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1 Introducgéao

1.1

1.2

1.3

1.4

1.41

Introducao

Esta documentacao técnica contém descricoes detalhadas para montar,
conectar o produto de forma correta e segura, além de coloca-lo em
funcionamento e monitora-lo.

Além disso, sdo apresentadas instrugdes de seguranga e informagdes
gerais sobre o produto.

O publico a quem esta documentagéao técnica se destina é exclusivamente o
pessoal técnico autorizado e treinado.

Fabricante

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Falkensteinstrasse 8

93059 Regensburg

Alemanha

+49 941 4090-0
sales@reinhausen.com
reinhausen.com

Portal do cliente da MR Reinhausen: https://portal.reinhausen.com

Se necessario, € possivel receber mais informagdes sobre o produto e
novas edi¢des desta documentagao técnica através desse enderego.

Integridade

Esta documentacgao técnica é completa somente quando acompanhada dos
documentos complementares.

Os seguintes documentos séo considerados documentos complementares:
= Instrugdes de servigo
= Esquema de conexao

Local de conservacao

Mantenha esta documentagao técnica, assim como outros documentos
complementares sempre em local acessivel e sempre disponiveis para uso
futuro.

Convencoes de representagao
Sistema de adverténcia

Nesta documentacgao técnica, os avisos de adverténcia estdo representados
da forma descrita a seguir.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM 7
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MSENSE® VAM

1.4.1.1

1.4.1.2

1.4.1.3

1.4.2

1 Introducgéao

Aviso de adverténcia especifico a determinadas se¢des

Os avisos de adverténcias especificos a determinadas se¢des dizem
respeito a capitulos ou segdes inteiras, subseg¢des ou varios paragrafos
dentro desta documentacgao técnica. Nesta documentagao técnica, as notas
de adverténcia sao estruturadas conforme o seguinte modelo:

Tipo do perigo!

Origem do perigo e consequéncias.
» Medida

» Medida

Adverténcia incorporada

Avisos de adverténcia integrados se referem a uma determinada parte
dentro de uma secéo. Estes avisos de adverténcia séo validos para
unidades de informagdo menores que os avisos de adverténcia especificos
a segdes. As notas de adverténcia integradas sao estruturadas conforme o
seguinte modelo:

'S = (efel] Instrucdo de procedimento para a prevengédo de uma situagao
perigosa.

Palavras de sinalizagdo nas notas de adverténcia

Palavra de Significado
sinalizagao
PERIGO Indica uma situagao perigosa que causa a morte ou ferimentos

graves se nao for evitada.

ADVERTENCI Indica uma situacéo perigosa que pode causar a morte ou

A ferimentos graves se nao for evitada.

ATENCAO Indica uma situagao perigosa que pode causar ferimentos se nao
for evitada.

AVISO Indica medidas para evitar danos materiais.

Tabela 1: Palavras de sinalizagdo nas notas de adverténcia

Sistema de informacgao

As informagdes tém como objetivo simplificar e melhorar o entendimento de
determinados processos. Nesta documentagéo técnica, as informagdes sao
estruturadas segundo o seguinte modelo:

Informacgdes importantes

8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



1 Introducgéao

1.4.3 Conceito de manuseio

Esta documentacao técnica contém informacdes sobre procedimentos de
um so passo e de varios passos.

Informagdes sobre procedimentos de um s6 passo

As informagbes sobre procedimentos de um s6 passo de trabalho sdo
estruturadas de acordo com o seguinte modelo:
Objetivo do manuseio
v' Pré-condigdes (opcional).
» Passo 1 de 1.
= Resultado do passo de manuseio (opcional).
= Resultado do manuseio (opcional).

Informagdes sobre procedimentos com mais de uma etapa

As informacgdes sobre procedimentos que compreendem mais de uma etapa
de trabalho séo estruturadas de acordo o seguinte modelo:
Objetivo do manuseio
v' Pré-condigdes (opcional).
1. Passo 1
= Resultado do passo de manuseio (opcional).
2. Passo 2
= Resultado do passo de manuseio (opcional).
= Resultado do manuseio (opcional).

1.4.4 Convengoes tipograficas

Convencao tipografica

Utilizagao Exemplo

MAIUSCULAS Elementos de comando, interruptores ON/OFF

[Parénteses] Teclado de PC [Ctrl] + [Alf]

Negrito Elementos de comando Software Pressionar o botdo Avangar

- Atalhos de menu Parametros > Parametros de
regulagem

Itélico Mensagens de sistema, mensagens O alarme Monitoramento de

de erro, sinais funcionamento disparou
[» numero da pagina] Referéncia cruzada [» pagina 41].
Sublinhado pontilhado Entrada de glossario, abreviaturas, Entrada de

definigbes etc.

Tabela 2: Convengdes tipograficas utilizadas nesta documentagéo técnica

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM 9
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MSENSE® VAM

2 Seguranga

2 Seguranga

21

= Leia toda esta documentagao técnica para conhecer bem o produto.
= Esta documentacéo técnica é parte integrante do produto.
= Leia e observe as informagdes de seguranca deste capitulo.

= Leia e observe os avisos de adverténcia desta documentacao técnica
para evitar perigos relacionados ao funcionamento.

= O produto foi fabricado com a tecnologia mais avangada disponivel. No
entanto, a utilizacao indevida pode acarretar perigos para a vida e saude
do usuario ou danos ao produto e a outros bens.

Utilizacao apropriada

O produto € um sistema de monitoramento e serve para 0 monitoramento
de comutadores de derivagdo em carga em transformadores de poténcia ou
estranguladores. E possivel usar o produto para detectar anomalias em
tempo e amplitude no progresso do sinal vibroacustico do comutador de
derivacdo em carga, bem como para receber mensagens de eventos ao se
detectarem anomalias.

O produto é destinado exclusivamente a utilizagdo em instalagdes e
equipamentos de energia elétrica. Ele pode ser utilizado apenas se forem
observados os requisitos e as condigdes, bem como os avisos de
adverténcia mencionados nesta documentagao técnica e os avisos de
adverténcia afixados no produto. Isso se aplica a toda a vida util, desde a
entrega, passando pela montagem e operagao, e terminando na
desmontagem e eliminagao.

As seguintes utilizacdes s&o consideradas apropriadas:

= Utilize o produto exclusivamente para o comutador de derivagédo em
carga e o acionamento motorizado referentes ao pedido.

= Utilize o produto exclusivamente para comutadores de derivagdo em
carga sem danos prévios.

= Utilize o produto conforme esta documentacao técnica, as condigbes de
entrega acordadas e dados técnicos.

= Todos os trabalhos necessarios devem ser executados somente por
pessoal qualificado.

= Utilize os dispositivos e ferramentas especiais fornecidos exclusivamente
para o fim previsto e de acordo com as determinacgdes desta
documentacéo técnica.

= Utilize o produto em transformadores com pecas de montagem isoladas
apenas apos aprovacao pela Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
(modelo especial necessario).

= Opere o produto exclusivamente em areas industriais. Observe as
instrucdes desta documentacao técnica relativas a compatibilidade
eletromagnética e aos dados técnicos.

8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



2 Seguranga

2.2 Utilizagao inapropriada

= O produto nao é apropriado para prolongar a vida Gtil do comutador de
derivagdo em carga indicada pelo respectivo fabricante.

= O produto ndo é um aparelho de prote¢cao. Nao o utilize para fungdes
relativas a seguranca.

= Perigo de explosdes e de incéndio causado por gases, vapores ou pos
facilmente inflamaveis ou explosivos. Nao operar o produto em areas
sujeitas a explosoes.

= O produto ndo é adequado para utilizagdo em ambientes expostos a altos
niveis de corrosao.

= Modificagdes ao produto ndo permitidas ou ndo apropriadas poderao
causar danos pessoais, danos materiais e falhas no funcionamento.
Alterar o produto somente apds consultar a Maschinenfabrik Reinhausen
GmbH.

2.3 Informagoes basicas de seguranga

Para evitar acidentes, falhas e avarias, bem como danos ao meio-ambiente,
o respectivo responsavel pelo transporte, montagem, operacéo,
conservagao e eliminagao do produto ou de pegas do produto deve
observar o seguinte:

Equipamento de protecao pessoal

O uso de roupas frouxas ou ndo adequadas aumenta o perigo de captura ou
enrolamento em partes rotativas e o perigo de que enganchem em partes
salientes. Com isso, ha perigo para a vida ou integridade fisica.

= Para executar essa atividade, é preciso utilizar o equipamento de
protecdo pessoal como um capacete, sapatos de protecao, etc.

= Nunca usar equipamento de protegao pessoal danificado.
= Nunca usar anéis, correntes nem adornos semelhantes.
= No caso de cabelos compridos, usar touca.

Area de trabalho

Desordem e areas de trabalho mal iluminadas podem provocar acidentes.
= Manter a area de trabalho limpa e organizada.

= Garantir a boa iluminagéo da area de trabalho.

= Cumprir a legislagcao nacional aplicavel para a prevencao de acidente.

Trabalhos na operagao

O produto so6 pode ser operado se estiver em perfeitas condi¢des de
funcionamento. Caso contrario, ha perigo para a vida e a integridade fisica.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM 1



2 Seguranga

= Verificar os dispositivos de seguranga regularmente quanto ao seu
funcionamento correto.

= Realizar os trabalhos de inspeg¢ao e de manutengao e respeitar os
intervalos de manutencao descritos nesta documentacgao técnica.

Proteger o acionamento motorizado

Ao abrir 0 acionamento motorizado durante a operagédo do acionamento
motorizado, existe o perigo de um choque elétrico por causa de
componentes que conduzem tensao situados atras da armacéo articulada.

= Durante a operacgéo, proteger o acionamento motorizado com um
cadeado contra abertura ndo autorizado.

= O acionamento motorizado pode ser aberto apenas por eletricistas
qualificados.

Sinalizag¢6es de seguranga

As placas informativas de adverténcia e as placas informativas de
seguranga sao sinalizagdes de seguranga no produto. Elas constituem parte
integrante importante do conceito de seguranca.

= Observar todas as sinalizagdes de seguranga no produto.

= Manter todas as sinalizagdes de seguranga no produto completas e
legiveis.

= Renovar as sinalizagdes de segurancga danificadas ou inexistentes.

Condigoes ambientais

Para garantir um funcionamento confiavel e seguro, o produto devera ser
operado somente sob as condi¢des ambientais indicadas nos dados
técnicos.

= Observar as condigbes de operagéo indicadas e as exigéncias relativas
ao local de montagem.

ModificagOes e adaptagoes
Modificagdes ao produto ndo permitidas ou ndo apropriadas poderao causar
danos pessoais, danos materiais e falhas no funcionamento.

= Alterar o produto somente apds consultar a Maschinenfabrik Reinhausen
GmbH.

Pecas de reposicao

Pecas de reposicdo nao aprovadas pela Maschinenfabrik Reinhausen
GmbH podem causar danos pessoais, danos materiais ao produto, assim
como falhas no funcionamento.

= Utilizar exclusivamente as pecas sobressalentes aprovadas pela
Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

= Entrar em contato com a Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

12 MSENSE® VAM 8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



2 Seguranga

2.4 Qualificagao do pessoal

A pessoa responsavel pela instalagéo, colocagao em funcionamento,
operagao, manutencgéao e inspegao deve verificar se o pessoal tem
qualificagao suficiente.

Eletricista qualificado

O eletricista qualificado tem conhecimentos e experiéncia devido a sua
formacao especifica, bem como conhecimento das respectivas normas e
disposi¢des. Além disso, o eletricista qualificado tem as seguintes aptiddes:

= O eletricista qualificado detecta por conta prépria os possiveis perigos e €
capaz de evita-los.

= O eletricista qualificado é capaz de realizar trabalhos na instalacao
elétrica.

= O eletricista qualificado tem formacgao especializada no campo de
trabalho em que atua.

= O eletricista qualificado deve respeitar as disposi¢des da legislacao
vigente para a prevengao de acidentes.

Pessoas treinadas em eletrotécnica

Uma pessoa treinada em eletrotécnica recebe de um eletricista qualificado
informacgdes e instru¢des sobre as suas tarefas e os perigos de um
comportamento indevido, bem como sobre dispositivos de protegéo e
medidas de protecdo. A pessoa treinada em eletrotécnica trabalha
exclusivamente sob a direcao e supervisdo de um eletricista qualificado.

Operador

O operador usa e opera o produto em conformidade com este documento
técnico. Ele é informado e treinado pelo operador sobre tarefas especiais e
0s perigos potenciais resultantes de um comportamento indevido.

Assisténcia técnica

Recomendamos com énfase que as manutencgdes, reparos e
reequipamentos sejam executados pela nossa assisténcia técnica. Desse
modo fica garantida a execugao profissional de todos os trabalhos. Se um
trabalho de manutencéao nao for realizado pela nossa assisténcia técnica, é
preciso que o pessoal encarregado tenha sido instruido e autorizado pela
Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

Pessoal autorizado

O pessoal autorizado da Maschinenfabrik Reinhausen GmbH é treinado e
formado para manutencgdes especiais.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM 13
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2 Seguranga

2.5 Equipamento de protecao pessoal

E obrigatério o uso de equipamentos de protecdo pessoal ao trabalhar para
minimizar os riscos a saude.

Durante o trabalho sempre devem ser utilizados os equipamentos de
protecéo especificos para cada atividade.

Nunca usar equipamento de prote¢ao danificado.

Na area de trabalho, devem ser seguidas as informacgdes disponiveis
relativas a equipamentos de protegéo.

Roupa de protecdo de
trabalho

Roupa de trabalho justa ao corpo com resisténcia
minima a rasgos, com mangas justas e sem partes
suspensas. A roupa de trabalho destina-se
principalmente a evitar que o trabalhador seja agarrado
por pegas moveis.

Calgados de seguranca

Para protecao contra pegas pesadas que possam cair €
contra escorregdes em pisos escorregadios.

Oculos de protegio

Para proteger os olhos de particulas langadas ao ar e
jatos de liquidos.

Protetor facial

Para protecao do rosto de particulas langadas ao ar e
jatos de liquidos ou outras substancias perigosas.

Capacete de protecao

Para protecao contra pegas e materiais que possam
cair ou particulas langadas ao ar.

Protegao auricular

Para protegao contra danos ao ouvido.

Luvas de protegao

Para a protegéo contra perigos mecanicos, térmicos e
elétricos.

Tabela 3: Equipamento de protegao pessoal
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3 Seguranca de TI

3 Seguranca de TI

Observe as seguintes recomendacgdes para a operacéo segura do produto.

3.1 Geral

Permita o acesso ao aparelho somente a pessoas autorizadas.

Utilize o aparelho exclusivamente dentro do perimetro de seguranca
eletrdnica (ESP — electronic security perimeter). Nao conecte o aparelho
a Internet se nao estiver protegido. Utilize mecanismos para a
segmentacao vertical e horizontal da rede e dos gateways de seguranca
(firewalls) nas transic¢oes.

O aparelho deve ser operado exclusivamente por pessoal treinado e
conscientizado quanto a seguranca de TI.

Verifiqgue regularmente se existem atualizagbes de software disponiveis
para o aparelho e instale essas atualizagdes.

3.2 Colocagao em funcionamento

Para a colocagdo em funcionamento do aparelho, observe as seguintes
recomendagdes:

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

As identificagcdes dos usuarios devem ser exclusivas e atribuiveis. Ndo
utilize a fungao “Conta de grupo” nem a fung¢éo "Login automatico”.

Ative a funcéo “Logout automatico [» Paragrafo 8.1.1.2, Pagina 80]".

Limite os direitos de cada grupo de usuarios tanto quanto possivel, pois
isso ajuda a evitar erros em agdes operacionais. Por exemplo, um usuario
com a funcao “Operador” ndo deve ter a capacidade de alterar nenhuma
das configuragdes do aparelho, mas apenas executar agoes
operacionais.

Exclua ou desative a identificacdo de usuario pré-instalada “admin”. Para
isso, & necessario primeiramente criar uma nova identificagdo de usuario
da funcao “Administrador”. Esta fungdo permite excluir ou desativar a
conta “admin” pré-instalada.

Desative 0 acesso de usuario ao servico.

Ative a criptografia SSL/TLS [ Paragrafo 8.1.1, Pagina 79] para que o
acesso ao aparelho somente seja possivel através do protocolo SSL/TLS.
Além da criptografia da comunicagéo, esse protocolo também garante a
verificagdo da autenticidade do servidor.

Sempre que possivel, utilize a versao TLS 1.2 ou superior.

Conecte o aparelho a uma infraestrutura de chaves publicas. Para isso,
se necessario, gere um certificado SSL e importe-o.

Conecte o aparelho a um servidor de log central utilizando a Interface
Syslog [ Paragrafo 8.1.4, Pagina 85].

Utilize a funcdo SNMP [» Paragrafo 8.1.1.3, Pagina 81] exclusivamente
quando for possivel garantir a prote¢cdo da comunicagéo por meio de
dispositivos de segurancga externos.

8459861/03 PT MSENSE® VAM 15



3 Seguranca de TI

= Conversor de midia com "managed switch" (médulo SW 3-3):
— Alterar conta de usuario e senha.
— Desativar servigos desnecessarios.

Veja também
Configurar SNMP [+ 81]

3.3 Operagao

Durante a operagao do aparelho, observe as seguintes recomendacgdes:
= Altere a senha em intervalos regulares.

= Exporte o Security-Log [»> Paragrafo 8.1.15.2, Pagina 125] a intervalos
regulares.

= Verifique em intervalos regulares os arquivos de registros quanto a
acessos nao autorizados ao sistema e outros eventos relevantes para a
seguranga.

= Conversor de midia com "managed switch" (mddulo SW 3-3): verifique
em intervalos regulares se ha atualizagdes disponiveis do fabricante
Belden/Hirschmann para o produto "EES 25" e, se necessario, faga uma
atualizagao de firmware.

3.4 Interfaces

O aparelho utiliza as seguintes interfaces para a comunicagao:

Figura 1: Interfaces do médulo CPU

Interface Protocolo Porta Descrigdao
CAN 1 - - Conexao do modulo DIO
CAN 2 - - Comunicagéo com outros aparelhos ISM®

(p. ex., operagao em paralelo)

COM 1 - - Interface interna do sistema
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3 Seguranca de TI

Interface Protocolo Porta Descricédo

COM 2 - - Interface serial (SCADA)

USB - - Importagéo e exportagéo de dados

ETH 1 TCP 80 ;|TTP para visualizagédo baseada na Web"

ETH 1 TCP 443 HTTPS para visualizagdo baseada na Web?

ETH 1 TCP 102 IEC 61850

ETH 1 TCP 502 Modbus®

ETH 1 TCP 20000 DNP3?

ETH 1 UDP 161 SNMP*

ETH 2.x TCP 21 FTP" (somente para assisténcia técnica da
MR)

ETH 2.x TCP 80 HTTP para visualizag&do baseada na Web"

ETH 2.x TCP 443 HTTPS para visualizagdo baseada na Web

ETH 2.x TCP 990 FTPS (somente para assisténcia técnica da
MR)

ETH 2.x TCP 8080  HTTP para visualizagéo baseada na Web"

ETH 2.x TCP 8081 HTTPS para visualizagéo baseada na Web

ETH 2.x UDP 161 SNMP*

Tabela 4: Interfaces e portas abertas do médulo CPU

" A porta estara fechada se a criptografia SSL do aparelho for ativada.

2 Depende do ajuste do parametro Liberagdo de visualizagéo.

% Configuragéo padrdo; alterando a porta destinada ao protocolo de sistema
de controle, somente estara aberta a porta configurada.

4 Depende do ajuste do parametro Agente SNMP [» Pagina 81].

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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SW 3-8

ETH24

ETH23

ETH12
ETH22

=5 [=5]

ETH21

2 (5] |t

+ [S] 1+
8 E-‘@H ] g ‘@
Sl IS
- T
Figura 2: Interfaces do moédulo SW 3-3
Interface Protocolo Porta Descricdao
ETH 2.3, TCP 22 SSH"Y
ETH2.4 23 Telnet"
80 HTTP para visualizag&o baseada na Web"

443 HTTPS para visualizagdo baseada na Web"
uDP 161 SNMP"Y

Tabela 5: Interfaces e portas abertas do médulo SW 3-3

" Porta fechada, se o servigo correspondente esta desativado.

3.5 Padroes de criptografia

O aparelho da suporte as seguintes versdes de TLS:
= TLS1.0
= TLS 1.1
= TLS1.2
= TLS1.3

O modulo utiliza os seguintes pacotes de codificagdo para uma conexao
com seguranga TLS:

Pacote de codificagao Versao de TLS [ Pagina 83]
>=1.0 >=1.1 >=1.2 >=1.3
TLS_AKE_WITH_AES_128_GCM_SHA256 ° ° ° °
TLS_AKE_WITH_AES_256_GCM_SHA384 ° ° ° °
TLS_DHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA ° ° - -
TLS_DHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA256 ° ° ° -

18 MSENSE® VAM 8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



3 Seguranca de TI

Pacote de codificagcdo

Verséo de TLS [» Pagina 83]

>=1.0

>=1.1

>=1.2

>=1.3

TLS_DHE_RSA WITH_AES_128_CCM

TLS_DHE_RSA WITH_AES_128 CCM_8

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_128_GCM_SHA256

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA

TLS_DHE_RSA_WITH_AES 256 _CBC_SHA256

TLS_DHE_RSA WITH_AES_256_CCM

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_256_CCM_8

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_256_GCM_SHA384

TLS_DHE_RSA_WITH_ARIA_128 _GCM_SHA256

TLS_DHE_RSA WITH_ARIA_128 GCM_SHA256

TLS_DHE_RSA WITH_CHACHA20_POLY1305_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128_CBC_SHA

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128_CBC_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128 CCM

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128_CCM_8

TLS_ECDHE_ECDSA WITH_AES_128 GCM_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_CBC_SHA

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_CBC_SHA384

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_CCM

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES 256_CCM_8

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_GCM_SHA384

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_ARIA_128 GCM_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_ARIA_256_GCM_SHA384

TLS_ECDHE_ECDSA WITH_CHACHA20_POLY1305_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_128_GCM_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA

TLS_ECDHE_RSA WITH_AES_256_CBC_SHA384

TLS_ECDHE_RSA WITH_AES_256_GCM_SHA384

TLS_ECDHE_RSA_WITH_ARIA_128 _GCM_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_ARIA_256_GCM_SHA384

TLS_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA

TLS_RSA WITH_AES_128_CBC_SHA256

TLS_RSA_WITH_AES_128_CCM

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT
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3 Seguranca de TI

Pacote de codificagao

Versdo de TLS [» Pagina 83]

>=1.0 >=1.1 >=1.2 >=1.3
TLS_RSA WITH_AES_128 CCM_8 . . ; .
TLS_RSA WITH_AES_128 GCM_SHA256 . . ; :
TLS_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA . R ] .
TLS_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA256 . . : .
TLS_RSA_WITH_AES_256_CCM . . - i
TLS_RSA WITH_AES_256_CCM_8 . . ; :
TLS_RSA_WITH_AES_256_GCM_SHA384 . . ; -
TLS_RSA_WITH_ARIA 128 GCM_SHA256 . . - -
TLS_RSA_WITH_ARIA 256 _GCM_SHA384 . . ; -

TLS_RSA WITH_IDEA_CBC_SHA

TLS_RSA WITH_IDEA_CBC_SHA

Tabela 6: Pacote de codificagéo (e = disponivel, - = ndo disponivel)

Para salvar senhas, o aparelho utiliza a fungdo hash SHA256.

O médulo SW 3-3 suporta a seguinte versao TLS:

= TLS 1.2

O mdédulo utiliza os seguintes pacotes de codificagdo para uma conexao
com seguranga TLS:

Troca de Autenticacao Criptografia Comprimento Modo de Funcéo de
chaves da chave operacao hash
TLS ECDHE RSA WITH AES 128 GCM SHA265
DHE CBC SHA

Tabela 7: Pacote de codificagao

O aparelho utiliza, de acordo com diretriz técnica TR-02102-4 do Servigo
Federal de Seguranga para a Seguranga da Informagé&o, os seguintes
padrées de criptografia:

= Unido de chaves:

diffie-hellman-group1-sha1
diffie-hellman-group14-sha1

= Autenticagao do servidor:

— ssh-rsa
— rsa-sha2-512
— rsa-sha2-256

20 MSENSE® VAM
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diffie-hellman-group16-sha512
diffie-hellman-group18-sha512
diffie-hellman-group-exchange-sha256
ecdh-sha2-nistp256
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= Algoritmos de criptografia:

— aes128-ctr

— aes128-gcm@openssh.com

— chacha20-poly1305@openssh.com
= Seguranca de MAC:
hmac-sha1
hmac-sha2-256
hmac-sha1-etm@openssh.com
hmac-sha2-256-etm@openssh.com
= Compressao:

— nenhuma
— zlib@openssh.com
— Zlib

Veja também
Versao de TLS [+ 83]
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4.1

4.2

4 Descrigao do produto

Descrigao do produto

Variantes

O aparelho esta disponivel nas seguintes variantes:
= MSENSE® VAM:
— Variante autbnoma no armario de distribui¢cao
= ETOS® ED/TD com fun¢do de MSENSE® VAM:
— Solugéo integrada no acionamento motorizado
= ETOS® IM com fungdo de MSENSE® VAM:

— Solugéo integrada no armario de distribuicdo do cliente (médulos
encaixaveis)

= MSENSE® BM com fungdo de MSENSE® VAM

Material fornecido

Observe o seguinte:

= Verificar se todos os componentes foram fornecidos de acordo com os
documentos de expedi¢ao!

= Armazenar as pegas em local seco até a montagem!
Conforme a variante do produto, os seguintes médulos do sistema de
monitoramento MSENSE® VAM esté&o incluidos no material fornecido.

Conforme o pedido, outros médulos ETOS® néo listados neste manual
serao adicionados. Observe para isso as instrugdes de servigo relevantes.

MSENSE® VAM: variante autbnoma no armario de controle
= Sensor de vibragdo — moédulo de entrada VI 4

= Modulo do sensor VAM (inclusive sensor de vibragdo VS 1, parafuso de
adaptador e estribo protetor)

= Cabo do sensor para sensor de vibragéo VS 1

= Entradas/saidas analdgicas AIO 2 ou AIO 4

= Fonte de alimentagdo G1 PULS DIMENSION QS3.241

= Entradas e saidas digitais DIO 28-15 ou DIO 42-20

= Unidade central de processamento CPU Il

= Armario de controle

= opcional: conversor de midia MC 2-2

= opcional: conversor de midia com "managed switch" SW 3-3
= opcional: visor

= opcional: PT100 para temperatura do 6leo OLTC (bolsa de temperatura
necessaria na tampa do cabegote do comutador de derivagdo em carga)’

8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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4.3

ETOS® ED/TD com opgdao MSENSE® VAM: solugédo integrada no
acionamento motorizado

= Sensor de vibragdo — modulo de entrada VI 4

= Modulo do sensor VAM (inclusive sensor de vibragédo VS 1, parafuso de
adaptador e estribo protetor)

= Cabo do sensor para sensor de vibragéo VS 1

= opcional: conversor de midia MC 2-2

= opcional: conversor de midia com "managed switch" SW 3-3
= opcional: visor

= opcional: PT100 para temperatura do 6leo OLTC (bolsa de temperatura
necessaria na tampa do cabegote do comutador de derivagdo em carga)’

ETOS® IM com opgcao MSENSE® VAM: solugédo integrada no armario
de distribuicdo do cliente (médulos encaixaveis)

= Sensor de vibragdo — modulo de entrada VI 4

* Maddulo do sensor VAM (inclusive sensor de vibragéo VS 1, parafuso de
adaptador e estribo protetor)

= Cabo do sensor para sensor de vibragéo VS 1

= Entradas/saidas analdgicas AlO 2 ou AIO 4

= Fonte de alimentagdo G1 PULS DIMENSION QS3.241

= Entradas e saidas digitais DIO 28-15 ou DIO 42-20

= Unidade central de processamento CPU Il

= opcional: conversor de midia MC 2-2

= opcional: conversor de midia com "managed switch" SW 3-3

= opcional: visor

= opcional: PT100 para temperatura do 6leo OLTC (bolsa de temperatura
necessaria na tampa do cabegote do comutador de derivagdo em carga)’

" O registro da temperatura do 6leo é uma condigdo para a aprendizagem
da curva de valor-limite amarelo. Como alternativa a determinagéo da
temperatura do 6leo OLTC, é possivel usar a temperatura "topoil".

Descricao do funcionamento

O produto é um sistema de monitoramento e serve para o monitoramento
de sinais vibroacusticos de comutadores de derivagdo em carga. E possivel
usar o produto para reconhecer anomalias em relagéo a tempo e amplitude
no progresso do sinal vibroacustico, bem como para receber mensagens de
eventos no caso de anomalias detectadas.

O comutador de derivagdo em carga dispée de um dispositivo de medicao
através do qual o sistema registra o sinal vibroacustico durante todo o
processo de comutagao e analisa-o diretamente a seguir. O sistema registra
ainda a posicao de tap alterada e a temperatura do 6leo no comutador de
derivagdo em carga.
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Com a ajuda dos algoritmos implementados, o sistema de monitoramento
pode detectar de forma confiavel quaisquer anomalias no progresso do sinal
vibroacustico, considerando as flutuagdes de temperatura do 6leo do
comutador de derivagdo em carga.

Aviso de estado

O sistema de monitoramento MSENSE® VAM fornece uma mensagem de
estado em trés fases:

Estado

Indicagao aparelho/
visualizagao

Sinalizagao remota
SCADA/saida digital

Normal

Mensagem OK por aviso
de estado azul

Sem sinalizagdo remota

Adverténcia

A primeira e a segunda
anomalia em um
aglomerado de avaliagao
séo exibidas como
mensagens de estado
amarelas na analise de
VAM (menu Informacéo).

Sem sinalizagdo remota

Alarme

Um aviso de evento
adicional é gerado para a
terceira anomalia em um
aglomerado de avaliagao
ou para a terceira

O aviso de evento é
transmitido para um
sistema SCADA
conectado.

Além disso, é possivel a

anomalia consecutiva

emissao para uma saida
(menu Eventos). P

digital.

4.4 Caracteristicas

O sistema de monitoramento MSENSE® VAM monitora os sinais
vibroacusticos de comutadores de derivacdo em carga e se distingue pelas
seguintes propriedades:

= Monitoramento dos comutadores de derivagdo em carga e
estranguladores de acordo com a especificagédo técnica na confirmagao
do pedido

= Adequado para comutadores de derivagdo em carga com tecnologia de
comutagédo a dleo e tecnologia de comutagéo a vacuo

= Gravagao do sinal vibroacustico durante a comutagao do comutador de
derivagéo em carga por meio de disparo automatico

= Avaliagéo do progresso de sinal vibroacustico em relagdo a anomalias em
tempo e amplitude
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Valor-limite de autoaprendizagem a uma temperatura de 6leo superior a
15 °C, que se aproxima da curva de sinal com frequéncia de comutacao
crescente. Antes que a primeira curva de valor-limite se torne visivel, sédo
necessarias aproximadamente cinco comutagdes por aglomerado de
avaliagéo (p. ex., cinco vezes de tap 1 para tap 2 em comutagao
invertida).

Abaixo de 15 °C ocorre uma avaliagdo dos sinais, mas nenhum ajuste do
valor limite.

Indicacdo e armazenamento dos valores medidos e calculados
Notificagdes de estado através de saidas digitais

Visualizagdo baseada na Web

SCADA

IEC 60870-5-101

IEC 60870-5-103

IEC 60870-5-104

IEC 61850 (Edigéo 1 e Edigao 2)

Modbus (RTU, TCP, ASCII)

DNP3
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4.5 Estrutura

Este capitulo apresenta uma visao geral sobre a estrutura do sistema de
monitoramento.

o

/
Figura 3: Estrutura, exemplo de aplicagdo monocoluna
1 Tampa do cabecgote do comutador 2 Sensor de vibragdo com estribo
de derivagdo em carga protetor
3 Armario de controle 4 Cabo do sensor

5 Transformador
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4.51 Mobdulo do sensor VS 1

Bl O B

Figura 4: Médulo do sensor VAM

1 Cabo do sensor 2 Estribos protetores

3 Sensor de vibragao 4 Adaptador

4.5.2 Armario de controle

Conforme o pedido, os médulos eletrénicos ja se encontram montados em
um armario de distribuicdo ou s&o fornecidos como componentes individuais
para montagem em um trilho. As duas ilustra¢des seguintes mostram um
exemplo do modelo da versao autbnoma.
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4.5.2.1 Elementos de indicagdao de comando

O armario de controle contém elementos de indicacdo e elementos de
comando:

e ol ol a

H2

Figura 5: Elementos de indicacdo e de comando (exemplo de representacéo)

1 Lampada indicadora H1: amarelo 2 Lampada indicadora H2: verde =
= "anomalia reconhecida" "nenhuma anormalidade"

3 Interface de servigo
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4.5.2.2 Estrutura de armario de controle

A ilustracéo a seguir mostra um exemplo da estrutura no armario de
controle com os modulos eletrénicos mais importantes para

MSENSE® VAM. Os detalhes especificos do pedido constam do esquema
de ligagao fornecido.

A22 A18 A24

Figura 6: Estrutura de armario de controle (exemplo de representacéo)

A10 Unidade central de processamento A22 Sensor de vibragdo — modulo de

CPUII entrada VI 4

A18 Entradas/saidas analdgicas AIO 2 G1 Alimentagéo de tensao
ou AlO 4

X19 Tomada F13 Fusivel automatico do

aquecimento

F14 Fusivel automatico do comando F25 Disjuntor diferencial da tomada

A19 Entradas e saidas digitais
DIO 28-15

A secgéao seguinte descreve as fungdes de cada médulo do aparelho. A
secao Dados técnicos [» Paragrafo 13, Pagina 166] contém outras
informagdes sobre esses modulos.
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4.5.2.2.1 Alimentagao de corrente QS3.241

O modulo PULS DIMENSION QS3.241 serve como alimentagéo de energia
do modulo ISM®.

B

w0
xk O
onreas O

G1

Power Supply
N L

]

=

Figura 7: Médulo PULS DIMENSION QS3.241

45222 CPUI
O moédulo CPU Il é a unidade central de calculo do aparelho. Ele contém as
seguintes interfaces:
= Interface interna do sistema RS232 (COMA1)
= Interface serial RS232/485 (COM2)
= 3x Ethernet (ETH 1, ETH 2.1, ETH 2.2)
= USB (USB 2.0)
= 2x CAN Bus (CAN 1, CAN 2)

‘cpu

ORUN

OINIT
OERR

it
i@
EgA

Figura 8: Médulo CPU

4.5.2.2.3 Entradas e saidas digitais DIO 28-15

O moddulo DIO 28-15 disponibiliza 28 entradas e 15 saidas (6 contatos
normalmente abertos, 9 contatos de duas diregdes)

30 MSENSE® VAM 8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



4 Descrigao do produto

45224

[DIO 28-16
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Figura 9: Médulo DIO 28-15

Adverténcia de uma area de perigo Leia as informagdes nas instrugdes de
servigo do produto.

A Adverténcia de tens&o elétrica perigosa.

Tabela 8: Simbolos de seguranga dos componentes

Entradas e saidas analdgicas (AlO 2)

O modulo AlO 2 disponibiliza dois canais para entradas e saidas analogas.
Dependendo da configuragédo do aparelho, o médulo AlO suporta um dos
seguintes tipos de sinal:

Entrada Saida
Tensao Corrente Tenséao Corrente
0..10V 0...20 mA 0..10V 0...20 mA
4..20 mA 4..20 mA

Medicao de resisténcia (p. ex. PT100, coroa potenciométrica)

Tabela 9: Tipos de sinal suportados do médulo AlO
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Mo @ ©

Figura 10: Moédulo AIO 2

4.5.2.2.5 Vibroacustica Vl 4

O mdédulo VI 4 recebe os sinais do sensor de vibragdo por meio de uma das
interfaces IEPE. A abreviagéo IEPE designa uma norma industrial para
sensores piezoelétricos (IEPE = "Integrated Electronics Piezo Electric").

RDY
@ 3
N S
o o
© @
[ e | &
° )
© °
) ) A
© °
©® - e
[ 8| &
© - e
°® )
e Ao %
S.
S
@) +24V DC

Figura 11: Médulo VI 4

Os sinais medidos séo processados com algoritmos de avaliagéo.

4.5.2.2.6 Conexao em rede do sistema MC 2-2

O médulo MC 2-2 é um conversor de meios que converte duas conexdes
elétricas (RJ45) independentes entre si em uma conexao de fibra optica
cada. As seguintes interfaces estéo disponiveis:

= 2x RJ45 (ETH12, ETH22)
= 2x Duplex-LC (modulo SFP) (ETH11, ETH21)
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4.5.2.2.7

O conversor de meios € transparente para a rede e ndo possui nenhum
endereco IP proprio.

MG 22

ETH12
ETH22

==
ETH11
=

ETH21

+

129

24V DC

EREZ

Figura 12: Médulo MC 2-2

Conexao em rede do sistema SW 3-3
O mddulo SW 3-3 é um conversor de midia com Managed Switch. Ele reune
duas fungbes independentes e oferece as seguintes interfaces:

= O conversor de midia converte uma conexao elétrica (RJ45) em uma
conexao de fibra optica

— RJ45 (ETH12)

— Duplex-LC (médulo SFP) (ETH11)
= Managed Switch com fungéo de redundéancia (PRP ou RSTP)

— 2x RJ45 (ETH23, ETH24), conexao interna do aparelho

— 2x Duplex-LC (médulo SFP) (ETH21, ETH22), conexao de redundancia
Conforme a encomenda, as seguintes fun¢des de redundancia estédo
disponiveis:
* PRP (configuragao padrao)
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SW 3-8

ETH24

ETH23

ETH12

==
ETH11
=
ETH21

ETH22

(&) @ + (&) +
e S
S J- IS J-

Figura 13: Médulo SW 3-3
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4.6 Tela principal

4.6.1

Conforme a variante de produto do sistema de monitoramento
MSENSE® VAM, as telas iniciais da visualizagdo sao diferentes. As
seguintes variantes de produtos devem ser distinguidas:

Variante autonoma

Na tela inicial da versao auténoma, o progresso de sinal vibroacustico da
ultima comutagéo gravado e avaliada do comutador de derivacdo em carga
é exibido em azul. O botao Inicio leva sempre de volta a esta tela.

O calculo e a avaliagdo ocorrem apos a conclusao da gravagédo de uma
comutacao de tap. Em sequéncias de comutagado mais complexas e alta
frequéncia de comutacéo, pode levar alguns minutos até que a comutagéo
de tap mais recente seja exibida.

Communication

@

dB[V]

A b
5 &5

-50 Events

b & N
S © o

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds

e A Large tap change, 4 ->3,02.1... Limit

i3

6_OLTC 38°C
Operations counter 15281 Recorder
Status | 4 < 1/3 > »

@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 02.12.2019 15:56 @) = Settings

Figura 14: Tela inicial

A curva superior em amarelo corresponde ao valor-limite aprendido. Para
isso, as propriedades correspondentes da comutagao sao exibidas:

= Tipo de comutagédo OLTC (p. ex. comutacéo invertida)

= Posicao inicial e final da mudanca de posi¢ao do tap

= Data e hora desta comutagao

= Temperatura de 6leo do comutador de derivagdo em carga
= Numero de comutagdes OLTC registradas até agora

= Indicagéo de estado com cédigo de cor seguinte:

Coédigo de  Significado

cor

azul Sem anormalidades: os critérios de plausibilidade e os valores-limite
foram respeitados

amarelo Valor-limite foi violado

cinza Nao foi possivel executar a avaliagdo
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4.6.2 Solugao integrada

A

Measured values Overload Communication

Informatian\ﬂ

e

Recorder

Settings

@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 14.09.2016 08:56 @

o

Figura 15: Tela principal

1 Faixa de indicagao 2 Navegagao secundaria

3 Navegacao primaria 4 Barra de estado

Clique no comutador de derivagao em carga no diagrama para acessar a
pagina de visdo geral para as comutagdes de gravacédo vibroacustica do
comutador de derivagéo em carga (OLTC).

Navegacdo primaria

Independentemente da variante do produto, a navegagéo primaria no lado
direito da tela é estruturada sempre da mesma forma. Os botbdes da
navegacao primaria tém as seguintes fungdes:

Botao Funcionamento

Inicio Troca para a tela inicial

Eventos Troca para a indicagao dos eventos detectados
Informacgbes Troca para a indicagao de informagdes sobre:

= Hardware instalado

= OLTC

= Estatistica de comutagao

= Histodrico de temperaturas de éleo OLTC
= Analise VAM

Gravador Troca para a indicagao da estatistica para posicéao de
tap e temperatura de 6leo
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4.7 Conceito de comando

O aparelho pode ser operado através dos elementos de comando na placa
frontal ou através da visualizagdo baseada na Web ISM™ Intuitive Control
Interface por meio de um PC. Os dois modos de operagao sao idénticos
quanto as fungdes e a estrutura.

Direitos e fungdes dos usuarios

O aparelho dispde de um sistema de direitos e um sistema de funcdes.
Dessa forma, é possivel comandar a indicacao e os direitos de acesso a
ajustes do aparelho ou eventos a nivel de usuario.

E possivel configurar o sistema de direitos e um sistema de funcées
conforme os seus requisitos. Mais informagbes sobre os direitos podem ser
encontradas na se¢ao Administragéo de usuarios [»> Paragrafo 8.1.12,
Pagina 114].

Para modificar os ajustes do aparelho ou parametros, sdo necessarios os
direitos de usuario correspondentes.

Fazer login, fazer logout ou trocar usuario

A administragéo dos direitos de acesso aos ajustes do aparelho e
parametros é baseada nos usuarios. Varios usuarios podem fazer login
simultaneamente (por exemplo, através da visualizagdo) e ter acesso ao
aparelho.

Para operar o aparelho simultaneamente através dos elementos de
comando e da visualizagéo, é necessario fazer o login no aparelho e
através da visualizagao.

1. Selecionar, na barra de estado, o botdo LOGIN ou CHANGE.
2. Inserir usuario e senha e selecionar o botao Ok.
= O usuario conectado aparece na barra de estado.

Para fazer logout como usuario, faga o seguinte:
» Selecionar na barra de estado o botdo LOGOUT.

Navegacao

Se o aparelho for operado através dos elementos de comando na placa
frontal, & possivel navegar com o controle giratério por todo o menu. O
menu selecionado aparece com uma moldura azul. Para abrir o menu
selecionado, pressione a tecla EIEN. Use atecla para voltar ao nivel
de menu anterior.

Quando o aparelho é operado através da visualizagao baseada na Web, é
possivel havegar clicando com o0 mouse nos botdes correspondentes.
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Exemplo 1. Selecionar o item de menu Ajustes.
2. Selecionar o item de menu Parametros.
3. Selecionar o item de menu Sistema.
4. Selecionar o item de menu Sincronizagao de tempo.
5. Selecionar Tempo.

Nestas instrugdes de servigo, o caminho de navegacgao até um parametro é
representado sempre de forma reduzida: selecionar o item de menu
Ajustes > Parametros > Sistema > Sincronizacao de tempo.

Ajustar parametros
Conforme o parametro é possivel efetuar os ajustes de diferentes formas.

Selecionar a lista Para selecionar a entrada de uma lista, fagca o seguinte:

1. Navegar com o controle giratdrio até a lista e pressionar a tecla  enrer |

Figura 16: Selecionar a entrada da lista

2. Marcar a entrada da lista com o controle giratério e pressionar a tecla

ENTER

3. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.
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Inserir o valor Para inserir um valor, faga o seguinte:
1. Selecionar com o controle giratério o campo do valor e pressionar a tecla

ENTER

= Em caso de operagéo através da placa frontal, é exibido o teclado
numeérico.

ol | o

Figura 17: Inserir o valor

2. Inserir o valor desejado e confirmar com .
3. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.

Inserir o texto 1. Selecionar com o controle giratério o campo de texto e pressionar a tecla

= Em caso de operagéo através da placa frontal, é exibido o teclado.

Figura 18: Inserir o texto

2. Inserir o texto desejado e confirmar com .
3. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.
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Buscar parametros

No menu de parametros € possivel utilizar a busca rapida para buscar um
parametro. Fornega o nome do parametro desejado no campo Busca.

time

Time (Time synchronization)

Time synchronization via SNTP (Time
synchronization)

SNTP time server (Time synchronization)

Synchronization interval (Time
synchronization)

Information

A~

Recorder

@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 21.11.2018 16:42 @ [RTE

Figura 19: Busca rapida
Modo expert

O aparelho dispde de um modo expert para inserir parametros. Nesse modo
€ possivel ajustar os parametros diretamente na tela de visao geral de cada
menu.

Settings Parameters m

Deutsch
English

e

—
Home

A

Events

@

Information

A

Recorder

®@EN

B]CHANGE () REBOOT  admin 21.11.2018 16:43 @ Settings

Figura 20: Modo expert

1. Selecionar o item de menu Ajustes > Parametros.
2. Selecionar a caixa de selecdo Modo expert.
= O modo expert esta ativo.
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Exibir e ocultar parametros

Dependendo de como os parametros forem ajustados, o aparelho exibe ou
oculta os demais parametros relativos a cada funcao.
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5 Embalagem, transporte e armazenagem

5.1 Adequacao
AVISO Danos causados por empilhamento incorreto das caixas!

O empilhamento incorreto das caixas pode ocasionar danos ao material
embalado.

» A identificagdo externa da embalagem permite saber se, por exemplo, o
comutador de derivagdo em carga ou o seletor estdo embalados na
posicao vertical. Nunca empilhe essas caixas.

» O principio basico é: nao empilhe caixas a partir de uma altura de 1,5 m.

» Em outros casos aplica-se o seguinte: empilhe no maximo duas caixas
de tamanho igual.

A embalagem é adequada para meios de transporte que estejam em
perfeitas condi¢gdes de conservacao e funcionamento e de acordo com as
leis e regulamentos de transporte locais.

O material embalado é acondicionado em uma caixa estavel. Essa caixa
garante que o material embalado permanega estabilizado na posigéo de
transporte prevista para evitar mudangas de posicéo inadmissiveis e que
alguma de suas pecas toque a area de carga do meio de transporte ou o
piso apds o descarregamento.

Uma embalagem impermeavel envolve o produto por todos os lados com
uma folha plastica. O material embalado é protegido contra umidade por
meio de um agente secador. A folha plastica foi selada apds a colocagéo do
agente secador.

5.2 Marcagoes

A embalagem contém instrucbes para o transporte seguro e a
armazenagem adequada. Para o envio de produtos ndo perigosos, aplicam-
se 0s seguintes simbolos. Estes simbolos devem ser sempre observados.

o, 4
T_ g "

Proteger contra Este lado para Fragil Suspender por Centro de
a umidade cima aqui gravidade

Tabela 10: Simbolos validos para o envio
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5.3 Transporte, recebimento e tratamento de envios

IAADVERTENCIA Perigo de morte e de ferimentos graves!

Perigo de morte e de ferimentos graves causado por cargas que podem

tombar ou cair.
Q » Transportar a caixa apenas se estiver fechada.

» Durante o transporte, ndo remover o material de fixagcao utilizado na
caixa.

» Se o produto for fornecido em paletes, providenciar material de fixagao
em quantidade suficiente.

» Somente pessoal encarregado e instruido pode selecionar o material do
anteparo e os anteparos da carga.

» N&o permanecer sob a carga suspensa.

» Empregar meios de transporte e dispositivos de icamento com
capacidade suficiente de acordo com as indicagdes de peso contidas na
nota de entrega.

Além das vibragbes, geralmente também ocorrem impactos durante o
transporte. Para excluir possiveis danos, devem-se evitar quedas,
inclinagées, tombos e golpes.

Caso uma caixa tombe, caia de certa altura (p. ex. por rompimento do
anteparo) ou caia livremente, ocorrerdo danos independentemente do seu
peso.

Antes da aceitagéo (confirmagéo de recebimento), o destinatario deve
verificar cada entrega quanto a:

= Integridade do material de acordo com a nota de expedicao
= Danos exteriores de qualquer tipo

As verificacdes devem ser efetuadas depois do descarregamento, quando &
possivel ter acesso a caixa ou a embalagem de transporte por todos os
seus lados.

Danos visiveis Se, no recebimento do envio, forem constatados danos externos causados
pelo transporte, proceda da seguinte forma:

= Descreva imediatamente nos documentos de expedigao os danos
causados pelo transporte constatados e exija a assinatura do responsavel
pela entrega.

= No caso de danos graves, perda total e altos custos de reparacgéo, entre
em contato imediatamente com o fabricante e com a seguradora
responsavel.

= Ap0s a constatagéo do dano, n&o altere o seu estado e mantenha o
material de embalagem até que tenha sido decidida a realizagdo de uma
vistoria por parte da empresa de transporte ou da seguradora.

= Registre no local o dano com as empresas de transporte responsaveis.
Isso é indispensavel para um pedido de indenizagao!
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= Fotografe os danos na embalagem e no produto embalado. Isso também
se aplica a danos por corrosao no material de embalagem pela infiltragéo
de umidade (chuva, neve, agua de condensagao).

. Danos ao produto embalado causados por embalagem
hermética danificada. Caso o produto seja fornecido em uma embalagem
hermética, verifique essa embalagem imediatamente. Caso tenham
ocorrido danos a embalagem hermética, em nenhuma hipotese o produto
devera ser montado ou colocado em funcionamento. Seque novamente o
produto seco embalado de acordo com as instrugdes de servigo ou entre
em contato com o fabricante para determinar o procedimento a seguir
com relagéo a secagem.

= Indique o nome das pecas danificadas.

Danos ocultos No caso de danos que s6 sao descobertos apds a retirada da embalagem
(danos ocultos), proceda da seguinte forma:

= Entre em contato com o possivel causador do dano o mais rapido
possivel por telefone e por escrito, comunicando-lhe da sua
responsabilidade e prepare uma descrigdo dos danos.

= Para isso, observe os prazos validos no respectivo pais. Informe-se sobre
isso com a antecedéncia necessaria.

No caso dos danos ocultos, € dificil responsabilizar a empresa de
transportes (ou outros causadores do dano). Em termos atuariais, uma
solicitacédo de indenizacao dessa natureza somente tem chances de
sucesso se isso estiver expressamente determinado no contrato de seguro.

5.4 Armazenagem de material enviado

Material embalado secado pela Maschinenfabrik Reinhausen

Retire da embalagem impermeavel o material embalado seco pela
Maschinenfabrik Reinhausen imediatamente apds o recebimento e
armazene-o de modo hermético em fluido isolante seco até sua utilizagédo
definitiva se produto embalado nao tiver sido fornecido com fluido isolante.

Material embalado sem secagem

O material embalado sem secagem com embalagem com vedacao em boas
condi¢des pode ser armazenado ao ar livre se forem observadas as
seguintes condicodes.

Na selecao e preparagao do local de armazenamento, € obrigatério:

= Proteger o material armazenado contra umidade (alagamentos, agua de
degelo de neve e gelo), sujeira, animais nocivos como ratazanas, ratos,
cupins, etc. e contra o acesso n&o autorizado.

= Apoiar as caixas sobre caibros e ripas para protegé-las contra a umidade
do piso e proporcionar melhor ventilagéo.

= Garantir que a base de sustentacéo tenha capacidade de carga
suficiente.
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5.5

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Manter as vias de acesso livres.

Verificar o material armazenado em intervalos regulares, especialmente
apo6s tempestades, chuvas fortes, nevascas, etc. e tomar as providéncias
adequadas.

O filme de embalagem deve ser protegido contra luz solar direta para evitar
que seja desfeito pelos raios ultravioleta, o que leva a perda da vedacao da
embalagem.

Se a montagem do produto for realizada mais de seis meses apoés o
fornecimento, é preciso tomar as providéncias necessarias sem demora.
Essas providéncias podem ser:

Regeneracao profissional do agente secador e remontagem da
embalagem com vedacao.

Desembalagem do produto e armazenamento em um ambiente
apropriado (com boa ventilagéo, e, na medida do possivel, isento de
poeira e com umidade relativa do ar < 50%).

Desembalar os materiais enviados e verificar se existem
danos

Transportar a caixa com a embalagem original até o local em
que o produto sera instalado. Abrir a embalagem hermética apenas
imediatamente antes da montagem. Caso contrario, podem ocorrer danos
ao material embalado causados por embalagem com selagem ineficaz.

Ao abrir a embalagem, verificar o estado do
produto. Produtos acondicionados em caixas altas devem ser protegidos
contra tombamento. Caso contrario, podem ocorrer ferimentos graves e
danos ao produto embalado.

Verificar se estdo presentes todos os acessorios de acordo com a nota de
entrega.

Pontos de apoio para dispositivo de icamento

Perigo de morte e perigo de danos materiais!

Perigo de morte e perigo de danos materiais causado por cargas que
podem tombar ou cair!

» Somente pessoal encarregado e instruido pode selecionar os anteparos

da carga e o respectivo material.

» NZo permanecer sob a carga suspensa.

» Empregar meios de transporte e dispositivos de icamento com

capacidade suficiente de acordo com as indicagdes de peso contidas na
secao Dados técnicos [ Paragrafo 13, Pagina 166].
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5 Embalagem, transporte e armazenagem

. ;' Ferimentos graves e danos ao armario de controle
por queda. Acoplar o dispositivo de igamento de modo que o angulo do
cabo seja sempre menor que 45° com relagao a vertical.

S50

[IHIN

1

Figura 21: Angulo méximo permitido dos cabos para o ponto de apoio do dispositivo de
icamento do armario de controle

. _| Ferimentos graves por tombamento do armario de
controle e danos ao prensa-cabo se o armario de controle for colocado
em pé, transportado e armazenado. O armario de controle deve ser
colocado, transportado e armazenado exclusivamente na posi¢cao
horizontal.

= Remover o armario de controle da grua apenas depois de parafusa-lo
completamente ao transformador.
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(2]

A PERIGO

AVISO

6.1

6.1.1

6.1.1.1

AVISO

Montagem

Este capitulo contém uma descrigdo de como montar e conectar o aparelho
corretamente. Observe os esquemas de ligagao aplicaveis.

Choque elétrico!

Perigo de morte por tensao elétrica Durante trabalhos nas ou junto as
instalagdes elétricas, respeitar sempre as seguintes regras de seguranga.

» Desligar a instalacao da eletricidade.

» Proteger a instalacao contra religamento.

» Verificar se nao ha tensdo em todos os polos.

» Aterrar e curto-circuitar.

» Cobrir ou tornar inacessiveis partes vizinhas que estejam sob tenséo.

Danos ao aparelho!
A descarga eletrostatica pode causar danos ao aparelho.

» Tomar precaugdes para evitar o carregamento eletrostatico de
superficies de trabalho e do pessoal.

Montagem de médulos de trilhos e armario de controle

Montagem dos médulos de trilhos

Na variante do produto MSENSE® VAM como solugéo integrada no armario
de distribuicdo do cliente, & necessario montar os moédulos de trilhos em um
armario de distribuicdo adequado, observando as normas de EMC. Se
houver outra variante do produto, é possivel pular esta secéo.

Distancias minimas

Danos ao aparelho!

A circulagao insuficiente do ar ambiente pode provocar danos ao aparelho
por sobreaquecimento.

» Deixar livre a fenda de refrigeragao.
» Prever uma distancia suficiente até os componentes vizinhos.

» Montar o aparelho apenas na posi¢ao horizontal (as fendas de ventilagéo
estéo situadas em cima e embaixo).
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Para que o aparelho funcione de modo confiavel na faixa de temperaturas
permitida, € necessario manter a seguinte distancia minima até o armario de
distribuicédo e as pegas vizinhas:

Distancia minima

Até o fundo do armério de distribuicao 88,9 mm (3,5 pol.)

Até o topo do armario de distribuicao corresponde a 2 HE

Entre os moédulos no barramento e os modulos
no trilho separado

Tabela 11: Distancias minimas no armario de distribuicao

A
88,9 mm (3.5in)
A

= e m—

88,9 mm (3.5in)
A

Figura 22: Representagéo de exemplo das distancias minimas no armario de distribuicéo

Para outros tipos de montagem, entre em contato com a Maschinenfabrik
Reinhausen GmbH.

6.1.1.2 Fixar o trilho

O trilho é necessario para montar um barramento ou médulos separados do
aparelho em um armario de distribui¢cdo. Utilize exclusivamente os seguintes
tipos de trilhos em conformidade com IEC 60715:

= TH35-7.5
= TH 35-15

O trilho ndo pode ser pintado.

IUATADVERTENCGIATY Choque elétricol

Se o trilho nao for ligado a terra de protegéo, existira perigo de morte por
tenséao elétrica.

» Ligar o trilho de modo eficaz a terra de protecao (por exemplo, com uma
fileira de terminais com um condutor de protecéo).

» Depois da montagem, fazer um teste de aterramento para verificar se o
trilho esta ligado com eficacia a terra de protecao.
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» Prender o trilho com parafusos e arruelas de contato ou arruelas de
aperto a terra de protegdo. A distancia entre os parafusos pode ser de
10 cm (3,94 pol.) no maximo.

L@

Figura 23: Fixar o trilho

6.1.1.3 Montar o barramento sobre o trilho

O barramento une entre si moédulos como, por exemplo, CPU, Ul e AIO de
forma mecanica e elétrica. Em fungdo da encomenda, o barramento pode
conter diferentes moédulos.

> ;l Montar o barramento sobre o trilho, tendo o cuidado
de fazer o barramento encaixar corretamente. Caso contrario, se houver
um erro podera ocorrer um choque elétrico por causa da falta de ligacao
a terra de protecao.

\ 4

T

Figura 24: Enganchar o barramento
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6.1.1.4

6.1.2

6.1.3

6 Montagem

Montar o médulo separado no trilho

Os médulos VI 4, CPU Il e AlO 2/Al0 4 sao fornecidos pré-montados em
barramentos. Os seguintes médulos devem ser montados separadamente
em um trilho:

- DIO 28-15 ou DIO 42-20
- MC 2-2

- SW3-3

. G1(PULS)

v' Trilho fixo a parede traseira do armario de distribuigdo. [»> Paragrafo
6.1.1.2, Pagina 48].

| 2 _l Em caso de erro, uma ligacao defeituosa a terra de

protegao pode ocasionar um choque elétrico. Enganchar o médulo no
local apropriado no trilho, tendo o cuidado de fazer o barramento encaixar
corretamente.

Figura 25: Exemplo: enganchar os médulos DIO e SW

Soluciao integrada no acionamento motorizado ETOS® ED

Para esta variante de produto, proceda de acordo com as instrugdes de
servico ETOS® ED para a montagem do armario de controle no
transformador e observe as instru¢des de seguranca e adverténcias
contidas no mesmo. Em seguida, continue com a segao "Montar sensor de
vibragao" [ Paragrafo 6.2, Pagina 53] neste manual.

Montar o armario de controle no transformador

Esta secéo descreve como montar o armario de controle da variante
autébnoma no transformador.
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No caso de transformadores em que o armario de controle é sujeito a
vibragdes, € necessario utilizar o modelo especial com amortecedor de
vibracao.

No lado traseiro do armario de controle existem quatro bragadeiras para a
fixagdo. Para montar o armario de controle no transformador, faga o
seguinte:

1. Colocar quatro pinos roscados (nédo contidos no material fornecido pela
MR) no tanque do transformador.

4x
L, 30 A 57515 )
f S
M16 x 30 L¢ _________________ L

5002

L+ S

Figura 26: Apertar os pinos roscados

2. Colocar o armario de controle com as bragadeiras nos pinos roscados e
alinhar no sentido vertical no tanque do transformador.

h_l

Figura 27: Instalar armario de controle
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3. LAV/E)e) Fixar o armario de controle desligado da tenséo. Caso contrario,
podem ocorrer danos ao armario de controle.

4x

2 S
M16

B--

o1

Figura 28: Fixar o armario de controle

4. Conectar o cabo de terra ao armario de controle e tanque do
transformador, apoiando com a chave de boca abertura tam. 36 no

armario de controle.
2 /

36

16 mm?

b

-

Figura 29: Conectar o cabo de terra ao armario de controle
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6.2 Montar sensor de vibragao

Ao selecionar o local de instalagédo, observe a maior distancia possivel até
o0 motor de acionamento, a ligagdo de acionamento e as tubulagées, para
reduzir ao minimo a interferéncia na gravagao vibroacustica.

Para montar o sensor VAM, faca o seguinte:
1. Remover um parafuso da tampa do comutador de derivagdo em carga.
Reutilizar a arruela existente!

\

Figura 30: Remover parafuso

2. PAV7EYell Uma montagem incorreta pode destruir o sensor de vibragao.
Aplicar apenas no sextavado inferior do adaptador com uma ferramenta

com tamanho de chave 17 para fixar o médulo do sensor. Colocar a
arruela no furo roscado aberto e aparafusar o médulo sensor (sensor de
vibragdo com adaptador e estribo protetor) com um torque de aperto de

34 Nm.
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\

Figura 31: Montagem de sensor de vibragdo

6.3 Conexao de moédulos ISM®

IVATADVERTENGIAN Choque elétricol

Perigo de morte por erros na conexao.

» Fazer a ligagéo a terra do aparelho através do parafuso de ligagao a
terra instalado na caixa.

6.3.1 Cabos recomendados

Durante o cabeamento do aparelho, observe a seguinte recomendagéo da
Maschinenfabrik Reinhausen.

Cabos com capacitancia muito alta podem impedir que os contatos de relé
interrompam a corrente de contato. Em circuitos de controle acionados por

corrente alternada, considere a influéncia da capacitancia devido a
condutores de comando longos no funcionamento dos contatos de relé.
Para executar conexdes por Ethernet originarias de um armario de

distribuicdo ou edificio, recomendamos a utilizagao de cabos de fibra éptica
(segundo a recomendagéo IEC 61850-90-4).

O cabo do sensor esta incluido no material fornecido e é resistente a 6leos
e raios UV.
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Utilize para todos os cabos de conexao fora dos armarios de distribuicao
modelos resistentes a 6leos e para fora dos edificios, adicionalmente,
modelos resistentes a raios UV.

Cabo Médulo Tipo de cabo Secao transversal do Comprimento max.
condutor
Entradas de sinal DIO 28-15, blindado 1,5 mm? 400 m (<25 Q/km)
DIO 42-20
Saidas de sinal* DIO 28-15, blindado 1,5 mm? -
DIO 42-20
Entradas de sinal AlO 2, AlO 4, blindado 1 mm? 400 m (<25 Q/km)
AlO 8
Saidas de sinal AlO 2, AlIO 4, blindado 1 mm? -
AlO 8
RS232, SUB-D CPU I, CPU Il blindado 0,25 mm? 25m
RS485; SUB-D CPU I, CPU Il  blindado 0,25 mm? 140 m
Ethernet RJ45 CPU | min. Cat-5, blindado - 100 m
S/IFTP
Fibra 6ptica Ethernet MC 2-2, Duplex-LC - 2000 m
SW3-3 Multimodo, OM3,
1310 nm

Tabela 12: Recomendacéo para cabos de conexao

AVISO

*) Observar a capacitancia dos cabos, ver nota acima.

6.3.2 Nota relativa ao torque de aperto dos terminais de parafuso

AVISO Danos aos terminais de parafuso!

Parafusos apertados demais podem danificar os terminais.

» Ao apertar os terminais com parafusos, tenha o cuidado de aplicar torque
de aperto de 0,5 Nm.

6.3.3 Informagodes para conexao de interfaces seriais RS232 e RS485
(cabo de dados com 9 pinos)

Danos ao aparelho!

A utilizacao de cabos de dados incorretos pode ocasionar danos ao

aparelho.

» Utilizar exclusivamente cabos que correspondam a descrigdo a seguir.
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RS232 (D-SUB 9 pinos)

Para a conexao do aparelho através da interface serial RS232 (COM2),
utilize um cabo que apresente a seguinte estrutura:

DCD 1) m

TXD 2D [ N \\ 7
RXD 3D /
DTR 4) A
GND 5) 7\
DSR 6
RTS 7D

cTS 8
RI 9D

Figura 32: Cabo de dados RS232 (9 pinos)

RS485 (D-SUB 9 pinos)

Para a conexao do aparelho através da interface serial RS485 (COM2),
utilize um cabo que apresente a seguinte estrutura:

DATA+6)
[p)
8)

DATA- 9)

Figura 33: Cabo de dados RS485
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6.3.4

AVISO

6.3.5

Conexao de encaixe D-SUB 9 pinos

Utilize exclusivamente conectores D-SUB de 9 pinos com as seguintes
caracteristicas:

= A caixa do conector € metalica ou metalizada

= A blindagem do cabo € ligada ao conector conforme uma das duas
variantes:

— A blindagem é parafusada ao protetor.
— A blindagem é soldada a caixa do conector.

Figura 34: Exemplo de uma blindagem soldada a caixa do conector

Informagodes para a conexdo de sensores analégicos

Danos ao aparelho e aos sensores!

Entradas/saidas analdgicas conectadas e configuradas incorretamente
podem causar danos ao aparelho e ao sensor.

P Seguir as instrugdes para a conexao de sensores analdgicos
[» Paragrafo 6.3.4, Pagina 57].

» Configurar entradas e saidas analégicas de acordo com 0s sensores
conectados.

Compatibilidade eletromagnética

O aparelho foi desenvolvido em conformidade com as normas de CEM

devem ser observados os pontos indicados a seguir.
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6.3.5.1 Exigéncia relativa ao cabeamento do local de montagem

Ao escolher o local de montagem, observe o seguinte:
= A protegao contra sobretenséo da instalagédo deve ser eficaz.

= Aligacao a terra da instalagdo de corresponder aos regulamentos
técnicos.

= Pecas separadas da instalagdo devem ser ligadas através de uma
compensacao de potencial.

= O aparelho e o respectivo cabeamento devem manter uma distancia
minima de 10 m a interruptores de poténcia, separadores de carga e
barramentos.

6.3.5.2 Exigéncia relativa ao cabeamento do local de operagao

Durante o cabeamento do local de operagao, observe o seguinte:
= Instalar os condutores de ligagao em canais de cabo metalicos aterrados.

= N&o acondicionar, no mesmo canal de cabos, condutores propensos a
causar interferéncia (por exemplo, condutores de alimentagéo) ou
condutores sensiveis a interferéncia (por exemplo, condutores de sinal).

= Manter uma distancia maior que 100 mm entre as linhas que geram
interferéncia e linhas sensiveis a interferéncia.

L > 100 mm

Figura 35: Acondicionamento de cabos recomendado

1 Canal de cabos para condutores
propensos a causar interferéncia

3 Canal de cabos para condutores
sensiveis a interferéncia

4 Condutor sensivel a interferéncia
(por exemplo, condutor de sinal)

2 Condutor propenso a causar
interferéncia (por exemplo,
condutor de alimentacéo)

= Ligar a terra e curto-circuitar os condutores de reserva.
= Nunca conectar o aparelho a um condutor principal de quatro fios.
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= Para a transmissao de sinais, utilizar linhas blindadas com condutores
separados enrolados aos pares (condutor de saida/retorno).

= Ligar a blindagem de superficie completa (360°) no dispositivo ou a um
trilho de aterramento.

A utilizagdo de condutores separados pode reduzir consideravelmente a
@ eficacia da blindagem. Ligue a blindagem com pouca extenséao e por toda a
superficie.

Figura 36: Blindagem recomendada da blindagem

1 Ligacao da blindagem através de 2 Ligacao da blindagem de
um condutor Unico superficie completa

6.3.5.3 Exigéncia relativa ao cabeamento no armario de distribuicao

No cabeamento do armario de distribuicdo, observe o seguinte:

= O armario de distribuicdo para a montagem do aparelho deve estar
preparado para EMC:

— Divisao funcional do armario de distribui¢cdo (separacao espacial)

— Compensacéo de potencial constante (todas as pegas de metal sdo
interligadas)

— Cablagem em conformidade com EMC (separagéao de linhas propensas
a causar interferéncia de linhas sensiveis a interferéncia)

— Eficacia otimizada da blindagem (caixa de metal)

— Protegéo contra sobretensao (protegéo contra raios)

— Aterramento geral (barra de aterramento principal)

— Passagens de cabos em conformidade com EMC

— As bobinas de acionador existentes devem ser conectadas
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= Os cabos de conexao do aparelho devem ser acondicionados bem
préximos a caixa ligada a terra ou em suportes de cabos de metal ligados
a terra.

= As linhas de sinal e de alimentagdao/comutagao devem ser
acondicionadas em suportes de cabos separados.

6.3.5.4 Informacgdes para a blindagem dos condutores de sinais analdgicos

Para uma recepgao de sinais analégicos isenta de erros, é preciso ligar a
blindagem do cabo no armario de controle a barra de aterramento. A
blindagem do cabo devera ter a menor disténcia possivel até a conexéo
para manter os condutores nao blindados com a menor extensao possivel.
Para isso, observar as indicagdes no esquema de ligagao.

Conexao direta a médulos ISM

Se os sinais analogicos forem conectados diretamente ao modulo ISM, é
necessario instalar a blindagem de cabo por meio de uma bragadeira de
aperto na barra de aterramento no armario de controle.

sy
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Figura 37: Instalar a blindagem de cabo a barra de aterramento com a bracadeira de aperto

Conexao a moédulo de transferéncia

Se 0s sinais analdgicos forem conectados ao médulo ao médulo de
transferéncia, é necessario instalar a blindagem de cabo por meio de um
grampo de blindagem no médulo de transferéncia.
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6.3.6

6.3.7
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Figura 38: Instalar a blindagem de cabo no médulo de transferéncia

Instrugées para a instalagao de fibra 6ptica

Para que a transmissao de dados através da fibra éptica ocorra sem
problemas, é necessario ter o cuidado necessario para que sejam evitadas
sobrecargas mecanicas néo so6 na instalagao da fibra 6ptica, mas também
posteriormente durante a operacgao. Para isso, observe os dados do
fabricante da fibra optica, além das seguintes informacoes:

= Os raios de curvatura minimos permitidos ndo podem ser ultrapassados
(n&o dobrar a fibra éptica).

= Os cabos de fibra 6ptica ndo podem ser estirados nem comprimidos.
Respeite os respectivos valores de carga permitidos.

= Os cabos de fibra 6ptica ndo podem ser torcidos nem entrelagados.

= Durante a instalagéo, tenha cuidado com arestas afiadas, pois essas
podem danificar o revestimento dos cabos de fibra éptica ou podem
posteriormente exercer sobrecarga mecéanica sobre o revestimento.

= Deixe uma reserva de cabo suficiente na area dos armarios de
distribuicao. Posicione a reserva de modo a impedir que o cabo de fibra
Optica seja dobrado ou girado ao puxar.

Conectar sensor de vibragcao com armario de controle

Conforme a aplicagdo, um ou mais sensores de vibragdo estéo incluidos no
material fornecido. Repita respectivamente os seguintes passos para uma
aplicagdo multicoluna.

E necessario conectar o sensor de vibragdo com o armério de controle por
meio do cabo do sensor fornecido. Observe as seguintes instru¢cdes para a
instalagdo do cabo do sensor:

= Instalar o cabo do sensor o mais protegido possivel no transformador
(p. ex. no tubo ou canal de cabos) e ao longo de uma superficie
condutora aterrada que se estende sem interrupgao.

= Manter os cabos do sensor separados de cabos de alimentagéo e nao
formar lagos desnecessarios.
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= O cabo do sensor de vibracao pode ser colocado também junto com o
cabo do sensor de temperatura em um tubo de protecéo.

= No armario de controle, € mais conveniente uma instalagédo paralela ao
cabo de aterramento que une transformador e armario de controle um ao
outro.

Para a instalagao do cabo do sensor, faga o seguinte:

1. Remover a tampa do sensor de vibragao.

\

Figura 39: Tampa do sensor de vibragao

2. Verificar se o conector do cabo do sensor e a tomada no sensor estio
secos e livres de sujeira. Caso contrario, limpar e secar com um pano.
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3. Conectar o cabo do sensor e apertar manualmente.

Figura 40: Conectar cabo do sensor

4. Instalar o cabo do sensor de modo protegido no transformador para o
armario de controle, para impedir danos mecanicos e interferéncias.
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5. Encurtar o cabo do sensor para o comprimento desejado. Na instalagao

do cabo, nado é permitido lacear ou enrolar o excesso de comprimento.

Eﬂ
L~
;
Figura 41: Instalagéo do cabo do sensor
1 Cabo do sensor de temperatura 2 Armario de controle
3 Cabo do sensor de vibragao 4 Transformador

5 Tampa do cabegote do comutador de derivagdo em carga

Se o0 armario de controle se encontrar mais afastado, prolongar o cabo do
sensor no armario de acionamento motorizado ou em uma caixa de
terminais intermediaria de metal com um cabo blindado.

Observar as informagdes da se¢cao Cabos recomendados [P Paragrafo
6.3.1, Pagina 54] e executar blindagem continuamente.
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6.3.8

6.3.9

Para a conexao no armario de controle, faga o seguinte:

1. Instalar a blindagem de cabo por meio de uma bragadeira de aperto no
trilho de aterramento do armario de controle.
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Figura 42: Instalar a blindagem de cabo a barra de aterramento com a bragadeira de aperto

2. Conectar o cabo do sensor de acordo com o esquema de ligagédo
fornecido (azul = sinal, marrom = massa do sinal, preto = aterramento no
armario de distribui¢ao).

Conectar comando do acionamento motorizado com sistema de
monitoramento

Para a sincronizacao dos sinais vibroacusticos com a mudanga da posigao
de tap, é necessario registrar a atuacao da chave de carga no controle de
acionamento do motor. Na solucédo integrada no acionamento motorizado
esta ligagao ja esta estabelecida de fabrica.

Para o produto nas variantes "autbnoma" e "solugao integrada" no armario
de distribuicdo do cliente, o proprio usuario deve estabelecer essa conexao.
Para isso, conecte o médulo de transmissao de posi¢cdo do acionamento
motorizado com o médulo DIO do sistema de monitoramento vibroacustico
de acordo com o esquema de ligagéo fornecido.

Conectar sensor de temperatura

Conforme a aplicagdo, um ou mais sensores de temperatura estao incluidos
no material fornecido. Observe para a conexao o esquema de ligagdo no
desenho cotado correspondente. Estabelega a conexdo com o armario de
controle de acordo com o esquema de ligagao fornecido para o sistema de
monitoramento.
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6.3.10 Conectar os conectores adicionais (opcional)

6.3.11

Conecte, se necessario, os condutores adicionais conforme o esquema de
ligacéo:

= Entradas e saidas digitais

= Sistema de controle

= Visualizagéo

Instrugdes de instalagdo da conexao do sistema de comando ou
visualizagao

Para conectar o aparelho a um sistema de comando ou a sua rede para ter
acesso a visualizagado, observe a recomendacao a seguir para instalagéao
dos cabos no armario de controle:

» Passar o cabo pela borda externa do armario de controle.

Figura 43: Exemplo para a instalagéo dos cabos no armario de controle para a conexao de um
sistema de comando ou visualizagéo

Conectar a alimentacao de energia

E possivel conectar o armario de controle apenas a um circuito que
disponha de um dispositivo de protegao contra sobrecorrente e de um
seccionador externo de rede de todos os polos para que o sistema possa
ser totalmente desligado da energia elétrica quando necessario (servigo,
manutengéo, etc.).
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Os dispositivos apropriados podem ser seccionadores em conformidade
com IEC 60947-1 e IEC 60947-3 (por exemplo, disjuntores de poténcia).
Note que, ao selecionar a chave seccionadora, devem ser observadas as
caracteristicas de cada circuito (tensao, correntes maximas). Além disso,
observe o seguinte:

= O seccionador deve ser de facil acesso para o usuario

= O seccionador deve ser identificado com relagao ao aparelho e aos
circuitos que devem ser seccionados

= O seccionador ndo pode ser um componente da linha de rede

= O seccionador ndo pode interromper o condutor de protegao principal

E necessario conectar o circuito de alimentacdo com uma secdo transversal
de condutor de pelo menos 2,5 mm? (AWG 13) e proteger com um disjuntor
de poténcia do tipo C16A ou B16A.

Para conectar a alimentacao de tensao, faga o seguinte:

» Conectar a alimentagéo de tensdo ao terminal X1 do armario de controle
conforme o esquema de ligagéo fornecido.
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6.4 Verificar a operacionalidade

Para ter certeza de que o cabeamento esta correto, verifique a capacidade
de operagéao do aparelho.

AVISO Danos ao aparelho e periferia da instalagao!

Um aparelho conectado incorretamente pode causar danos tanto a si
proprio quando a periferia da instalagao.

» Antes da colocagdo em funcionamento, verificar a comutagao total.

» Ligar a tensdo ao armario de controle.

= O comando do aparelho é iniciado e apds pouco tempo o relé aciona o
contato normalmente aberto STATUS OK (DIO 28-15:1B).

A montagem do aparelho esta concluida e o aparelho pode ser configurado.
Os procedimentos necessarios para isso estdo descritos no proximo
capitulo.

AVISO Danos ao aparelho!

Danos ao aparelho por agua de condensag¢ao no armario de controle.
» Fechar sempre o armario de controle hermeticamente.

» Em periodos de inatividade de mais de oito semanas antes da primeira
colocagao em funcionamento ou de uma interrupgédo do funcionamento
de mais de duas semanas, acoplar o aquecimento anticondensacéao
situado no armario de controle e coloca-lo em funcionamento. Se isso
nao for possivel, colocar quantidade suficiente de agente secador (isento
de silicio) no armario de controle.
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7 Colocagao em funcionamento

7.1 Criar conexao a visualizagao

O sistema de monitoramento MSENSE® VAM esté equipado com uma
visualizagdo baseada na web. Isso permite configurar o aparelho com um

PC e exibir valores de medicgéo.

Visao geral das interfaces Ethernet:

Variante do produto MSENSE® VAM ETH 1.1 ETH 2.1 ETH 2.2
Variante auténoma no armario de controle sim nao opcional
Solugéo integrada no acionamento motorizado sim nao opcional
ETOS® TD

Solugéo integrada no acionamento motorizado nao sim opcional
ETOS® ED sem visor

Solugéo integrada no acionamento motorizado sim nao opcional
ETOS® ED com visor

Solugéo integrada no armario de distribuicao nao sim opcional

do cliente (ETOS® IM, modulos encaixaveis)

Estabelecer conexdo com a visualizagado através da interface frontal

ETH 1.1

1. Conectar PC e aparelho através da interface ETH 1.1 por meio de um
cabo Ethernet (conector RJ45). Esta interface é acessivel diretamente
apos abrir a porta do armario de distribuicdo. Conforme a variante do

produto, existem as duas possibilidades seguintes:

[N

iz i

ﬂ

[l

Figura 44: Interface frontal da variante autbnoma do MSENSE® VAM
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TARCON
0

Figura 45: Interface frontal ETOS® ED

2. Atribuir ao PC um endereco de IP exclusivo que se encontre na mesma
sub-rede que o aparelho (p. ex. 192.168.165.100).

3. Inserir 0 endereco IP da visualizagdo http://192.168.165.1 ou, para
encriptacdo SSL ativa, https://192.168.165.1, no navegador no
PC.

= A visualizagao ¢é ativada.

Estabelecer conexdo com a visualizagao através da interface ETH 2.1
ou ETH 2.2

Para estabelecer a conexdo com a visualizacao, é possivel usar a interface
ETH 2.1 ou a interface ETH 2.2 opcional do médulo CPU. As interfaces nao
utilizam um servidor DHCP, portanto é necessario atribuir um endereco IP
fixo ao seu PC. Para isso, observe o seguinte exemplo de configuragéo:

Interface Configuragao
Padrao ETH 2.1 Endereco IP: 192.168.165.1 (n&o ajustavel)
PC Endereco IP: 192.168.165.100
Mascara de sub-rede: 255.255.255.0
Opcional ETH 2.2 Endereco IP: 192.0.1.230 (ajuste de fabrica)

[» Paragrafo 8.1.2, Pagina 81]

Méscara de sub-rede: 255.255.255.0
PC Endereco IP: 192.0.1.100

Mascara de sub-rede: 255.255.255.0

Tabela 13: Exemplo de configuragdo das interfaces
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7.2

1. Conectar o PC e o aparelho por meio de cabo Ethernet (conector RJ45)

através da interface ETH 2.1 ou ETH 2.2.

Figura 46: Interface CPU ETH 2.1 ou ETH 2.2

2. Atribuir ao PC um endereco IP Unico que se encontre na mesma sub-rede

do aparelho (p. ex., ETH 2.1: 192.168.165.100).

3. Inserir o endereco IP da visualizagao (z. B. ETH 2.1:
http://192.168.165.1, com encriptacdo SSL ativa
https://192.168.165.1)no PC no navegador.

= A visualizagao é ativada.

Definir o idioma

Este parametro permite ajustar o idioma de exibigao do aparelho. O
aparelho é fornecido com quatro idiomas no maximo.

Inglés Italiano*
Alemao Portugués*
Francés* Russo*
Espanhol* Chinés*
Coreano* Polonés*

Tabela 14: Idiomas da interface que podem ser configurados

*) Idioma opcionalmente disponivel

1. Na linha de estado, selecionar o botdo Idioma ou o item de menu
Configuragdes > Sistema > Generalidades > Idioma.

®@EN
Figura 47: Definir o idioma
2. Selecionar o idioma desejado na lista suspensa.

3. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.
= E exibido o dialogo “Reiniciar o aparelho”.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM

7



72

MSENSE® VAM

7.3

7.4

7.5

7 Colocagdao em funcionamento

4. Reiniciar o aparelho para aplicar a alteragéo da configuracao de idioma.

Baixar as instrugoes de servigo

Baixe as instrugcbes de servigo do aparelho para iniciar a colocagao em
funcionamento e a parametrizagédo do aparelho.

» Selecionar @ na barra de status.

= As instrugbes de servico séo baixadas.

Como alternativa, é possivel baixar o documento do portal do cliente MR ou
Nno nosso site www.reinhausen.com.

Ajustar data e o horario

E possivel ajustar a data e o horario por meio de uma das seguintes
variantes:

= Ajuste manual

= Sincronizagao de tempo via sistema de comando (SCADA)

= Sincronizagao de tempo via servidor de tempo SNTP

Ao utilizar um sistema de comando, o aparelho sincroniza a data e o horario

automaticamente com o sistema de comando. Para utilizar um servidor de
tempo SNTP, & necessario ajustar os pardmetros necessarios.

Para isso, observe as informagdes da sec¢ao Ajustar o horario do aparelho
[» Paragrafo 8.1.3, Pagina 83].

Assistente de colocagao em funcionamento

Para utilizar a ajuda do aparelho no ajuste dos parametros relevantes, é
possivel utilizar o assistente de colocacdo em funcionamento. O assistente
de colocagao em funcionamento oferece uma selegcéo de parametros que
podem ser ajustados sucessivamente.

Uma descri¢cao detalhada dos respectivos pardmetros pode ser encontrada
no capitulo Operacgao [» Paragrafo 8, Pagina 79].

Para ativar o assistente de colocacdo em funcionamento, sdo necessarios
os Direitos de acesso [ Paragrafo 8.1.12, Pagina 114] correspondentes.

No estado de fornecimento vocé pode se conectar como administrador do
seguinte modo:

= Nome de usuario: admin
= Senha: admin
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7.6

7.6.1

Para ajustar os parametros com a ajuda do assistente de colocagéo em
funcionamento, faga o seguinte:

1. Fazer login como usuario com os direitos de acesso necessarios.

2. Selecionar o item de menu Configuragdes > Assistente de colocagdo
em funcionamento.

Configuragdes Assistente...nto

Inicio

A

Eventos

O

Informacao

Bem-vindo ao TAPCON® Interactive Launch Assist.

@PT  2]LOGOUT (HREBOOT  admin 25.03.2014 13:47 @ KM

Figura 48: Ativar o assistente de colocagdo em funcionamento

3. Selecionar o botao Aplicar para iniciar o assistente de colocagéo em
funcionamento.

4. Seguir as indicagdes na tela.

Quando todos os parametros relativos a colocagdo em funcionamento
tiverem sido inseridos, prossiga com o teste de funcionamento.

Placa de caracteristicas

Vocé pode inserir os dados das placas de caracteristicas do transformador,
comutador de derivagdo em carga e acionamento motorizado e exibi-los
posteriormente.

Para o ETOS® com a op¢cao MSENSE® VAM, é necessario inserir o
numero de série correto para todos os comutadores de derivagdo em
carga. Essa entrada é necessaria para a atribui¢cao correta das gravagdes
vibroacusticas no banco de dados externo.

Fornecer dados da placa de caracteristicas

E possivel fornecer os dados da placa de caracteristicas do transformador,
comutador de derivagdo em carga e acionamento motorizado.
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Configuragbes Parametros Placa de car...cas

[T T
Nome Valor —
Home
NUm. série Tx - | H
Ano fabr. Tx - A
Tipo de Tx - Eventos

Descrigao do Tx

Fabricante Tx

©

Norma Tx - Informacéo

Fases de Tx

-

Gravador

Meio de isolam. do Tx

Tens&o nom. Tx

Frequéncia Tx

@PT  BICHANGE (DREBOOT  admin 12.08.2015 1838 (@) [WSNITEEY

Figura 49: Placa de caracteristicas
» Selecionar o item de menu Configuragées > Parametros > Sistema >
Placa de caracteristicas.
7.6.2 Exibir a placa de caracteristicas

E possivel exibir os dados das placas de caracteristicas do transformador,
comutador de derivagdo em carga e acionamento motorizado.

Informacao Sistema Placa de car...cas Transformador

Transformador

Home
Num. série: - D
Fabricante: A
Descrigao:
Eventos
Tipo:
Tipo refrig.:

Grp comutag&o:

Peso: Informagao

Meio isolam.: -

Corr. curto-circ.: - &

Imp. curto circ.: - Gravador
@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin 08.02.2021 11:50 @ Configuragées

Figura 50: Placa de caracteristicas do transformador

» Selecionar o item de menu Informagao > Sistema > Placa de
caracteristicas > Transformador/Comutador deriv. em carga/Motor.
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7.7 Ajustar o protocolo de sistema de controle (opcional)

Se for necessario um protocolo de sistema de controle, os parametros
necessarios para isso devem ser ajustados. Mais informacgdes sobre isso

(p. ex. pontos de dados) encontram-se na folha suplementar do protocolo de
sistema de controle.

E necessario ajustar outros parametros para a colocacdo em
funcionamento.

7.8 Executar testes

Se houver alguma duvida com relagao aos testes, entre em contato com a
@ Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

7.8.1 Verificar os valores de medicao e o estado das entradas e saidas
digitais

Verifique, na ocasido da colocagcéo em funcionamento do aparelho, se os
valores de medicao e o estado das entradas e saidas digitais séo
plausiveis. Para isso utilize, se necessario, um aparelho de medi¢ao
adicional para medir cada valor de medicao.

Para exibir os valores de medicao e o estado das entradas e saidas digitais,
faca o seguinte:
1. Selecionar o item de menu Informacgao > Hardware.

2. Selecionar os médulos de modo sequencial e verificar os valores de
medigdo mostradas ou o estado das entradas e saidas digitais.

3. Caso ocorram erros, verifique o caminho de medigédo e o cabeamento.

7.8.2 Executar testes de funcionamento

Para garantir que o sistema de monitoramento funcione corretamente, apos
cada instalacdo ou manutencgéo é necessario verificar a comunicagao
correta com o sensor e o disparo automatico da seguinte forma:

1. Verificar o cabeamento do sensor e o retorno do sinal de acordo com o
esquema de conexdes fornecido.

2. Executar algumas comuta¢des de derivacdo em carga para todas as
posicdes e nas duas diregdes e verificar o progresso do sinal, inclusive a
envoltoria no sistema de monitoramento, quanto a plausibilidade.

3. Verificar o registro e armazenamento corretos dos sinais.
4. Opcional: verificar o sistema de controle.
= O sistema de monitoramento esta pronto para funcionamento.
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7.8.3 Testes de alta tensao elétrica no transformador

Portanto, tome as medidas necessarias para que todo o pessoal
responsavel por esse teste do transformador seja qualificado e treinado,
conhega e obedecga as normas de protecao e as regras técnicas aplicaveis,
seja informado sobre os potenciais perigos e use de forma responsavel o
equipamento de prote¢ao no trabalho para evitar ferimentos e danos
materiais.

Observe os seguintes pontos antes da execucao dos testes de alta tensao
no transformador:

= Verificar se as conexdes de terra estdo sem pintura no armario de
controle e se o armario de controle esta bem fixado.

= Executar o teste de alta tensdo somente com a porta do armario de
controle fechada.

= Desconectar cabo do sensor e outras conexdes externas aos
componentes eletrdnicos no armario de controle para evitar danos por
sobretenséo.

= Para a conexao da tensao de alimentagao do armario de controle, utilizar
somente buchas de passagem previstas para a insergao dos conectores
no piso da caixa de protegao.

= Todos os condutores de ligacao a terra sdo direcionados a um ponto de
conexao central (estabelecer um aterramento comum).

= Desconectar todos os componentes eletrénicos antes do teste de alta
tensdo. Desmontar todos os aparelhos com uma tensao suportavel <
1000 V antes de um teste de isolamento do cabeamento.

= Para o teste, remova os cabos utilizados antes do teste de alta tensao,
pois esses atuam como antenas.

= Tenha o cuidado de deixar os cabos de medigao e de dados o0 mais
distante possivel dos cabos de energia.

7.8.4 Teste de aterramento

Para a colocagao em funcionamento, execute um teste de aterramento
(teste da impedéncia da ligagao de protegdo) em conformidade com IEC
61010-1. Nesse processo, preste atencdo ao seguinte:

= Corrente de teste: 2x a corrente de medigdo do protetor contra
sobrecorrente do cabo de alimentagao.

= Duragéao do teste: 1 minuto por ponto de medic¢ao.

= A tensao medida entre o ponto de medi¢ao e o condutor de protegao
deve ser menor que 10 V.
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Para executar o teste de aterramento, faca o seguinte:

1. Com uma fonte de corrente constante, alimentar a corrente de teste no
parafuso de fixagdo do modulo 28-15 ou DIO 42-20 e medir a tenséo
entre o ponto de medicao e o condutor de protecéo.

= A tensdo medida deve se, pela duragédo de 1 minuto, sempre menor
que 10 V.

Figura 51: Executar o teste de aterramento no modulo DIO (representagéo de exemplo do
modulo DIO 28-15)

2. Com uma fonte de corrente constante, alimentar a corrente de teste no
terminal de ligacao a terra do médulo G1 PULS DIMENSION QS3.241 e
medir a tens&o entre o ponto de medi¢ao e o condutor de protecéo.

= A tensdo medida deve se, pela duragao de 1 minuto, sempre menor que
10 V.
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Figura 52: Executar o teste de aterramento no médulo G1 PULS DIMENSION QS3.241

7.8.5 Teste de isolamento na fiagdo do transformador

Observe os seguintes pontos para os testes de isolamento na fiagdo do
transformador:

O sistema de monitoramento foi fornecido depois testado quanto ao
isolamento.

» Antes do teste de isolamento, separar o sistema de monitoramento da
fiacdo do transformador do trecho a ser testado para excluir a
possibilidade de carga aumentada para os componentes que séo
montados no armario de controle.
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8.1

8.1.1

8.1.1.1

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Operacao
Sistema

Generalidades

Este item de menu permite ajustar os parédmetros gerais:

Ajustar as fungoes gerais do aparelho

Os seguintes parametros permitem ajustar as fungdes gerais do aparelho.

Configuragdes Parametros Generalidades
[ 1]
Nome Valor —
Home
Idioma Portugués
Assist. coloc. em func. Sim

Desativado

15.0 min

Logout automatico

>

Tempo até o logout automatico Eventos

Exibigéo de valor de medigao Valores primarios
Transformador

Hardware e SCADA

Denominagéo do transformador

©

Comportamento remoto

Interface USB

Ativagéo de acesso de usuario a...
Agente SNMP

Desativado Informacéo

Ativado

Desativado

-

Gravador

®@PT 2] CHANGE ¢ REBOOT admin 14.04.2020 14:22

@ Configuragées

Figura 53: Generalidades

P Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >
Generalidades.

Assistente de colocagdo em funcionamento

Este par@metro permite definir se o assistente de colocagao em
funcionamento [» Paragrafo 7.5, Pagina 72] deve ser iniciado
automaticamente ao reiniciar o aparelho.

Denominacgao do transformador

Esse parametro permite fornecer uma denominagao do transformador. A
denominacéo do transformador é exibida na tela principal da visualizacao.

Comportamento remoto

Este parametro permite selecionar o comportamento do aparelho no modo
de operagao Remoto. Dependendo da configuragéo do aparelho, é possivel
ajustar o comportamento remoto da maneira descrita a seguir.

= Por meio da visualiza¢do (opcional)
= Por meio das entradas digitais (opcional)
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E possivel selecionar os seguintes ajustes:

Ajuste Descrigao

Apenas hardware O aparelho aceita comandos através de entradas
digitais.

Apenas SCADA O aparelho aceita comandos através de SCADA.

Hardware e SCADA O aparelho aceita comandos através de entradas

digitais e SCADA.

Tabela 15: Selecionar o comportamento remoto

Interface USB

Este parametro permite desativar a interface USB. E possivel selecionar as
seguintes opg¢des:

= Ativado: a interface USB esta ativada

= Desativado: a interface USB esta desativada

8.1.1.2 Configurar o logout automatico

E necessario ajustar o aparelho para desconectar um usuario registrado
apo6s um certo periodo de inatividade.

Essa configuragao se aplica a todos os usuarios. Ao ativar a fungao Login

automatico [»> Paragrafo 8.1.12.3, Pagina 117] para um usuario, esse
usuario nao sera desconectado automaticamente.

Configuracdes Parametros Generalidades

T T}
Nome Valor m
Idioma Portugués
Assist. coloc. em func. Sim
Logout automatico Desativado A
Tempo até o logout automatico 15.0 min Eventos
Exibicao de valor de medigao Valores primarios
Denominagao do transformador Transformador @
Comportamento remoto Hardware e SCADA
Interface USB Desativado Informagao
Ativagédo de acesso de usuario a... Ativado
Agente SNMP Desativado &
Gravador
®@PT 2] CHANGE () REBOOT admin 14.04.2020 1422 @ Configuragdes

Figura 54: Generalidades

» Selecionar o item de menu Configurag6es > Parametros > Sistema >
Generalidades.
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8.1.1.3

8.1.2

Configurar SNMP

O aparelho da suporte ao protocolo de administragdo de rede SNMP

(SNMPv1 e SNMPv2c). O protocolo utiliza a porta 161/UDP. Para utilizar
SNMP, é necessario ativar o agente SNMP.

Configuragdes Parametros Generalidades
[T T}
Nome Valor H_
ome
Idioma Portugués
Assist. coloc. em func. Sim
Logout automatico Desativado
Tempo até o logout automatico 15.0 min Eventos

Exibigéo de valor de medigao
Denominagéo do transformador
Comportamento remoto
Interface USB

Ativagéo de acesso de usuario a...

Agente SNMP

Valores primarios
Transformador
Hardware e SCADA
Desativado

Ativado

©

Informacao

Desativado

-

Gravador

®@PT 2] CHANGE () REBOOT  admin 14.04.2020 1422 (@) [STMEIGIS

Figura 55: Generalidades

1. Selecionar o item de menu Ajustes > Parametros > Sistema >
Generalidades.

2. Selecionar o parametro desejado.
3. Ajustar o parametro.
4. Selecionar o botdo Aplicar para salvar o par@metro modificado.

Agente SNMP

Com esse parametro é possivel ativar ou desativar agentes SNMP. Se o
ajuste for alterado, é necessario reiniciar o aparelho em seguida.

Configurar a rede

Este item de menu permite configurar as interfaces de rede do
componente CPU.

E possivel ajustar os parametros para ETH 1 apenas se o aparelho for
dotado da conexao opcional a sistema de controle por meio de Ethernet
(TCP/IP):

= |[EC 61850

= |EC 60870-5-104

= Modbus (tipo Modbus de TCP ativo)

= DNP3 (tipo de transmissdo DNP3 de TCP ativo)
= MQTT

E possivel ajustar os parametros para ETH 2.2 apenas se o aparelho for
dotado da interface opcional para a visualizagéo.
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Configuragoes Parametros Configurag...ede

(111

Nome Valor e
Home

Endereco IP Eth 1 192.168.10.254
Méscara de sub-rede Eth 1 255.255.255.0
Endereco de gateway Eth 1 0.0.0.0
Endereco de destino Gateway Eth 1 0.0.0.0 Eventos
Endereco IP Eth 2.2 192.0.1.230
Mascara de sub-rede Eth 2.2 255.255.255.0 @
Endereco de gateway Eth 2.2 0.0.0.0
Ender. de destino Gateway Eth2.2  0.0.0.0 Informagao
Liberagéo de visualizagdo Apenas ETH 2.x
Criptografia SSL/TLS Desativado &
Vers&o de TLS >=1.0

Gravador

@PT 2] CHANGE () REBOOT  admin 01.03.202112:00 @ [T

Figura 56: Configuragdes de rede

» Selecionar o item de menu Configuragées > Parametros > Sistema >
Configuragoes de rede.

Endereco IP ETH 1/ETH 2.2

Indique enderecos IP em diferentes sub-redes para a visualizagcao baseada
na Web e SCADA (opcional). Caso contrario, ndo é possivel criar nenhuma
conexao.

Mascara de sub-rede ETH 1/ETH 2.2
Este parametro permite ajustar a mascara de sub-rede.

Sempre fornegca um mascara de sub-rede valida diferente de 0.0.0.0, caso
contrario nao sera possivel criar conexdes ao aparelho.

@

Enderec¢o de gateway ETH 1/ETH 2.2

Este parédmetro permite ajustar o endereco IP do gateway.

Se vocé definir o valor como 0.0.0.0, ndo sera utilizado nenhum gateway.

Criptografia SSL/TLS

Este par@metro permite definir se o acesso a visualizagao deve ocorrer
através de uma conexao criptografada SSL/TLS.
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Versao de TLS

Este parametro permite ajustar as versdes aceitas de TLS. Para criar uma
conexao criptografada para visualizagado, sera necessario utilizar uma
versdo aceita de TLS. E possivel selecionar as seguintes opgoes:

Opgao Versoes de TLS aceitas
>=1.0 = 1.0
= 11
= 1.2
= 13
>=1.1 = 11
= 1.2
= 13
>=1.2" = 1.2
= 13
>=1.3" = 13

Tabela 16: Versado de TLS

Configuragoes

Nome

Sincronizagdo de tempo via SNTP
Sincronizagao de tempo via SNTP
Servidor de tempo SNTP
Sincronizagao de intervalo

Saltos de PTP

Verséo de PTP

Interface de PTP

Ajuste autom. horario verao/inv...
Fuso horario

Fuso horéario

Ativar segundo servidor tempo
Servidor tempo SNTP 2

@PT 2] CHANGE () REBOOT  admin

8.1.3 Ajustar o horario do aparelho

Valor
Desativado
Desativado
0.0.0.0

60s

1

IEEE 1588-2008
ETH 2.x
Desativado
UTC +01:00
(UTC+01:00) Amsterda, Berlim,
Desativado
0.0.0.0

Figura 57: Sincronizagao de tempo

Sincronizagao de tempo.

23.09.2020 09:23

E possivel ajustar o horério do aparelho ou sincronizar manualmente
através de um servidor de tempo SNTP. Para isso, € necessario conectar o
aparelho via Ethernet a um servidor de tempo.

E possivel operar SNTP e PTP simultaneamente. Nesse caso, o tempo PTP
sera consultado na operacéo de escravo.

Parametros Sincroniza...mpo

Eventos

Informacao

» Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >

1 A opgéo é selecionavel apenas se a versédo de TLS for compativel com os periféricos conectados.
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Sincronizagao de tempo via SNTP

Este parametro permite ativar a sincronizagéo de tempo através de um
servidor de tempo SNTP .

Servidor de tempo SNTP

Com esse parametro é possivel inserir o endereco IP do servidor de horario
SNTP. Utilizando um servidor de horario, o aparelho aplica o horario desse
servidor como horario do sistema.

Sempre fornega um enderecgo valido de servidor de horario diferente de
0.0.0.0, caso contrario nao sera possivel criar conexdes ao aparelho.

Fuso horario

Se a informacgao de tempo for transmitida ao aparelho através de um servigo
de rede (SNTP ou SCADA), esse tempo sera transmitido em fungéo do
tempo de referéncia ajustado. Este parametro permite ajustar a diferenca
horaria em relagdo ao UTC para adaptar o horario do aparelho ao horario

local.

Exemplo:

Regiao Atraso em relagao ao UTC
Mumbai, india UTC +5:30 h

Pequim, China UTC +8:00 h

Brasilia, Brasil UTC -3:00 h

Tabela 17: Atraso em relagdo ao UTC (tempo universal coordenado)

Sincronizacgao de intervalo

Este parédmetro permite ajustar o intervalo em que o aparelho consulta o
tempo do servidor de horario.

Tempo

Este parametro permite ajustar manualmente a data e o horario.
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8.1.4 Configurar o Syslog

O aparelho da suporte a transmissdo de mensagens de log por meio do
protocolo Syslog e de acordo com os padroes RFC 5424 e RFC 3164.

Configuracdes Parametros M

it
Nome Valor m
Ativar o Syslog Desativado
Padréo do Syslog RFC 5425
Servidor do Syslog 0.0.0.0 A
Porta do servidor do Syslog 6514 Eventos
Tempo de retardamento para recone... 10 s
Designagéo do aparelho m200 @
Severidade Emergency Desativado
Severidade Alert Desativado Informagao
Severidade Critical Desativado
Severidade Error Desativado
Severidade Warning Desativado
Severidade Notice Desativado
Severidade Info Desativado

@ PT 2] CHANGE ¢ REBOOT admin 31.01.2020 09:54

Figura 58: Syslog

» Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >
Syslog.

Ativar o Syslog

Este pardmetro permite ativar a transmissdo de mensagens do Syslog pelo
aparelho.

Padrao do Syslog

Este parametro permite ajustar o método de transmisséo e o formato das
mensagens do Syslog. E possivel selecionar as seguintes opgdes:

Padrao Transporte Formato da mensagem
RFC 5425 TLS RFC 5424
(recomendado)

RFC 5426 UDP

RFC 6587 TCP RFC 3164

RFC 3164 UDP

Tabela 18: Padréo do Syslog

Se for utilizado padrdo RFC 5245 (TLS), é necessario importar o
certificado-raiz e o certificado-cliente com a respectiva chave do servidor
Syslog. Observe para isso a segéo Importar dados [ Paragrafo 8.1.15.1,
Pagina 123].
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Servidor do Syslog

Este parametro permite ajustar o endereco IP do servidor Syslog.

Porta do servidor do Syslog

Este par&dmetro permite ajustar a porta do servidor Syslog.

Tempo de retardamento para reconectar

Este parametro permite ajustar o periodo de tempo depois do qual o
aparelho deve estabelecer uma nova conexao, se a conexao tiver sido
interrompida ou se nao tiver sido possivel transmitir a mensagem de Syslog
(apenas no caso de TCP ou TLS).

Designagao do aparelho

Este parametro permite ajustar a designacao do aparelho que sera utilizada
para identificar o aparelho no servidor Syslog.

Grau de severidade

E possivel ajustar quais mensagens de Syslog o aparelho deve transmitir.
Para isso, € possivel ativar ou desativar as mensagens de cada grau de
severidade.

Grau de severidade Descrigao

Emergency O sistema nao pode ser usado.
Alert E necessaria intervencao imediata.
Critical Estado critico

Error Estado de erro

Warning Estado de aviso

Notice Estado de nota

Info Estado de informacao

Debug Estado de depuracao

Tabela 19: Graus de severidade

SCADA

A seguinte se¢éo descreve como o aparelho pode ser configurado para a
integracdo em um sistema de controle (SCADA). E possivel fazer o

download dos pontos de dados com auxilio do Gerenciador de exportagao
[» Paragrafo 8.1.15, Pagina 122].
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8.1.5.1 Configurar IEC 61850 (opcional)

Para utilizar o protocolo do sistema de controle IEC 61850, é necessario
ajustar os seguintes parametros. Observe também a sec¢do Configurar a
rede [ Paragrafo 8.1.2, Pagina 81].

Configuragdes Parametros IEC 61850

Nome Valor
Home
Nome IED TAPCON
ID do aparelho TAPCON
Ponto de acesso MRTCAP
Edicao Edicao 1 Eventos
Informacao
Gravador
®@PT 2] CHANGE () REBOOT  admin 04022020 11:14 (@) (SIS

Figura 59: IEC 61850
» Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >
IEC 61850.
8.1.5.2 Configurar IEC 60870-5-101 (opcional)

Para utilizar o protocolo do sistema de controle IEC 60870-5-101, é
necessario ajustar os seguintes parametros:

Configuragdes Parametros IEC 60870-5-101

Nome Valor

Interface serial RS232

Taxa de baud 9600
Procedimento de transferéncia Desequilibrado

Numero de octetos do enderego de ... Eventos

Endereco de link

1
1
Numero de octetos do enderego ASD...1 @
Enderego ASDU 1
1
1
8

Informacao

Numero de octetos do endereco de ...
Numero de octetos da causa da tra...
Numero de bits de dados

Paridade Par

Numero de bits de parada 1

Confirmagéo de unico caractere AS... Desativado

@PT 5] CHANGE () REBOOT admin 31.01.2020 13:05

Figura 60: IEC60870-5-101

1. Selecionar o item de menu Ajustes > Parametros > Sistema >
IEC 60870-5-101.

2. Selecionar o parametro desejado.
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3. Ajustar parametros.
4. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.

8.1.5.3 Configurar IEC 60870-5-103 (opcional)

Para utilizar o protocolo do sistema de controle IEC 60870-5-103, &
necessario ajustar os seguintes parametros:

Configurages Parametros IEC 60870-5-103

(111
Nome Valor m
Interface serial RS232
Taxa de baud 9600
Endereco ASDU 1 A
Numero de bits de dados 8 Eventos
Paridade Par
Numero de bits de parada 1 @
Compatibilidade de DFC Padrao
Tempo de referéncia uTc Informagao

®@PT 2] CHANGE () REBOOT admin 31.01.2020 13:05 @ Configuragdes

Figura 61: IEC60870-5-103

1. Selecionar o item de menu Ajustes > Parametros > Sistema >
IEC 60870-5-103.

2. Selecionar o parametro desejado.

3. Ajustar parametros.

4. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.
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8.1.5.4 Configurar IEC 60870-5-104 (opcional)

8.1.5.5

Para utilizar o protocolo do sistema de controle IEC 60870-5-104, é
necessario ajustar os seguintes parametros. Observe também a secéo
Configurar a rede [ Paragrafo 8.1.2, Pagina 81].

Configuragdes Parametros |IEC 60870-5-104
[T T}
Nome Valor H_
ome
Porta TCP 2404
Enderego ASDU 1
Otimizagao de sequéncia de ASDU Nenhuma
Tempo de referéncia uTC Eventos
Informacao
Gravador
®@PT 2] CHANGE ¢ REBOOT = admin 31.01.202013:05 (@ [SNIENIS

Figura 62: IEC60870-5-104

» Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >

IEC 60870-5-104.

Configurar o Modbus (opcional)

Para utilizar o protocolo do sistema de controle Modbus, € necessario
ajustar os parametros correspondentes conforme o tipo de Modbus
selecionado. Observe também a sec¢ao Configurar a rede [» Paragrafo
8.1.2, Pagina 81] se desejar utilizar o Modbus TCP.

Configuracdes Parametros m

[T T}

Nome Valor F—
Home

Tipo Modbus RTU
Enderego Modbus 1
Porta TCP 502
Conexoes TCP maximas 10 Eventos
TCP Keepalive Desativado
Interface serial RS232 @
Taxa de baud 9600
Numero de bits de dados 8 Informagao

Paridade

Numero de bits de parada

@ PT 2] CHANGE ¢ REBOOT admin

Figura 63: Modbus

31.01.2020 13:05

» Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >

Modbus.
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8.1.5.6 Configurar DNP3 (opcional)
Para utilizar o protocolo do sistema de controle DNP3, é necessario ajustar
os seguintes parametros. Observe também a secéo Configurar a rede
[»> Paragrafo 8.1.2, Pagina 81] se desejar utilizar DNP3 por TCP.
Configuracdes Parametros m
[T T}
Nome Valor m
Tipo de transm. DNP3 TCP
Porta TCP 20000
End. aparelho 1
Ultr. de tempo para conf. de resp... 5s Eventos
Mens. néo solicit. Desativado
End. destino 10000 @
Ultrapassagem de tempo 5s
Rep. mens. ndo solicit. indefinid... Desativado Informagao
Repetigdes mens. ndo solicit. 3
Cadigo ID de usuario ISM &
Tempo de referéncia uTC
Gravador
@PT 3] CHANGE () REBOOT admin 31.01.2020 13:05 @ c(,nﬁg{:ﬁes
Figura 64: DNP3
» Selecionar o item de menu Configurag6es > Parametros > Sistema >
DNP3.
8.1.5.7 Configurar pontos de dados (opcional)
Com a fungéo opcional “Configurar pontos de dados”, vocé pode ajustar os
pontos de dados do sistema de comando do aparelho. E possivel configurar
os pontos de dados com um PC por meio da visualizagdo baseada na Web.
8.1.5.7.1 Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-101
Para o protocolo de sistema de comando IEC 60870-5-101 & possivel
ajustar as seguintes caracteristicas de pontos de dados:
Coluna Descrigao Alteravel Faixa de ajuste
Ativo Com as caixas de selegéo é possivel selecionar se o Sim Ativo/inativo
ponto de dados deve ou néo ser transferido através do
protocolo do sistema de comando.
I0A Endereco do ponto de dados. A faixa de ajuste variaem  Sim 2 octetos:
fungéo do ajuste do parametro quantidade de octetos dos 1...65535
enderecos de objeto de informacéo (dois ou trés octetos). 3 octetos:
1..16777215
Nome Designagéo do ponto de dados. Nao -
Type Tipo de ponto de dados. Nao -
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Coluna Descricao

Alteravel

Faixa de ajuste

Grupo Grupo ou grupos do ponto de dados. E necessario
fornecer o grupo a que pertence como cédigo binario
(5 bits). Sdo possiveis 5 grupos no maximo. Exemplo:

= 00000: atribuido a nenhum grupo
= 00001: Grupo 1

= 01000: Grupo 4

= 01001: Grupo 1 e grupo 4

Sim

00000...11111

INTG O valor indica se o ponto de dados deve estar (1) oundo Sim

(0) contido em uma consulta geral.

0,1

TH Limiar para valores de medigdo. Apenas quando a
alteragéo de valores é superior ao limiar o ponto de
dados é transmitido novamente.

= Definindo o valor como 0, ndo havera nenhum limiar

ativo.

= Se nao definir nenhum valor, o aparelho aplica o limiar
determinado através do pardmetro de dispositivo. Se
ndo houver nenhum parametro de aparelho disponivel
para o limiar, também nao estara ativo nenhum limiar.

= Nota: E possivel fornecer como limiar apenas pontos

de dados dos tipos 9, 10, 11, 12, 13, 14, 21, 34, 35
ou 36.

Sim

0...32768

CT Intervalo em ms para o envio periddico do ponto de

dados. Ajustando 0, o ponto de dados n&o sera enviado

periodicamente.

Nota: E possivel fornecer como o intervalo apenas para

pontos de dados dos tipos 9, 11 ou 13.

Sim

0...10000

Tabela 20: Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-101

Configuragbes Config. de ..dos

IEC 60870-5-101

B @

[

8 8 &

o]

Cancelar Redefinir

®@PT  B]CHANGE (DREBOOT  admin

Figura 65: Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-101

Home

>

Eventos

®

Informagdo

1. Selecionar o item de menu Configuragées > Config. de pontos de

dados.

2. Alterar os pontos de dados como desejado.
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3. Selecionar o botao Aplicar para aplicar a lista de pontos de dados.
4. Reiniciar o aparelho para ativar a lista de ponto de dados.

8.1.5.7.2 Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-103

Para o protocolo de sistema de comando IEC 60870-5-103 é possivel
ajustar as seguintes caracteristicas de pontos de dados:

Coluna Descricao Alteravel Faixa de ajuste
Ativo Com as caixas de selegéo é possivel selecionar se o Sim Ativo/inativo
ponto de dados deve ou nao ser transferido através do
protocolo do sistema de comando.
TYP Designacgéo do tipo do ponto de dados. Nao -
FUN Tipo de fungdo do ponto de dados. Sim 0...255
Nota: O tipo de fungdo 254 pode ser usado apenas para
pontos de dados da designacao de tipo 10 ou 11.
INF Numero de informagéo do ponto de dados. Sim 0...255
Nota: O numero de informacéo 0 pode ser utilizado
apenas para pontos de dados com o tipo de fungéo 254.
GIN Numero de identificagao genérico do ponto de dados. Sim 0...65535
Nota: O numero de identificagdo genérico 0 pode ser
usado apenas para os pontos de dados com um tipo de
fungéao diferente de 254.
Tipo de dados Tipo de dados do ponto de dados. Nao -
Nome Designacgéo do ponto de dados. Nao -
Interrogation O valor indica se o ponto de dados deve estar (1) ou ndo  Sim 0,1
(0) contido em uma consulta geral.
Threshold Limiar para valores de medigao. Apenas quando a Sim 0...1000000000

alteragdo de valores é superior ao limiar o ponto de
dados é transmitido novamente.

= Definindo o valor como 0, ndo havera nenhum limiar
ativo.

= Se nao definir nenhum valor, o aparelho aplica o limiar
determinado através do paradmetro de dispositivo. Se
nao houver nenhum parametro de aparelho disponivel
para o limiar, também n&o estara ativo nenhum limiar.

Tabela 21: Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-103

92
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Configuragbes Config. de ...dos

IEC 60870-5-103

z

v FUN NF GIN ot Name TG ™

Home

>

(SRR

Eventos

8 ®

®

Informacéo

g &

Cancelar Redefinir Aplicar

@PT  BICHANGE (DREBOOT  admin 19.10.2016 15:53 @) [N TETS

Figura 66: Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-103

1. Selecionar o item de menu Configuragées > Config. de pontos de
dados.

2. Alterar os pontos de dados como desejado.
3. Selecionar o botao Aplicar para aplicar a lista de pontos de dados.
4. Reiniciar o aparelho para ativar a lista de ponto de dados.

8.1.5.7.3 Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-104
Para o protocolo de sistema de comando IEC 60870-5-104 é possivel
ajustar as seguintes caracteristicas de pontos de dados:
Coluna Descricao Alteravel Faixa de ajuste
Ativo Com as caixas de selegdo é possivel selecionar se o Sim Ativo/inativo
ponto de dados deve ou nao ser transferido através do
protocolo do sistema de comando.
IOA Endereco do ponto de dados. Sim 1..16777215
Nome Designagéo do ponto de dados. Nao -
Type Tipo de ponto de dados. Nao -
Grupo Grupo ou grupos do ponto de dados. E necessario Sim 00000...11111
fornecer o grupo a que pertence como cédigo binario
(5 bits). Sdo possiveis 5 grupos no maximo. Exemplo:
= 00000: atribuido a nenhum grupo
= 00001: Grupo 1
= 01000: Grupo 4
= 01001: Grupo 1 e grupo 4
INTG O valor indica se o ponto de dados deve estar (1) ou ndo  Sim 0,1

(0) contido em uma consulta geral.
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Coluna Descricao Alteravel Faixa de ajuste

TH Limiar para valores de medigédo. Apenas quando a Sim 0...32768
alteragéo de valores é superior ao limiar o ponto de
dados é transmitido novamente.

= Definindo o valor como 0, ndo havera nenhum limiar
ativo.

= Se nao definir nenhum valor, o aparelho aplica o limiar
determinado através do parametro de dispositivo. Se
nao houver nenhum parametro de aparelho disponivel
para o limiar, também n&o estara ativo nenhum limiar.

Nota: E possivel fornecer como limiar apenas pontos de
dados dos tipos 9, 10, 11, 12, 13, 14, 21, 34, 35 ou 36.

CT Intervalo em ms para o envio periddico do ponto de Sim 0...10000
dados. Ajustando 0, o ponto de dados n&o sera enviado
periodicamente.

Nota: E possivel fornecer como o intervalo apenas para
pontos de dados dos tipos 9, 11 ou 13.

Tabela 22: Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-104

Configuragdes Config. de ...dos

IEC 60870-5-104

[ 1]
Active 10A Name Type. Group INTG. TH cT H
@ 1 T 1 D ome
2 1 00001 1
= 3 1 00001 1
4 Band center vollage (desired valug) 3 active 1 00001 1
=] 7 Parallebindependent 1 00001 1
s Mastar mod sefscion acivatoniparslsl conyol 1 000t 1 Eventos
@ B Folower o sfcton actsntoarae corl w1
@ A TR PR T ) T w1
12 Time celay linear o inver teristic (O=lin., 1=irm.) 1 00001 1
= 13 Error of parllel operetion 1 00001 1 Informagio
=} 14 Tep indication eror {e g wrong BCD code) 1 00001 1
Cancelar Redefinir Aplicar
@PT  BICHANGE (DREBOOT  admin 20.10.2016 08:32 @ Configuragdes

Figura 67: Configurar pontos de dados de IEC 60870-5-104

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Config. de pontos de
dados.

2. Alterar os pontos de dados como desejado.
3. Selecionar o botao Aplicar para aplicar a lista de pontos de dados.
4. Reiniciar o aparelho para ativar a lista de ponto de dados.
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8.1.5.7.4 Configurar pontos de dados de Modbus

Para o protocolo de sistema de comando Modbus é possivel ajustar as

seguintes caracteristicas de pontos de dados:

Coluna Descrigao Alteravel Faixa de ajuste
Ativo Com as caixas de selegao é possivel selecionar se o Sim Ativo/inativo
ponto de dados deve ou nao ser transferido através do
protocolo do sistema de comando.
Tipo Tipo de ponto de dados Nao -
Index1 Endereco do ponto de dados. Sim 0...65535
Index2 Segundo endereco opcional do ponto de dados. Esse Nao -
endereco é utilizado automaticamente para pontos de
dados que podem transferir valores maiores que 16 bits.
Note que o enderego Index2 esta sempre situado
exatamente apds o endereco Index1.
Nome Designagéo do ponto de dados Nao -

Tabela 23: Configurar pontos de dados de Modbus

Configuragbes Config. de ..dos

Modbus

[T 1]
Active Type Index1 Index2 Name i
= coL o Change Tap Positon Rese D
= co 1
= cai 2
o A
=) cou 4
= co 5 Eventos
= colL 6
= coL 7
= coL. k)
7 o ! Informagdo
5] cou "
Cancelar Redefinir Aplicar
@PT  ZICHANGE (OREBOOT  admin 20.10.2016 11:21 @ [SEEMEEIS

Figura 68: Configurar pontos de dados de Modbus

1. Selecionar o item de menu Configuragées > Config. de pontos de

dados.
2. Alterar os pontos de dados como desejado.

3. Selecionar o botao Aplicar para aplicar a lista de pontos de dados.
4. Reiniciar o aparelho para ativar a lista de ponto de dados.
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8.1.5.7.5 Configurar pontos de dados DNP3

8 Operagao

Para o protocolo de sistema de comando DNP3 é possivel ajustar as

seguintes caracteristicas de pontos de dados:

Coluna

Descrigao Alteravel

Faixa de ajuste

Ativo

Com as caixas de selegéo é possivel selecionar se o Sim
ponto de dados deve ou néo ser transferido através do
protocolo do sistema de comando.

Ativo/inativo

OBJGROUP A coluna OBJGROUP indica o grupo de objetos do ponto N&o

de dados:

= Al = Analog Input

= AO = Analog Output
= Bl =Binary Input

= BO = Binary Output
= CT = Counter

INDEXADDR Enderec¢o do ponto de dados. Sim

0...4294967296

CLASS

Classe do ponto de dados. Sim
= 0: Static
= 1..3: Event

Nota: E possivel ajustar a classe do ponto de dados
apenas para pontos de dados dos grupos de objetos Al,
Bl e CT.

0.3

PREFSTATICVAR No caso de um ponto de dados da classe 0 (Static), Sim

possivel determinar a seguinte variagdo em fungéo do
grupo de objetos:

= Bl:1,2

= BO:2

= Al 2,4

= AO:2

= CT:1,2,5,6

PREFEVENTVAR No caso de um ponto de dados da classe 1 a 3 (Event), € Sim

possivel determinar a seguinte variagdo em fungéo do
grupo de objetos:

= Bl:1,2,3

= BO: sem valor
= Al:2,4

= AO: sem valor
= CT:1,2,5,6
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Coluna Descricao

Alteravel Faixa de ajuste

NAME Designagéo do ponto de dados. Nao -

Deadband Limiar para entradas analégicas. Apenas quando a Sim 0...32768
alteragéo de valores é superior ao limiar o ponto de
dados é transmitido novamente.

= Definindo o valor como 0, ndo havera nenhum limiar

ativo.

= Se nao definir nenhum valor, o aparelho aplica o limiar
determinado através do parametro de dispositivo. Se
nao houver nenhum parametro de aparelho disponivel
para o limiar, também nao estara ativo nenhum limiar.

Nota: O limiar contém a mesma unidade que o valor do
ponto de dados. Para isso, observe a lista de pontos de

dados.

Tabela 24: Configurar pontos de dados DNP3

8.1.5.7.6

Configuragbes Config. de ...dos

DNP3

Active  OBjGP  ldxAd Class Stvar Evvar Deadband

Home
n o

>

Eventos

®

Informacao

Desired power factar

Band contervoliags [actual eferencs - can ot a
oo set)

Cancelar Redefinir Aplicar

@PT  BICHANGE (DREBOOT  admin 21.10.2016 11:00 @) [CSICTIET

Figura 69: Configurar pontos de dados DNP3

1. Selecionar o item de menu Configuragdées > Config. de pontos de
dados.

2. Alterar os pontos de dados como desejado.
3. Selecionar o botao Aplicar para aplicar a lista de pontos de dados.
4. Reiniciar o aparelho para ativar a lista de ponto de dados.

Redefinir a configuragao dos pontos de dados com valores de fabrica
Para redefinir a configuragdo dos pontos de dados com os valores de
fabrica, faga o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Config. de pontos de
dados.

2. Selecionar o botdo Redefinir.
= A mensagem Redefinir aparece.
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3. Selecionar o botdo Sim para redefinir a configuragao dos pontos de
dados com valores de fabrica.

4. Reiniciar o aparelho para ativar a lista de ponto de dados.

8.1.5.7.7 Exportar e importar a configuragao de pontos de dados

E possivel exportar a configuragéo de pontos de dados para fazer uma
cépia de seguranga ou para importa-los em outro aparelho. E possivel
encontrar mais informacdes sobre isso na secdo Gerenciador de
importagao/exportagéo [» Paragrafo 8.1.15, Pagina 122].

8.1.6 Placa de caracteristicas

Vocé pode inserir os dados das placas de caracteristicas do transformador,
comutador de derivagdo em carga e acionamento motorizado e exibi-los
posteriormente.

Para o ETOS® com a op¢cao MSENSE® VAM, é necessario inserir o
numero de série correto para todos os comutadores de derivagédo em
carga. Essa entrada é necessaria para a atribuicao correta das gravagoes
vibroacusticas no banco de dados externo.

8.1.6.1 Fornecer dados da placa de caracteristicas

E possivel fornecer os dados da placa de caracteristicas do transformador,
comutador de derivagdo em carga e acionamento motorizado.

Configuracdes Parametros Placa de car...cas

Nome Valor

NUm. série Tx - I H

Ano fabr. Tx

[y

Home

>

Tipo de Tx Eventos
Descrig&o do Tx

Fabricante Tx

©

15

Norma Tx - Informagéo
Fases de Tx

Meio de isolam. do Tx

i3

Gravador

/a

@PT  BICHANGE ()REBOOT  admin 12.08.2015 18:38 (@) (ST

Tens&o nom. Tx

Frequéncia Tx

Figura 70: Placa de caracteristicas

» Selecionar o item de menu Configuragées > Parametros > Sistema >
Placa de caracteristicas.
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8.1.6.2

8.1.7

Exibir a placa de caracteristicas

E possivel exibir os dados das placas de caracteristicas do transformador,
comutador de derivacdo em carga e acionamento motorizado.

Informacéo Sistema Placa de car...cas Transformador

[T 1]
—
Transformador e
Num. série: = D
Fabricante: - A
Descrigao: >
Eventos
Tipo:
Tipo refrig.:
Grp comutag&o:
Peso: Informacao
Meio isolam.: -
Corr. curto-circ.: - &
Imp. curto circ.: - Gravador
®@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin 08.02.2021 11:50 @ Configuragdes

Figura 71: Placa de caracteristicas do transformador
» Selecionar o item de menu Informacéao > Sistema > Placa de
caracteristicas > Transformador/Comutador deriv. em carga/Motor.

Exibir o gravador de valores de medigao (opcional)

A funcéo opcional Gravador de valores de medigao permite exibir os
histéricos dos valores de medigao e sinais.

Se for utilizada a visualizacao pela Web, sera possivel entdo selecionar
10 valores de medigdo no maximo.
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Para exibir o gravador de valores de medigéo, faga o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Gravador.

Gravador

Select signals Tempo .—-.
- Home
‘ Search for Signals... | @ Ultimas 24 horas
> % Sistema (0/28) O l,J”'mOS 7 dias
O Ultimos 30 dias
& Rede (0/32)

> .

QO Ultimo ano Eventos
> 8 Regulador de tensao (0/3) O outro periodo
>

£E Parte ativa (0/26) @
> ¥ Comutador deriv. em carga (0/9)

Informacao

> @ Motor e armario de controle
(0/2)
Gravador
Redefinir Exibir
@PT  RICHANGE (OREBOOT  admin 13.07.2023 07:10 @) Configuracdes

Figura 72: Gravador

2. Selecionar os sinais que devem ser exibidos.
3. Se necessario, ajustar o Eixo desejado para cada sinal.
4. Ajustar o periodo da indicagcéo de valores de medigéo.

8 Operagao

5. Selecionar o botao Exibir para ativar a exibicdo de valores de medicao

(Data Log).
Gravador Data Log
ia u

Home
Eventos

12.07. 12.07. 12.07. 12.07. 12.07. 12.07. 12.07.

2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023

07:24 08:07 08:50 09:33 10:17 11:00 11:43

Informacao

4 Faixadetempo P
- S_m[VA]
Gravador

@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin 13.07.2023 07:24 @ Configuragdes

i

Figura 73: Data Log

6. Mover o ponteiro do mouse até um ponto de medigao para obter mais

informacdes.

7. Arrastar. com o mouse. uma janela de selecdo para aumentar o

ro

diagrama. Selecionar o botdo ¥4 para reduzir o diagrama novamente

para o seu tamanho original.

8. Selecionar o botdo + para salvar os valores de medigéo exibidos como

arquivo csv.

8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



8 Operagao

8.1.8 Vincular sinais e eventos

8.1.8.1

O aparelho oferece a possibilidade de vincular entradas digitais (GPI) e

Com isso, cada entrada digital disponivel é vinculada de forma fixa com um
aviso de evento Entrada digital genérica e cada comando de sistema de
controle disponivel é vinculado de forma fixa a um aviso de evento
Comando genérico SCADA.

Entrada/comando Aviso de evento

Entrada digital 1" Entrada digital genérica 1
Entrada digital 2" Entrada digital genérica 2
Entrada digital 42" Entrada digital genérica 42
Comando genérico de SCADA 1 Comando genérico de SCADA 1
Comando genérico de SCADA 2 Comando genérico de SCADA 2
Comando genérico de SCADA 10 Comando genérico de SCADA 10

Tabela 25: Conexao com entradas digitais e comandos de sistema de controle com avisos de
evento.

" A quantidade de entradas digitais disponiveis varia conforme a
configuracao do aparelho especifica do pedido.

E possivel vincular os avisos de evento com as fungdes do aparelho, saidas
digitais e avisos de sistema de controle. Além disso, € possivel vincular
todos os demais avisos de evento (por exemplo Subcorrente U<) a saidas
digitais e mensagens de sistema de controle. Para isso, existem parédmetros
correspondente com os quais é necessario fornecer o nimero de evento
correspondente.

Vincular fungées

E possivel vincular os eventos Entrada digital genérica ou Comando SCADA
genérico com funcdes de aparelho. Com isso, é possivel comandar de
modo remoto o aparelho por meio de entradas digitais ou do sistema de

parametros oferecem fungdes diferentes.

Parar criar um vinculo, é necessario inserir o nimero de evento
correspondente no pardmetro desejado.

Observe que é possivel inserir exclusivamente o nimero de evento dos
eventos Entrada digital genérica ou Comando SCADA genérico.

Se for inserido o numero de evento 500, o vinculo sera desativado.
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Configuragoes Parametros Vincular...oes

(111
Nome Valor W
Mét. oper. paralelo mestre 500
Mét. oper. paralelo escravo 500
Mét. op. paralelo sincron. autom.... 500 A
Regulagem independente 500 Eventos
Bloqueio 500
Comut. rapida de retorno 500 @
Operagéo de tap de destino 500
Ativar o valor ref. 1 500 Informagao
Ativar o valor de referéncia 2. 500
Ativar o valor de referéncia 3. 500 EE :
Gravador
@PT 2] CHANGE () REBOOT  admin 04022020 11:14 (@) (SIS

Figura 74: Vincular fungbes

v O numero de evento desejado é conhecido [» Paragrafo 8.1.11, Pagina
110].

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >
Vincular fungoes.

2. Selecionar o parametro desejado.
3. Inserir o numero de evento desejado.
4. Selecionar o botao Aplicar para salvar o pardmetro alterado.

Ativar a operagao remota

Se o evento atribuido estiver ativo, o aparelho ativa a operagao remota.

Ativar operacao local

Se o evento atribuido estiver ativo, o aparelho ativa a operacao local.

8.1.8.2 Vincular saidas digitais

E possivel vincular cada evento a uma saida digital. Para isso o aparelho
oferece, dependendo da configuragdo do seu aparelho, um maximo de 20
saidas digitais. Se uma saida digital for vinculada a um evento, o aparelho
emite um sinal a essa saida quando o evento ocorre. O sinal permanece até
que o evento desapareca. Existe um parametro disponivel para cada saida
digital.

Para encaminhar sinais de entrada ou comandos de sistema de controle,
vocé deve vincular as saidas digitais ou as mensagens de sistema de
controle com os eventos Entrada digital genérica ou Comando SCADA
geneérico.
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8.1.8.3

Configuragoes Parametros Vincular saidas

Nome Valor
Home

Saida digital genérica 1 500

®@PT 2] CHANGE ¢ REBOOT admin 04.02.2020 11:14

Figura 75: Vincular saidas digitais

v" O nimero de evento desejado é conhecido [» Paragrafo 8.1.11, Pagina
110].

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >
Vincular saidas.

2. Selecionar o parametro desejado.
3. Inserir o numero de evento desejado.
4. Selecionar o botdo Aplicar para salvar o pardmetro alterado.

Saida digital genérica X

Este parédmetro permite criar o vinculo da saida digital com um aviso de
evento. Para isso, fornega o numero de evento desejado.

Se vocé fornecer o numero de evento 500, o vinculo sera desativado.

Mensagens de sistema de controle

E possivel vincular cada evento a uma mensagem de sistema de controle.
Para isso, o aparelho disponibiliza 25 mensagens SCADA. Ao vincular uma
mensagem de SCADA a um evento, o aparelho define o ponto de dados
como “ativado” quando o evento ocorre. Quando o evento desaparece, 0
aparelho define o ponto de dados como “desativado”. Existe um parametro
para cada mensagem de SCADA disponivel.

Para encaminhar comandos de sistema de controle, € necessario vincular
as mensagens de sistema de controle com os eventos Entrada digital
genérica ou Comando SCADA genérico.
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Configuragoes Parametros W

(111

Nome Valor e
Home

Mensagem genérica de estado 1 500
Mensagem genérica de estado 2 500
Mensagem genérica de estado 3 500
Mensagem genérica de estado 4 500 Eventos
Mensagem genérica de estado 5 500
Mensagem genérica de estado 6 500 @
Mensagem genérica de estado 7 500
Mensagem genérica de estado 8 500 Informagao
Mensagem genérica de estado 9 500

Mensagem genérica de estado 10 500

i3

Mensagem genérica de estado 11 500
Gravador
Mensagem genérica de estado 12 500
Mensagem genérica de estado 13 500
@PT 2] CHANGE () REBOOT  admin 02.05.202208:37 (@) (SIS

Figura 76: Vincular mensagens de SCADA

v" O numero de evento desejado é conhecido.

» Selecionar o item de menu Configuragées > Parametros > Sistema >
Vincular mensagens.

Aviso de estado genérico X

Este parametro permite estabelecer o vinculo do aviso de SCADA com o
aviso de evento. Para isso, fornega o nimero de evento desejado.

Se vocé inserir o numero de evento 500, o vinculo sera desativado.

8.1.9 Configurar entradas e saidas digitais

No estado de fornecimento as entradas e saidas digitais configuraveis do
aparelho estédo configuradas da seguinte maneira:
= Entrada: ativa alta

= Saida: contato normalmente aberto (NO)
E possivel alterar a configuragdo conforme o necessario.

Se tiver conectado sensores através do barramento do sensor MR, é
necessario selecionar o tipo de sinal Modbus nas fungbes desejadas.
Observe as informagdes seguintes na segdo Barramento do sensor MR.

8.1.9.1 Configuragao de DIO
Verifique se a configuragéo das entradas e saidas digitais sdo adequadas

as fungoes utilizadas. Caso contrario podem ocorrer falhas de
funcionamento do aparelho assim como dos periféricos conectados.
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Para configurar as entradas e saidas digitais, as informacdes a seguir sdo
mostradas em forma de tabela. Nao é possivel alterar os elementos
exibidos em cinza.

Configuragdes Configurag...DIO

[ 1]
Tipo ¢ Fungéo ¢ Configuragdo % Médulo/canal ¥ m
DO O: Status Ok Norm. aberto w DIO42-20/1 v
DO O: LED vermelho Norm. aberto w DIO42-20/2 v
DO O: LED amarelo Norm. aberto w DIO42-20/3 v
DO O: LED verde Norm. aberto w DIO42-20/4 v Eventos
DO O: Erro coletivo Norm. aberto w DIO42-20/5 v
DO O: Monitoramento Norm. aberto w DIO42-20/6 v @
DO O: Subir Norm. aberto v DIO42-20/7 v [
DO O: Baixar Norm. aberto w DIO42-20/8 v
DO O: Autom Norm. aberto w DIO42-20/9 v
DO O: Op. em paralel Norm. aberto w DIO42-20/10 v &
Gravador
Cancelar Aplicar
@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin 10.08.2017 13:03 @ Configuragdes

Figura 77: Configurar entradas e saidas digitais

O comando descrito a seguir somente é possivel ativando a visualizagao
através de um PC. Um usuario pode alterar a configuragao das entradas e
saidas digitais apenas se tiver a fungao de parametrizador ou
administrador.

No estado de fornecimento vocé pode se conectar como administrador do
seguinte modo:

= Nome de usuario: admin

= Senha: admin

Para configurar as entradas e saidas digitais do aparelho, faga o seguinte:
1. Selecionar o item de menu Configuragées > Configuragao de DIO.

2. Selecionar as teclas A ou V¥ para classificar pode ordem alfabética as
propriedades por colunas, se necessario.

3. Configurar as propriedades como desejado.
4. Selecionar o botao Aplicar.
5. Confirmar com Sim a pergunta de seguranga para salvar as alteracoes.

Funcionamento

Funcao da entrada digital (I: ...) ou da saida digital (O: ...). E possivel alterar
a designacéo.

Tipo de sinal

Selecione o tipo de sinal:
= Digital: entrada digital
» Modbus (barramento do sensor MR)
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Configuragao

Configure as entradas e saidas digitais da seguinte maneira:
= DI: ativa high ou ativa low

= DO: contato normalmente aberto (NO), contato normalmente fechado
(NC). Nota: no caso de ocorréncia de erro, as entradas digitais ficam
sempre abertas (sem relé biestavel).

Moédulo canal

Canal do médulo DIO ao qual a fungao esta vinculada. As fungdes que nao
estdo vinculadas a um canal sdo representadas por um “-”. Para isso,
observe o esquema de ligagao fornecido.

8.1.10 Configurar entradas e saidas analégicas (opcional)

E possivel configurar as entradas e saidas analégicas do aparelho de modo
flexivel e atribuir fungdes do aparelho.

O aparelho da suporte a sensores analégicos com uma curva caracteristica
linear e emite sinais analégicos com curva caracteristica linear.

Se tiver conectado sensores através do barramento do sensor MR, é
necessario selecionar o tipo de sinal Modbus nas fungbes desejadas.
Observe as informagdes seguintes na segéo Barramento do sensor MR.

Veja também
Informacdes para a conexao de sensores analdgicos [+ 57]

8.1.10.1 Criar copia de seguranga
Para poder recuperar o sistema de uma possivel configuragéo incorreta, é
necessario criar uma copia de segurancga. Para isso, faga o seguinte:
1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Exportagao.

2. Selecionar a opgao Configuragdes para exportar uma copia de
segurancga das configuragdes atuais.

3. Selecionar a Interface (USB ou PC) desejada.
4. Selecionar o botdo Exportagao para iniciar a exportagao.

8.1.10.2 Configuracao de AIO

AVISO Danos ao aparelho e aos sensores!

Entradas/saidas analdgicas conectadas e configuradas incorretamente
podem causar danos ao aparelho e ao sensor.

» Seguir as instrugdes para a conexao de sensores analdgicos
[» Paragrafo 6.3.4, Pagina 57].

» Configurar entradas e saidas analogicas de acordo com os sensores
conectados.
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Para configurar as entradas e saidas analdgicas, as informacdes a seguir
sdo mostradas em forma de tabela. Nao é possivel alterar os elementos
exibidos em cinza.

Configuracées Configurag...AlO

Funcao Tipo de sinal Placa/Canal Home
Temp. ambiente PT1002 VW AIO4/1 v &
T. 6leo m. alta PT1003 ¥ A04/2 Vv & fE
O: Comando vent. 0-10V Vv A04/3 V| &
I: GPAI 1 4-20mA Vv AO4/4 V& Eventos
I: GPAI 10 Deat. /| = v &
I: GPAI 11 Deat. viE v & @
I: GPAI 12 Deat. v - v & Informacéo
I: GPAI 13 Deat. viE v &
I: GPAI 14 Deat. V| = v & &
Gravador
Cancelar Aplicar
@PT  3ICHANGE (D REBOOT  admin 28.01.2010 22:50 (@ [T

Figura 78: Configurar entradas e saidas analdgicas

So6 é possivel alterar a configuragdo das entradas e saidas analdgicas se
tiver a fungédo de parametrizador ou administrador.

No estado de fornecimento vocé pode se conectar como administrador do
seguinte modo:

* Nome de usuario: admin
= Senha: admin
1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Configuragao de AlO.

2. Configurar as propriedades como desejado, por exemplo, Fung¢ao, Tipo
sin. e Placa/Canal.
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3. Selecionar o botdo & para configurar os valores conforme desejado.

ConfiguragGes Configurag...AlO

Fur -

E Entrada: GPAI 1

Home

I:C Unidade ‘ V‘ | v ‘

l

Casas decimais Eventos

¢ Valor minimo  © ‘0.0 ‘

©

Valor maximo  © ‘1.0 ‘ Informagio

11 Fator de
correcéo 0} ‘ 1.000 ‘

Gravador
. Cancelar Aplicar I

Configuragdes

i3

®@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin 21.01.2020 15:21 (®

Figura 79: Inserir valores

4. Selecionar o botéo Aplicar.

5. Confirmar com Salvar a pergunta de seguranca para salvar as
alteragoes.

Funcionamento

Funcéo da entrada digital (I: ...) ou da saida digital (O: ...). E possivel alterar
a designacao.
Tipo de sinal

Selecionar o tipo de sinal do sensor analdgico ou desativar a entrada
analdgica.

= 4.20mA
= PT100-2/3/4, PT1000-2/3/4
= Modbus (barramento do sensor MR)

Placa/canal

Selecionar o canal e o slot do sensor analégico. Para isso, observe o
esquema de ligacao fornecido. Essa propriedade esta disponivel apenas
para GPAI.

Unidade

Ajuste a unidade do sinal. Essa propriedade esta disponivel apenas para
GPAI.
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Casas decimais

Ajuste até trés casas decimais. Essa propriedade esta disponivel apenas
para GPAI.

Valor maximo e valor minimo

Ajuste os valores minimo e maximo do sensor, por exemplo, com sinal
4...20 mA, o valor de medicao correspondente para 4 mA e o valor
correspondente para 20 mA.

Essa propriedade nao esta disponivel se os sensores estiverem conectados
por meio de barramento de sensor MR (Modbus).

Fator de correcao e offset de correcao

Através do ajuste de uma corregéo, os erros sistematicos dos sinais
analdgicos sdo compensados. A corregao é determinada pela multiplicagao
por um fator e pela soma do offset. Os valores minimo e maximo do valor da
fungéo sdo usados como valor-limite para a corre¢ao. Nao ha limitagao para
a compensacgao de correcao.

ideza de medida A

Max. —
Fator de corregao
Offset de corregao I

Min.

Min. Max. Sinal analégico

Figura 80: Sinal analégico com caracteristica linear, fator de corregéo <1 e offset de correcao

Fator de correcédo

Ajuste o fator de corregdo (m) para a correc¢ao do valor de fungéo (x). O
valor de funcéo corrigido (y) corresponde a: y = (m * x) + t. Esta propriedade
esta disponivel apenas para entradas.

Offset de corre¢ao

Ajuste o offset (t) para a corregédo do valor de fungao (x). O valor de funcéo
corrigido (y) corresponde a: y = (m * x) + t. Esta propriedade esta disponivel
apenas para entradas.
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Offset de corregao

Ajuste o offset (t) para a corregéo do valor de fungao (x). O valor de fungao
corrigido (y) corresponde a: y = (m * x) + t. Esta propriedade esta disponivel
apenas para entradas.

Através da configuragdo de uma corregao, os erros sistematicos dos sinais
analégicos sdo compensados. A correcao é determinada pela multiplicagéo
por um fator e pela soma do offset. Os valores minimo e maximo do valor da
fungéo sdo usados como valor-limite para a corregdo. Nao ha limitagdo para
a compensagao de corregao.

ideza de medida A

Max. -

Fator de correcao

Offset de corregao

Min. Y

Min. Max. Sinal analdgico

Figura 81: Sinal analégico com caracteristica linear, fator de correcéo < 1 e offset de correcdo

Administracao de eventos

O aparelho esta equipado com uma administragdo de eventos que
possibilita reconhecer diferentes estados de operag¢ao do aparelho e
adaptar o comportamento do aparelho. Uma visédo geral dos eventos
possiveis pode ser encontrada no aparelho.

Exibir e confirmar eventos

Para exibir os eventos atualmente existentes , faga o seguinte:
» Selecionar o item de menu Eventos.
= Uma lista dos eventos atualmente existentes aparece.
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8.1.11.2

Ne Event T
I /\ Evento empo Home
. 17.03.2020 D
] 8 B Valor-limite I>> 10:56:59/669 Q
17.03.2020
& 12 B Valor-limite S>> 10:56:59/669 ﬁ
17.03.2020 Eventos
[ 16 B Valor-limite P>> 10:56:59/669 o
17.03.2020
£ 18 W Valor-limite Q<< 10:56:59660 S @
o 17.03.2020 Informacao
[Z] 1001 B Temperatura ambiente invalida 10:56:59/669 Q
1 AAAA e Tk i —

& Confirmar

@PT 2] CHANGE () REBOOT admin

17.03.2020
3 12 | 38
Gravador
Log > /

23.03.2020 08:08 (@ Configuragées

Figura 82: Visao geral dos eventos atualmente existentes

Confirmar eventos

E necessario confirmar os eventos confirmaveis na visdo geral de eventos
para que nao sejam mais exibidos. Todos os outros eventos seréo
automaticamente removidos quando a causa for resolvida (por exemplo,
violagéo do valor-limite resolvida).

Para confirmar eventos, faca o seguinte:

» Para confirmar os eventos, marcar os eventos desejados na coluna f e,
em seguida, selecionar o botdo Confirmar.

= Os eventos estdo confirmados.

Configurar eventos

Os eventos tém as seguintes propriedades:

Propriedade

Descrigao

Nome do evento

Nome curto do evento. Ao excluir o texto completamente,
sera exibido o texto padrao.

Descrigédo de eventos

Descrigéo do evento. Ao excluir o texto completamente,
sera exibido o texto padréao.

Solugéo do evento

Notas sobre a corregéo do erro da causa do evento. Ao
excluir o texto completamente, sera exibido o texto
padréao.

Categoria

= Erro (vermelho)
= Adverténcia (amarelo)
= Informacgao (cinza)

Este ajuste influencia a cor do LED Alarme e do simbolo
do evento na navegacao primaria.
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Propriedade

Descricao

Comunicar

Ao ativar esta opgéo, o evento sera exibido no visor e,
com a configuragao correspondente, emitido através de
uma saida e do protocolo de sistema de controle.

Salvar

Ao ativar esta opgéo, o evento sera salvo na memoria de
eventos.

Multiset
(n&o configuravel)

O evento pode ser acionado varias vezes sem ter sido
desativado nesse meio tempo.

High-ativo
(n&o configuravel)

High-ativo: o aparelho emite um sinal quando o evento
ocorrer.

Low-ativo: o aparelho emite um sinal enquanto o evento
nao estiver ocorrendo. Quando o evento ocorre, o sinal é
redefinido.

Confirmavel
(n&o configuravel)

E necessario confirmar os eventos confirmaveis na visdo
geral de eventos para que ndo sejam mais exibidos.
Todos os outros eventos serdo automaticamente
removidos quando a causa for resolvida (por exemplo,
violag&o do valor-limite resolvida).

Fim do bloqueio
(n&o configuravel)

Se o evento estiver ativo, ele bloqueia a regulagem de
tensdo automatica

Tabela 26: Propriedades dos eventos

Configuracoes

Nome
Valor-limite U<

Descricao

O valor-limite de subtensdo U< nao foi atingido.

Solugao

Eventos Valor-limite U<

Verifique as condigdes operacionais atuais do transformador e os

parametros U< ajustados.

/\ Categoria

Cancelar

®@PT 2] CHANGE (& REBOOT

Comunicar(®)

— [] salvar®
Advertencia ¥ [=] Multiset ©

[ Ativo alto ©

[=] Confirmavel © &
Fim do bloqueio®

B ! Gravador

Aplicar

06.04.2020 09:27

Figura 83: Configurar eventos

Para configurar um evento, faca o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Configuragées > Eventos.

2. Selecionar na lista o evento que deve ser alterado.

3. Selecionar as opgdes desejadas.

4. Selecionar o botao Aplicar para salvar a alteragao.

112 MSENSE® VAM
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8.1.11.3 Exibir a memédria de eventos

Os eventos passados sdo armazenados na memoria de eventos. A exibicao
dos eventos pode ser ajustada com a ajuda de diferentes filtros. Para isso,
os seguintes filtros estdo disponiveis:

Filtro Descrigao
Tempo Data e hora do evento
Categoria Categoria de evento:

= Erro (vermelho)
= Adverténcia (amarelo)
= Informagéo (cinza)

Estado Evento ocorre/desaparece:
© Evento ocorre
O Evento desaparece

Componentes Componentes da instalagao

Evento Até trés eventos selecionaveis

Para abrir a memaria de eventos, faga o seguinte:
1. Selecionar o item de menu Eventos > Memoria de eventos.

Home

Tempo O
O Ultimas 24 horas O Ultimos 30 dias -
O Ultimos 7 dias O Ultimo ano
@ Outro periodo
Eventos

De 1970-1 -1 0 :0 :0

Informacao
Categoria Estado
|7 Informagéo © vem | f
Cancelar Busca Gravador
@PT  BICHANGE (DREBOOT  admin © Configuragdes

Figura 84: Memoria de eventos

2. Ajustar os Filtro desejados.
3. Na lista Eventos, selecionar os eventos desejados.
4. Selecionar o botdo Busca para exibir o evento desejado.

Exportar eventos

E possivel exportar todas as entradas exibidas atualmente da meméria de
eventos como arquivo csv. Ao criar um filtro antes, somente as entradas
filtradas serdo exportadas.
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Para exportar os eventos, faga o seguinte:

v’ Primeiramente, fazer uma conexdo com um PC ou inserir um dispositivo
de armazenamento de dados na conexao USB do mdédulo CPU I/CPU Il.

1. Selecionar o botdo Exportagao.
2. Selecionar a opgao desejada (PC ou USB) para a transferéncia de dados.
= Os dados sao exportados.

Exportar a visao geral de avisos de eventos

Uma visdo geral dos eventos possiveis pode ser encontrada no aparelho.

v Primeiramente, fazer uma conexao com um PC ou inserir um dispositivo
de armazenamento de dados na conexao USB do médulo CPU .

1. Ativar o item de menu Exportacéo > Lista de eventos.
2. Selecionar o local de armazenamento.

3. Selecionar o botao Iniciar exportacgao.

= A visdo geral dos avisos de evento é exportada.

Administragao de usuarios

A administragdo de usuarios baseia-se em um sistema de fung¢des. A cada
usuario deve ser atribuida uma fungao. Para cada fungéo € possivel ajustar
os direitos de acesso a parametros e eventos.

Fungdes dos usuarios

Os direitos de acesso as fungbes e ajustes do aparelho sdo controlados
através de um sistema de fung¢des hierarquico. O sistema contém cinco
fungbes diferentes que tém diferentes direitos de acesso. Uma parte desses
direitos de acesso é concedida de maneira fixa, mas os direitos de acesso a
determinados parametros e eventos podem ser configurados. Observe para
isso a secao Ajustar direitos de acesso a parametros e eventos [» Paragrafo
8.1.12.4, Pagina 119].

Se o usuario nao tiver feito login no aparelho, ele estara na funcédo de
usuario “Exibi¢do de dados”.

8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



8 Operagao

No estado de fornecimento as seguintes fungdes estéo previstas:

Funcao

Descrigao

Exibicao de dados

Usuario que pode ver apenas dados operacionais
relevantes.

= Exibir todos os parametros
= Exibir todos os eventos

Diagnose

Usuario que pode ver dados operacionais e dados de log
relevantes.

= Exibir todos os parametros
= Exibir todos os eventos
= Exportar dados de log

Operador

Usuario que pode ver dados operacionais relevantes e
confirmar eventos. O usuario pode executar comutagdes
de tap manuais através dos elementos de comando do
aparelho.

= Exibir todos os parametros
= Exibir e confirmar todos os eventos

Parametrizador

Usuario que pode ver e alterar dados operacionais
relevantes.

= Exibir e alterar todos os parédmetros
= Importar e exportar parametros
= Exibir, alterar e confirmar todos os eventos

Administrador

Usuario que pode ver e alterar todos os dados.
= Ler todos os parametros
= Exibir, alterar e confirmar todos os eventos

Tabela 27: Fungdes no estado de fornecimento

O acesso as seguintes areas do aparelho € estreitamente ligado as fungoes:

Funcgao Exibicao de Diagnose Operador Parametrizado Administrador
dados r

Administracao - - - +

Reiniciar o aparelho - + + +

Importagéo - - + +

Exportacao - - + +

Ajustar data e o horario - + + +

Ativar o assistente de - - + +

colocagédo em funcionamento

Calibrar a coroa - - + +

potenciométrica

Acionamento das teclas - + + +

SUBIR, BAIXAR, REMOTO,

AVR AUTO, AVR MANUAL

Configurar a topologia - - + +
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Funcéo Exibicao de Diagnose Operador Parametrizado Administrador
dados r

Configurar entradas e saidas - - - + +

analdgicas

Configurar entradas e saidas - - - + +

digitais

Ajustar TPLE - - - + +

Configurar pontos de dados - - - + +

Ativar o assistente de - - - + +

manutencao

Alterar a tabela de posigbes - - - + +

de tap

Desbloquear o Modbus do - - - + +

ECOTAP

Inserir sensores ao - - - + +

barramento do sensor MR

Tabela 28: Direitos de acesso estreitamente ligados as fungdes

8.1.12.2 Alterar a senha

116 MSENSE® VAM

Cada usuario pode alterar a sua prépria senha desde que a conta de
usuario ndo tenha sido criada como conta de grupo. E possivel alterar a
senha de uma conta de grupo somente se estiver registrado como
administrador.

Observe que a senha deve atender as seguintes exigéncias:
= Pelo menos 8 caracteres

= Pelo menos trés de quatro dos seguintes tipos de caracteres

Letras maiusculas
Letras minusculas
Numeros

Caracteres especiais

8459861/03 PT
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8.1.12.3

Para alterar a senha, faga o seguinte:
1. Selecionar o Nome de usuario na barra de estado.

Nome de usuario: admin
Inicio

Senha (Novo): |

>

Senha (Confirmar):

Eventos

©

Informacao

Cancelar Aplicar

S

@PT  B]L0GOUT (HREBOOT  admin 25.03.2014 13:41 @) | Configuracdes

Figura 85: Alterar a senha

2. Inserir a nova Senha duas vezes.
3. Selecionar o botao Aplicar para salvar a senha alterada.

Criar, editar e remover usuarios

E possivel ajustar para cada usuério as seguintes opgdes:
= Nome de usuario e senha

= Fungédo do usuario: é possivel atribuir uma fungdo a cada usuario. Os
direitos de acesso a parametros ou eventos estéo ligados as funcoes.

= Acesso de grupo: esta opgao permite declarar uma conta de usuario
como conta de grupo (por exemplo, para 0 acesso por diversas pessoas).
Os usuarios com acesso de grupo ndo podem alterar a propria senha. A
senha s6 pode ser alterada pelo administrador.

= Ativo: é possivel ativar ou desativar o usuario. Os usuarios desativados
nao podem fazer login. Os dados do usuario permanecem armazenados
no aparelho.

= Login automatico: é possivel ativar a fungédo de login automatico para um
usudério. O login deste usuario é feito automaticamente se o sistema for
reiniciado ou se outro usuario fizer logout.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM 117



118

MSENSE® VAM

8 Operagao

Configuragées Administragao m
. . [T 1]
Nome de usuario Fungo de usuario Fia) ) H—
ome
admin Administrador - v v 0O & |

>

Eventos

©

o
o

Informag:

-

Gravador

& Acesso de grupo

Ativo Criar usuario
@ Login automatico

@PT  BICHANGE ()REBOOT  admin 28.06.2019 14:38 (@) [WTTCEE]

Figura 86: Visao geral dos usuarios criados

Para poder criar, editar e remover usuarios € necessario ter a fungao de
administrador.

No estado de fornecimento vocé pode se conectar como administrador do
seguinte modo:

= Nome de usuario: admin

= Senha: admin

Criar usuario

Para criar um novo usuario, faga o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Administragcao de
usuarios > Contas de usuario.

. Selecionar o botdo Criar usuario.
. Inserir o Nome de usuario e a Senha duas vezes.
. Selecionar a Fungao de usuario desejada.

. Se necessario, ativar as opgbdes Acesso de grupo, Ativo ou Login
automatico.

a b~ WODN

6. Selecionar o botao Aplicar para salvar o usuario.

Editar usuarios

Para editar um usuario existente, faca o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Administragao de
usuarios > Contas de usuario.

2. Na lista, selecionar o botdo & do usuario desejado.
3. As alteragdes foram efetuadas.
4. Selecionar o botdo Aplicar para salvar o usuario.

8459861/03 PT Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



8 Operagao

Remover usuario

Para remover um usuario existente, faga o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Configuragées > Administracao de
usuarios > Contas de usuario.

2. Na lista, selecionar o bot&o ‘g do usuario desejado.
3. Selecionar o botao Aplicar para remover o usuario.

8.1.12.4 Ajustar os direitos de acesso a parametros e eventos
E possivel configurar direitos de acesso a parametros e eventos para as
fungdes disponiveis. Para isso, as seguintes opg¢des estédo disponiveis:
= Ler: pardmetro/evento pode ser exibido.
= Gravar: parametro/evento pode ser alterado.
= Confirmar: evento pode ser confirmado.

Configuragdes Administra...ios Direitos de e...tos

; ; T 1]
B8 N° Evento Admin. Param. Oper. Diagn. ExDad. —
— Home
Erro na conexao ao servidor do Syslog
Fungéo de usuario © Ler # Escrever b Confirmar
Administrador ™| Eventos
Parametrizador
Operador = @
Diagndstico V|
L] o Informacéo
Data Display = =
Cancelar Aplicar

[ == -

®@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin

Figura 87: Ajustar direitos de acesso para um evento

Para poder alterar direitos de acesso, € necessario ter a fungdo de
administrador.

No estado de fornecimento vocé pode se conectar como administrador do
seguinte modo:

= Nome de usuario: admin
= Senha: admin

Ajustar os direitos de acesso a parametros/eventos

1. Selecionar o item de menu Configuragées > Administragao de
usuarios > Direitos de parametros ou Direitos de eventos.

= Uma lista de todos os parametros ou eventos aparece.
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2. Editar a entrada desejada na lista através do botéo ‘i .

3. Selecionar as op¢des desejadas.

4. Selecionar o botao Aplicar para salvar a alteragao.

5. Reiniciar o aparelho para aplicar as permissdes alteradas.

Hardware

O item de menu Hardware permite exibir informagdes sobre o hardware do
aparelho. Sobre os moédulos encontram-se informacdes sobre o nivel de
sinal de cada canal.

Informacéo Hardware

Informagao

®@PT  PILOGIN () REBOOT 25.03.2014 13:37 @ Configuracdes

Figura 88: Exibir informagdes sobre o hardware (exemplo) do aparelho

1. Selecionar o item de menu Informagao > Sistema > Hardware.
2. Selecionar o médulo desejado para exibir o nivel de sinal dos canais.

Estado do médulo DIO

E possivel exibir o estado das entradas e saidas digitais do médulo DIO.
= Pinos do terminal
= Estado da entrada (I: ...) ou da saida (O: ...).
— Azul: existe um sinal (1 l6gico) na entrada ou na saida.
— Cinza: nao existe nenhum sinal (0 I6gico) na entrada ou na saida.
= Funcéo vinculada
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Informacéo Sistema n

X1

[T 1]
—
Home
14 [T 0O:BCD20
15 W O:Virref. 1
16 [T O:Virref.2 I A
17 = O:Virref. 3
Eventos
18 [~ O:Virref. 4
19 [© O:Virref.5
20 [ O: Saida binaria 1
25 | I:Acion. motoriz. em oper.
. . Informacao
26 M | Disj. motor disparado
27 [© I Subir
28 M | Baixar /
®@PT  BICHANGE (HREBOOT  admin 12.02.2021 09:52 @ Configuracdes

Figura 89: Estado do modulo DIO

8.1.13.2 Estado do moédulo AIO

E possivel exibir o estado das entradas e saidas analégicas do médulo AlO.
Caso um valor esteja fora da faixa permitida, ele sera exibido em vermelho.

Informagéo Sistema M
[ |

X1 —
Home

VIr. bruto  VIr. fungao

1 10.8 mA 62.5°C |: Temp. ambiente
2 11.6 mA 69.9°C I:T. 6leo m. alta
3 12.3mA 61.7% I: Tx desumid. ar umid. 1 Eventos

4 13.1mA 65.7 % I: Tx desumid. ar umid. 2

&

Informagao

A~

Gravador

/«

@PT  2ICHANGE (OREBOOT  admin 10.02.2021 11:36 @) Configuracdes

Figura 90: Estado do médulo AIO
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8.1.14 Software

O item de menu Software permite exibir os estados de versado dos
componentes de software do aparelho.
[ ]

Informagao Sistema m
—

Software Versao Home

Numero de série 1234567

Aplicativo 3.682 A
2.4

Eventos

Sistema
Esquema de configuragao 1
Registro em log 3.1

Esquema de registro 1

Versao [EC-61850 222 Informagéo
Gravador
@PT  BJCHANGE (OREBOOT  admin 10.02.2021 08:01 @) Configuracses

Figura 91: Informagdes sobre o software do aparelho

» Selecionar o item de menu Informagao > Sistema > Software.

8.1.15 Assistente de importagao/exportagcao

O aparelho dispde de um gerente de importacado/exportagcao que permite
exportar e importar diferentes dados.

Para transferir os dados, existem as seguintes opg¢odes:

Opcao Descrigcao

USB Transferéncia de dados pela parte traseira da interface USB do
componente CPU I/CPU II.

PC Transferéncia de dados via PC com a visualizagdo baseada
na Web.

Tabela 29: Opgdes para a transferéncia de dados
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8.1.15.1 Importar dados (a partir da versao de software 3.800)

Dependendo da configuragdo do aparelho, € possivel importar os seguintes

dados:

Opcao

Descrigao

Imagem do sistema

Imagem completa do sistema (software e
configuragédo) com ou sem histérico (dados gravados).

Durante a importacdo é possivel selecionar quais das
seguintes configuragdes podem ser importadas:

= Parametros (configuragdes, direitos de acesso)

= Eventos (categoria, comportamento, textos, direitos
de acesso)

= Configuragédo do usuario

Desde que disponiveis, é possivel importar as
configuragbes das seguintes fungdes:

= Topologia

= Configuragdo de AIO

= Configuragéo de DIO

= Tabela de posi¢oes de tap
= Barramento do sensor

= Certificados

Programa do cliente

Importacéo do programa do cliente (TPLE).

Idioma

Importacéo de idiomas adicionais. E possivel instalar

no maximo cinco idiomas diferentes no aparelho. Se ja
houver cinco idiomas instalados, durante a importacéo
sera emitida uma mensagem para remover um idioma.

Certificado SSL

Importagcéo de um certificado SSL com a respectiva
chave:

= Certificado de servidor (.crt + .pem)
= Certificado de cliente (.crt + .pem)
= CA cliente (.crt)

Para a importagdo é necessario compactar o
certificado (*.crt) e a chave (*.pem) em um arquivo zip.

E possivel importar certificados com a seguinte
autenticacao de chave:

= RSA com 1024 bits

= ECDSA com 256 bits (curva “secp256r1” ou
“prime256v1”).

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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Opcéao Descricao

Ajustes E possivel importar as configuragées do aparelho
provindas de um arquivo de seguranca desse
aparelhos, um arquivo de atualizagéo ou outro
aparelho. Durante a importacédo é possivel selecionar
quais das seguintes configuragdes podem ser
importadas:

= Parametros (configuragdes, direitos de acesso)

= Eventos (categoria, comportamento, textos, direitos
de acesso)

= Configuracdo do usuario

Desde que disponiveis, € possivel importar as
configuragbes das seguintes fungdes:

= Topologia

= Configuragdo de AlIO

= Configuragédo de DIO

= Tabela de posi¢des de tap
= Barramento do sensor

= Certificados

Configuracéo de pontos Importagéo da configuragéo de ponto de dados
de dados

Configuragéo de SCADA  Importacédo da configuragéo do sistema de controle
(por exemplo, arquivo SCD para IEC 61850).

Barramento do sensor Descrigdo dos sensores no caso de barramento de
sensor MR.

Tabela 30: Importar dados

Se vocé importar as definicbes da configuracdo de AlO/DIO de um sistema
ao qual estao vinculados sensores via barramento de sensor, sera
necessario selecionar também a opg¢ao barramento de sensor ao importar.
Caso contrario sera necessario vincular novamente os sinais do sensor
com as fungdes do aparelho (Configuragdo de AIO [» Paragrafo 8.1.10,
Pagina 106] ou Configuragédo de DIO [ Paragrafo 8.1.9, Pagina 104]). O
mesmo se aplica se for preciso importar uma configuragéo de barramento
de sensor. Nesse caso, também sera necessario importar a configuragao

AIO/DIO ou vincular os sinais do sensor manualmente com as fungdes do
aparelho.

AVISO Danos ao sistema de arquivos!

O sistema de arquivos pode sofrer danos devido a uma transmissao de
dados defeituosa. Um sistema de dados danificado pode levar a perda de
capacidade de operacao do aparelho.

» Durante a importagdo, nao desligue o aparelho da alimentagao de
eletricidade.

» Durante a importagdo ndo remova o "pen drive" USB nem desconecte a
conexao a rede.
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8.1.15.2

Para importar dados, faga o seguinte:
1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Importacgao.
2. Selecionar a opgéo desejada (PC ou USB) para a transferéncia de dados.

3. Selecionar Procurar, selecionar o arquivo que deve ser importado e
selecionar Iniciando carregam..

= O arquivo é verificado.
4. Opcionalmente: selecionar as op¢des desejadas para a importacao.
5. Selecionar o botao Iniciar atualizagao.
= A fungao do aparelho (monitoramento/regulagem) é parada.

= Os dados sao importados e, em seguida, o aparelho é reiniciado. Durante
o reinicio, os relés sao redefinidos.

Veja também
Configurar entradas e saidas analégicas (opcional) [~ 106]
Configurar entradas e saidas digitais [~ 104]

Exportar dados

Durante a exportagéo, o aparelho interrompe a gravagao de dados do
gravador de valores de medigéo.

Dependendo da configuragéo do aparelho, é possivel exportar os seguintes
dados do aparelho:
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Opgiao

Descrigao

Imagem do sistema (.rhi)

Imagem completa do sistema (software e
configuragéo). Se for utilizada a opgéo “com histdrico”,
todas as entradas da memodria de eventos também
serdo exportadas. Se for selecionada a opgéo

“com TPLE”, o programa do cliente é exportado. E
possivel selecionar se devem ser exportadas todas as
gravagdes ou apenas as gravagdes dos ultimos

10 dias.

Configuragdes (.rhi)

Configuragdes do aparelho:
= Parametros (configuragdes, direitos de acesso)

= Eventos (categoria, comportamento, textos, direitos
de acesso)

= Configuragédo do usuario

Desde que disponiveis, sdo exportadas também as
configuragdes das seguintes fungdes:

= Topologia

= Configuracdo de AlIO

= Configuracédo de DIO

= Tabela de posigdes de tap
= Barramento do sensor

= Certificados

Programa do cliente
(TPLE) (.rhi)

Exportagao do programa do cliente (TPLE).

Configuragcéo de pontos
de dados (.rhi)

Configuragéo de pontos de dados do sistema de
comando.

Descricdo do aparelho do
barramento do
sensor (.rhi)

Descrigdo dos sensores no caso de barramento de
sensor MR.

Descr. pr. apar. barram.
sensor (.rhi)

Descrigéo dos sensores para barramento de
sensor MR criado com o editor de sensor.

Tabela 31: Exportar dados: backup do grupo

Informacgéao

Opgao

Descrigao

Instrugdes de servico (.zip) Instrugdes de servigo, descrigdes do protocolo.

Licengas (.zip)

Textos de licengca dos componentes de software
utilizados.

Configuracdo de SCADA
(.zip)

Configuragéo do sistema de controle (por exemplo,
arquivo ICD para IEC 61850).

Tabela 32: Exportar dados: informagdes do grupo
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Sistema

Opgao

Descrigao

Lista de eventos (.csv)

Lista completa de todos os eventos possiveis.

Lista de parédmetros (.csv)

Lista de parametros com textos descritivos e valores
(min, max, atual).

Configuragéo do
sistema (.xml)

Configuracéo do sistema.

Biblioteca de RADIUS
(-zip)

Dicionario para a importagdo em um servidor RADIUS.

Tabela 33: Exportagao de dados: sistema do grupo

Gravagoes

Opgao

Descrigao

Memoria de eventos (.csv)

Todas as entradas da memoaria de eventos.

Log de seguranca (.csv)

Log de todos os acessos e alteragdes relevantes para
a seguranga.

Gravador (.zip)

Exportacédo da memoaria de valores de medigéao.

Exportagao VAM (.zip)

Exportagdo das gravagdes vibroacusticas. E possivel
exportar todos os dados ou selecionar determinadas
gravacgoes.

Registro de
manutengao (.xml)

Exportacéo das entradas do log de manutencao.

Tabela 34: Exportagao de dados: gravagdes do grupo

Somente remova o "pen drive" USB quando a transmissao de dados estiver
concluida. Caso contrario, podera ocorrer perda de dados.

Para exportar dados, faga o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Configuragdes > Exportagao.

2. Selecionar a opgao desejada para a exportagédo e seguir as instrugdes da

tela.
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8.1.15.3 Exportagdo VAM

Vocé pode exportar os registros vibroacusticos como arquivo zip.

Moo

—
Home

Event memory (.csv) You can use this option to export

the VAM data.
Recorder (.zip)

Parameter list (.csv) Events

Event list (.csv)

SCADA configuration (.zip) @
Information

Operating instructions (.zip)

Settings (.rhi)

Security log (.csv) | .
Recorder

VAM export (.zip) |

Device identifier key (.rhi)

@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 07.12.202008:17 (@ (RIS

Figura 92: Exportagédo VAM

» Selecionar Exportagdao VAM (.zip).

Em seguida, ha duas opgdes a escolha: exportagédo completa ou exportagao
definida pelo usuario.

Settings Export VAM export (.zip)

VAM export (.zip) You can select this to specify the Home
export format of the VAM data.

@ Complete f E

O  User-defined Events

Information

-

Recorder

|

@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 07.12.2020 08:19 @ Settings

Figura 93: Opgéo Exportagdo VAM

A exportacdo VAM completa necessita de mais tempo em funcéo do
formato de arquivo e do volume de dados.
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Estao disponiveis trés opgoes:

Settings Export VAM export (.zip)

VAM export (.zip) You can use this option to export Home
all of the VAM data.

[=1 100 points fi

[-] Toms format Events

[] wave format @

Information

A~

Recorder

@EN  B]CHANGE ()REBOOT  admin 07.12.2020 08:20 @ [T

Figura 94: Exportagdo VAM completa

As opgodes 100 pontos e Formato TDMS permitem exportar os dados
necessarios para o relatério padrao online. Para o relatério online avangado,
o Formato WAVE também é necessario. Para obter o relatério online, entre
em contato com a Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

As informagdes mais recentes sobre seu produto, bem como a descrigao
para o intercAmbio de dados, podem ser encontradas no portal do cliente:
https://portal.reinhausen.com/mydevices/.

Com a exportagédo VAM definida pelo usuario vocé pode filtrar os dados ou
seleciona-los da lista. A quantidade dos sinais é restrita a 100. Todos os
trés formatos sédo exportados (100 pontos, Formato TDMS e Formato

Settings Export VAM export (.zip)
B M_"l i
[=] Switching type From To Time A Home
g Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:40:25 v
E] Reverse tap-change op. 5 4 05.12.20 - 13:40:14 v A
[zl Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:40:03 v
Events
[z] Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:39:41 v
[z] Reverse tap-change op. 5} 4 05.12.20 - 13:39:30 v
[z] Reverse tap-change op. 5 4 05.12.20 - 13:39:08 v
[z] Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:38:57 v Information
[=1 Reverse tap-chanae op. 5 4 05.12.20 - 13:38:46 v
Al v‘ “«[M 9r/101 PR | v
Recorder
Cancel Export /
®@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 07.12.2020 08:22 @ Settings

Figura 95: Exportagdo VAM definida pelo usuario
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8.1.16

8.1.16.1

8.1.16.1.1

8.1.16.1.2

MSENSE® VAM
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Transformador Personal Logic Editor (TPLE)

A fungéo Transformador Personal Logic Editor (TPLE) permite programar
vinculos logicos simples por meio de visualizagdo baseada na web. Para
isso, é possivel vincular as entradas e saidas disponiveis do aparelho

através de modulos funcionais.

Observe que o aparelho nao atende as exigéncias de um aparelho de
protecéo. Portanto, nao utilize o TPLE para criar fungdes de protecao.

Funcionamento

Grupos funcionais

Existem 10 grupos funcionais com os quais € possivel reunir diferentes
tarefas parciais de uma fungdo. Em um grupo funcional é possivel vincular
até 12 modulos funcionais com variaveis. E possivel renomear grupos
funcionais e ativa-los ou desativa-los individualmente.

Variaveis

Com relagéo ao TPFE, estéo disponiveis os seguintes tipos de variaveis
para o processamento de informagdes:

= Entradas de eventos: todos os eventos do aparelho podem ser utilizados
como entrada para uma fungéo.

= Saidas de eventos: existem a sua disposi¢cao 100 eventos genéricos
como saida para fungdes.

= Entradas binarias: todas as entradas digitais configuradas do aparelho,
assim como até 42 entradas genéricas do aparelho podem ser usadas
como entrada para uma fungao.

= Saidas binarias: todas as saidas digitais configuradas do aparelho, assim
como até 20 entradas genéricas do aparelho podem ser usadas como
saida para uma funcdo. Caso exista um sistema de comando, existem a
sua disposi¢cao 10 mensagens genéricas de sistema de comando.

= Entradas analdgicas: todas as entradas analdgicas configuradas do
aparelho podem ser usadas como entrada para uma fungao.

= Marcador binario: é possivel utilizar até 100 marcadores binarios como
variaveis para armazenar valores intermediarios. E possivel usar
marcadores binarios como entrada e saida para uma fungéo.

= Marcador analdgico: é possivel utilizar até 50 marcadores analdgicos
como variaveis para armazenar valores intermediarios. E possivel usar
marcadores analégicos como entrada e saida para uma fungao.

= Entradas discretas: todas as entradas discretas disponiveis do aparelho
podem ser usadas como entrada para uma fungao.
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8.1.16.1.3 Modulos funcionais

O TPLE disponibiliza varios moédulos funcionais para processamento das

informacgdes.

8.1.16.1.3.1 AND

Designagéao AND, operador légico E

Entradas Input 1...4 (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros Nenhuma

Funcao Se todas as entradas configuradas forem TRUE, a
saida é TRUE, caso contrario € FALSE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas séo FALSE.

As entradas ndo configuradas sdo consideradas
TRUE.

Se nenhuma entrada estiver configurada, o
componente ndo é executado, e, portanto, o
componente permanece no estado inicial.

Tabela 35: Médulo funcional AND

8.1.16.1.3.2 NAND

Designacéo NAND, operador légico NAO E

Entradas Input 1...4 (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros Nenhum

Funcao Se todas as entradas configuradas forem TRUE, a
saida é FALSE, caso contrario € TRUE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

As entradas n&o configuradas sdo consideradas TRUE
para que nao tenham nenhuma influéncia na saida.

Se nenhuma entrada estiver configurada, a saida
permanece no estado inicial FALSE.

Tabela 36: Médulo funcional NAND

8.1.16.1.3.3 OR

Designacgéo OR, operador l6gico OU
Entradas Input 1...4 (BOOL)
Saidas Output (BOOL)
Paréametros Nenhum
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Funcao Se todas uma das entradas configuradas for TRUE, a
saida é TRUE, caso contrario € FALSE.
Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

As entradas ndo configuradas séo consideradas
FALSE.

Tabela 37: Modulo funcional OR

8.1.16.1.3.4 NOR

Designacgéo NOR, operador légico NAO OU

Entradas Input 1...4 (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros Nenhum

Funcao Se todas as entradas configuradas forem FALSE, a
saida é TRUE, caso contrario é FALSE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

As entradas n&o configuradas séo consideradas
FALSE para que ndo tenham nenhuma influéncia na
saida.

Se nenhuma entrada estiver configurada, a saida sera
mesmo assim mantida no estado inicial FALSE.

Tabela 38: Modulo funcional NOR

8.1.16.1.3.5 XOR

Designacgéo XOR, operador légico OU EXCLUSIVO

Entradas Input 1...2 (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros Nenhum

Funcéo Se uma quantidade impar de entradas for TRUE, a
saida é TRUE, caso contrario é FALSE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

As entradas n&o configuradas séo consideradas
FALSE para que nao tenham nenhuma influéncia na
saida.

Se nenhuma entrada estiver configurada, a saida
permanece no estado inicial FALSE.

Tabela 39: Modulo funcional XOR

8.1.16.1.3.6 NOT

Designagéo NOT, operador légico NAO
Entradas Input (BOOL)
Saidas Output (BOOL)
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Parametros

Nenhum

Funcgao

Se a entrada for TRUE, a saida é FALSE, caso
contrario € TRUE.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Se a entrada nao estiver configurada, sera
considerada TRUE para que a saida permanecga no
estado inicial FALSE.

Tabela 40: Modulo funcional NOT

8.1.16.1.3.7 Relé de pulsos

Designacéo

RS, relé de pulsos

Entradas

Trigger (BOOL)
Set (BOOL)
Reset (BOOL)

Saidas

Output (BOOL)

Parametros

Nenhum

Funcao

Se a entrada Reset for TRUE, Output sera
forcosamente FALSE.

Se a entrada Reset for FALSE, a entrada Set € TRUE
e entdo Output sera forcosamente TRUE.

Se as entradas Reset e Set forem FALSE, o estado de
Output se altera no caso um flanco ascendente na
entrada Trigger. Sem flanco na entrada Trigger, Output
permanece inalterada.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

As entradas ndo configuradas sdo consideradas
FALSE para que nao tenham nenhuma influéncia na
saida.

Tabela 41: Médulo funcional relé de pulsos
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Figura 96: Exemplo de RS
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=

1 Trigger 2 Set
3 Reset 4 Output

8.1.16.1.3.8 Retardamento de comutagao

Designagéo TON, retardamento de comutagéo.

Entradas Input (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros Time ms (UINT32), 1...1.000.000, Default = 1000

Funcao No caso de um flanco ascendente de Input, o contador
de tempo interno é zerado e o tempo comega a ser
contado.

Quando o contador de tempo interno atingir ou
ultrapassar o valor de parametro, Output sera TRUE e
o contador sera parado.

Se Input for FALSE, Output também sera
imediatamente FALSE.

Caso o valor de Time_ms seja menor que o tempo de
ciclo, aplica-se entdo o tempo de ciclo.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 42: Médulo funcional retardamento de comutagao

8.1.16.1.3.9 Retardamento do desligamento

Designacgéo TOFF, retardamento do desligamento
Entradas Trigger (BOOL)
Reset (BOOL)
Saidas Output (BOOL)
Parametros Time ms (UINT32), 1...1.000.000, Default = 1000
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Funcgao

Se o Input for TRUE, o Output também sera
imediatamente TRUE, essa condi¢ao tem prioridade.

No caso de um flanco descendente de Input, o
contador de tempo interno é zerado e o tempo comeca
a ser contado.

Quando o contador de tempo interno atingir ou
ultrapassar o valor de parametro, Output sera FALSE.

Se o Input for FALSE e a entrada Reset for TRUE, o
Output sera imediatamente e forgosamente FALSE e o
contador de tempo interno sera redefinido com o valor
de referéncia configurado.

Caso o valor de Time_ms seja menor que o tempo de
ciclo, aplica-se entédo o tempo de ciclo.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sao FALSE.

Tabela 43: Médulo funcional retardamento do desligamento

8.1.16.1.3.10 Impulso

Designacgéo PLSE, Impulso

Entradas Trigger (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros Time ms (UINT32), 1...1.000.000, Default = 1000

Funcao No caso de um flanco ascendente na entrada Trigger,
em um momento qualquer o contador de tempo interno
€ colocado em zero e comega e contar o tempo, a
saida passa a ser TRUE.
Se a entrada Trigger voltar a ser falsa durante o
decurso do tempo de pulso, isso ndo tem nenhuma
influéncia no decurso do tempo de pulso.
Se o timer interno tiver terminado a contagem, a saida
passara a ser FALSE.
Caso o valor de Time_ms seja menor que o tempo de
ciclo, aplica-se entéo o tempo de ciclo.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 44: Médulo funcional Impulso

8.1.16.1.3.11 Gerador de clock simétrico

Designacéao

CLCK, gerador de clock simétrico

Entradas

Enable (BOOL)

Saidas

Output (BOOL)

Parametros

Time ms (UINT32), 1...1.000.000, Default = 1000
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Funcao

Enquanto Enable for TRUE, o timer interno conta o
tempo.

Quando o timer interno tiver atingido ou ultrapassado o
valor de tempo configurado, o estado da saida sera
alterado e o timer reiniciara a contagem. Assim, o
tempo configurado corresponde a metade da duragéo
do sinal resultante. Se a entrada Enable for FALSA,
também a saida se tornara imediatamente FALSE e o
contador interno sera zerado.

Caso o valor de Time_ms seja menor que o tempo de
ciclo, aplica-se entao o tempo de ciclo.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 45: Modulo funcional gerador de clock simétrico.

8.1.16.1.3.12 Contador (progressivo/regressivo)

Designagéao

COUNT, contador incremental

Entradas

Trigger (BOOL)
Direction (BOOL)
Reset (BOOL)
Lock (BOOL)

Saidas

SINT32 (SINT32)
REAL32 (REAL32)

Parametros

Reset value (SINT32), -10.000.000... +10.000.000,
Default = 0

Funcao

No caso de um flanco ascendente em Reset, o valor
de saida sera definido com o valor do pardmetro
Reset. Um flanco ascendente em Reset tem prioridade
em relagéo a todas as outras entradas.

Enquanto Lock for TRUE, o sinal de pulso n&o é
avaliado e o contador de estado n3o é alterado. Caso
nenhuma saida esteja atribuida, é considerado o valor
padrao FALSE.

No caso de entrada Direction = FALSE, o valor de
saida é incrementado com 1 com cada flanco
ascendente na entrada Trigger.

No caso de entrada Direction = TRUE, o valor de saida
é decrementado com 1 com cada flanco ascendente
na entrada Trigger.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sdo zero ou FALSE.

Tabela 46: Médulo funcional contador (progressivo/regressivo)
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Figura 97: Exemplo de COUNT

1 Trigger 2 Direction
3 Reset 4 Lock
5 Output

8.1.16.1.3.13 Comutador de valor limiar analégico com histerese

Designacéao THRES, comutador de valor limiar com histerese
Entradas Input (REAL32)
Saidas Output (BOOL)
Error (BOOL)
Parametros On Limit (REAL32), -10.000.000... +10.000.000,

Default = 10.000.000

Off Limit (REAL32), -10.000.000 ... +10.000.000,
Default = -10.000.000

Fungéo Configuragéo On Limit = Off Limit:

Se o valor de Input for maior ou igual a On Limit, o
Output sera TRUE.

= Se o valor de Input for menor ou igual a Off Limit, o
Output sera FALSE.

Configuragdo On Limit < Off Limit:

= Se o valor de Input for maior ou igual a On Limit e
simultaneamente menor que Off Limit, o Output sera
TRUE. Caso contrario, o Output sera FALSE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo zero ou FALSE.

Tabela 47: Médulo funcional comutador de valor limiar analégico com histerese
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Input 4

output  [Facse I -

Figura 98: Comutador de valor limiar analégico com a configuragéo On Limit > Off Limit
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Figura 99: Comutador de valor limiar analégico com a configuragao On Limit < Off Limit

8.1.16.1.3.14 Multiplicagao analégica

Designagéo MUL, multiplicacdo analdgica

Entradas Value (REAL32)
Multiplier (REAL32)

Saidas Result (REAL32)
Overflow (BOOL)

Parametros Constant multiplier (REAL32), -1.000.000...+1.000.000;
Default = 1

Funcéo Result = Value * Multiplier * Constant multiplier

No caso de estouro da faixa de nimero REAL32, a
saida Overflow sera TRUE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo zero ou FALSE.

Tabela 48: Modulo funcional multiplicagéo analdgica
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8.1.16.1.3.15 Divisao analégica

Designacéo DIV, divisdo analdgica

Entradas Dividend (REAL32)
Divisor (REAL32)

Saidas Result (REAL32)

DivByZero (BOOL)
Overflow (BOOL)

Parametros Constant divisor (REAL32), -1.000.000...+1.000.000,
Default =1
Funcao Result = Dividend / Divisor / Constant Divisor

No caso de uma divisao por zero, a saida DivByZero
sera TRUE e sera atribuido zero a Result

No caso de estouro da faixa de nimero REAL32, a
saida Overflow sera TRUE e sera atribuido zero a
Result.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo zero ou FALSE.

Tabela 49: Médulo funcional divisdo analdgica

8.1.16.1.3.16 Adicao analégica

Designacéo ADD, adicao analdgica
Entradas Input 1 (REAL32)
Input 2 (REAL32)
Saidas Result (REAL32)
Overflow (BOOL)
Parametros Offset (REAL32), -1.000.000...+1.000.000; Default = 0
Funcao Result = Input 1 + Input 2 + Offset

No caso de estouro da faixa de nUumero REAL32, a
saida Overflow sera TRUE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sao zero ou FALSE.

Tabela 50: Médulo funcional adigao analégica

8.1.16.1.3.17 Subtracao analdgica

Designacéao SUB, subtragado analdgica
Entradas Input 1 (REAL32)
Input 2 (REAL32)
Saidas Result (REAL32)
Overflow (BOOL)
Parametros Offset (REAL32), -1.000.000...+1.000.000, Default = 0
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Funcao

Result = Input 1 - Input 2 — Offset

No caso de estouro da faixa de nimero REAL32, a
saida Overflow sera TRUE.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sdo zero ou FALSE.

Tabela 51: Médulo funcional subtragao analégica

8.1.16.1.3.18 Flanco ascendente

Designacgéo RTRG, rising edge trigger, flanco ascendente

Entradas Input (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros -

Funcao No caso de troca da entrada de FALSE para TRUE, a
saida passa a ser TRUE para um ciclo de percurso do
grupo funcional TRUE e depois se altera novamente
para FALSE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 52: Modulo funcional flanco ascendente

8.1.16.1.3.19 Flanco descendente

Designagéo FTRG, falling edge trigger, flanco descendente

Entradas Input (BOOL)

Saidas Output (BOOL)

Parametros -

Funcéo No caso de troca da entrada de TRUE para FALSE, a
saida passa a ser TRUE para um ciclo de percurso do
grupo funcional TRUE e depois se altera novamente
para FALSE.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 53: Médulo funcional flanco descendente

8.1.16.1.3.20 Valor médio

Designagéo

AVRG, valor médio

Entradas

Input (REAL32)
Enable (BOOL)
Reset (BOOL)
Autorepeat (BOOL)

Saidas

Average (REAL32)
Done (BOOL)

Started (BOOL)
SampleCount (UINT32)

140 MSENSE® VAM

8459861/03 PT

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



8 Operagao

Parametros

Time ms (UINT32): 1...2.000.000.000, Default = 10.000

Sample time ms (UINT32): 1...10.000.000, Default =
1.000

Funcgao

Com um flanco ascendente de Enable € iniciada a
formagéo do valor médio. Com isso, uma formagao de
valor médio em andamento nao sera influenciada. Um
valor de saida ja disponivel anteriormente € mantido. A
saida Done passa a ser FALSE, a saida Started passa
a ser TRUE.

Com um flanco ascendente de Reset, é interrompida
uma formacgao de valor médio que esteja em
andamento. E atribuido o valor zero a Average, Done e
Started passam a ser FALSE. Se, durante o flanco
ascendente Reset, Enable também for TRUE, sera
iniciada a nova formagéo de um valor médio.

Done passa a ser TRUE e Started passa a ser FALSE
se a formacao de valor médio estiver concluida. Done
continua sendo TRUE até que seja detectado um
Reset ou seja disparada uma nova formagéo de valor
médio com um flanco ascendente de Enable.

Se AutoRepeat e Enable forem TRUE, apdés cada
formacgéo de valor médio concluida sera iniciada
automaticamente uma nova formagao de valor médio.
A cada formagé&o de valor médio concluida, Done é
atribuido pela duragéo de um ciclo.

A saida SampleCount indica quantos Samples ja foram
registrados.

Sample time ms é o tempo de amostragem desejado
em milissegundos. Esse tempo é arredondado pelo
proximo multiplo inteiro superior do tempo de ciclo de
tarefa e limitado para baixo por pelo menos um
periodo de ciclo de tarefa.

Time ms é o periodo desejado para a formagéao de
valor médio. Esse tempo é arredondado internamente
pelo proximo multiplo inteiro superior do Sample time e
limitado para baixo por pelo menos um Sample time.

Estado inicial

Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 54: Modulo funcional valor médio
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B ECOD0OBRNR

Figura 100: AVRG

1 Input 2 Enable

3 Reset 4 AutoRepeat
5 Average 6 Done

7 Started 8 SampleCount

8.1.16.1.3.21 Escalonamento

MSENSE® VAM

Designagéo SCAL, Escalonamento
Entradas Input (REAL32)
Saidas Output (REAL32)
Error (BOOL)
Parametros Min In (REAL32): -10.000.000...+10.000.000, Default =

-10.000.000

Max In (REAL32): -10.000.000...+10.000.000, Default
=+10.000.000

Min Out (REAL32): -10.000.000...+10.000.000, Default
=-10.000.000

Max Out (REAL32): -10.000.000...+10.000.000, Default
=+10.000.000
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Funcgao A saida é calculada pela seguinte formula:

Output = Min Out + (Max Out - Min Out) x
(Input — Min In) / (Max In — Min In)

Output é definido como 0 e Error = TRUE, se:

= Input ndo estiver dentro dos pardmetros Min In e
Max In

= Min In for maior que Max In
= Min Out for maior que Max Out

= Max In tiver o mesmo valor de Min In (divisdo por
zero)

Estado inicial Todas as entradas e saidas sdo FALSE.

Tabela 55: Modulo funcional escalonamento

8.1.16.1.3.22 Ponte

Designacéo BRDG, Bridge, ponte

Entradas Analog Input (REAL32)
Digital Input (BOOL)

Saidas Analog Output (REAL32)
Digital Output (BOOL)

Parametros -

Funcao Copia a valor de Analog Input para Analog Output e
Digital Input para Digital Output

Estado inicial Todas as entradas e saidas s&o zero ou FALSE.

Tabela 56: Médulo funcional ponte

8.1.16.1.3.23 RTOI

Designacgéo RTOI, converséo Real-to-Integer

Entradas Analog Input (REAL32)

Saidas Analog Output (SINT32)

Parametros -

Funcao Copia a valor de Analog Input para Analog Output,
convertendo de REAL32 em SINT32.

Estado inicial Todas as entradas e saidas s&o zero.

Tabela 57: Médulo funcional RTOI
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8.1.16.1.3.24 ITOR

Designagéo ITOR, converséo Integer-to-Real

Entradas UINT32 (UINT32)
SINT32 (SINT32)

Saidas Output U (REAL32)
Output S (REAL32)

Parametros -

Funcgéo O valor de UNIT32 é fornecido convertido em Output
U, o valor de SINT32 é fornecido convertido em Output
S.

Estado inicial Todas as entradas e saidas sao zero.

Tabela 58: Médulo funcional NAND

8.1.17 Link com a visualizagao de aparelhos externos

E possivel criar links de até cinco aparelhos com sua respectiva
visualizagéo baseada na Web. Desse modo € possivel ativar outros
aparelhos diretamente na visualizagdo do aparelho ISM® sem que seja
necessario saber o respectivo enderego IP.

E possivel ativar o link para visualizagdo de um aparelho externo apenas se
o aparelho for ativado por meio de um navegador em um PC. Para ativar as
visualizagdes em aparelhos externos por meio do painel de toque MControl,
€ necessario inserir os enderecos IP de aparelhos externos como outros
”servidores” na configuragcao do painel de toque.

8.1.17.1 Configurar a visualizagao externa

Para criar o link para visualizagdo de um aparelho externo, € preciso criar os
parémetros descritos a seguir.

MSENSE® VAM

Configuragdes

Nome

Nome da visualizagdo externa 1
Produto da visualizagéo externa 1
Protocolo da visualizagéo externa 1
Ender. IP da visualizagao externa 1
Nome da visualizagdo externa 2
Produto da visualizagao externa 2
Protocolo da visualizagdo externa 2
Ender. IP da visualizaggo externa 2
Nome da visualizagao externa 3
Produto da visualizagédo externa 3
Protocolo da visualizaggo externa 3

Ender. IP da visualizagao externa 3

@PT 2ICHANGE

Valor

External Visualization 1
Endereco IP genérico
https

0.0.0.0

External Visualization 2
Endereco IP genérico
https

0.0.0.0

External Visualization 3
Endereco IP genérico
https

0.0.0.0

OREBOOT  admin

Figura 101: Visualizacdo externa

8459861/03 PT

Parametros Visualizag&o ...ra

I:[ Home

>

Eventos

©

Informagao

2023-07-20 14:30 @
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P Ativar o item de menu Configuragdes > Parametros > Sistema >
Visualizagao externa.

Nome da visualizagao externa

Este parametro permite definir a designagao do vinculo para visualizagao do
aparelho externo (por exemplo, a designagéo do aparelho externo).

Produto da visualizagao externa

Este pardmetro permite selecionar o produto cuja visualizagao deve ser
ativada. Desse modo, dependendo do produto, é vinculado um caminho
definido ao endereco IP da visualizagdo externa (por exemplo <Endereco
IP>/visu/home). Se for selecionada a opgéo “Endereco IP genérico”, ndo
sera utilizado nenhum caminho.

Protocolo da visualizagao externa

Este parametro permite definir o protocolo para ativar a visualizagéo
externa. E possivel selecionar as seguintes op¢oes:

= https
= http
Endereco IP da visualizagao externa

Este parametro permite definir o endereco de IP da visualizagédo externa.

8.1.17.2 Ativar visualizagao externa

Para ativar uma visualizagéo externa, fagca o seguinte:

1. Selecionar o item de menu Informagao > Sistema > Visualizagao
externa.

Informagao Visualizagao ...ma

External Visualization 1

Home

External Visualization 2

External Visualization 3

>

External Visualization 4

Eventos
External Visualization 5

©

Informagao

/

 Configurags
®@PT BICHANGE ()REBOOT admin 20230720 10:03 @) O He0eS

Figura 102: Visualizagéo externa
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2. Selecionar a visualizagdo desejada.
= A visualizagao é aberta em uma nova guia do navegador.

3. Se necessario, selecionar o botdo Reabrir para abrir novamente a
visualizagao externa.

Informagao Visualizag&o ...rna M

External Visualization 1

Home
A visualizagdo externa foi aberta em uma nova guia.

Reabrir f E
Eventos
Informagao
OK
| SOSSPEONS— |
' . o Configuragées
@PT 2ICHANGE (O REBOOT admin 2023-07-20 10:02 @

Figura 103: Visualizagao 1
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8.2 Comutador de derivagao em carga

8.2.1 Exibir a analise VAM

As seguintes informagdes estédo disponiveis para cada comutagéo gravada:

Tipo comutagao
Posicéao inicial e posicao final da comutacéao
Horario da comutacgéao

= Estado
[T 1]
[F] Switching type From To Time A Home
Large tap change 17A 16 21.03.19-13:12:29 |
[-] Change-over selector op 17B  17A 21.03.19-13:12:12 |
[-] Large tap change 17C 17B 21.03.19-13:11:55 |
[5] Large tap change 19 18 21.0319-13:1123 M 2l
[<] Reverse tap-change op. 20 19 21.03.19-13:11:04 |
[] Large tap change 18 19 21.03.19-13:10:31 |
[-] Largetap change 17C 18 21.03.19-13:10:14 | |z s e
[] Large tap change 17A  17B 21.03.19 - 13:09:40 |
Al v «d 1/5 > » &
Recorder
Display
®@EN  B]CHANGE (DREBOOT  admin 27.03.2018 10:03 @ Settings

Figura 104: Analise VAM

» Selecionar Informagdes > Comutador de derivagao em carga >

Analise VAM.

Tipo comutacao

O sistema de monitoramento distingue os seguintes tipos de comutagéo:

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Comutagao do pré-seletor: O pré-seletor também comuta durante essa
comutacao.

Passo de comutagéo pequeno: comutagao do seletor de derivagdes, na
qual existe uma distancia pequena entre os contatos do seletor fixos
utilizados para essa comutacgao.

Passo de comutagcdo médio: comutagao do seletor de derivagdes, na qual
existe uma distancia média entre os contatos do seletor fixos utilizados
para essa comutagao.

Passo de comutagéo grande: comutagao do seletor de derivagdes, na
qual existe uma distancia grande entre os contatos do seletor fixos
utilizados para essa comutacgao.

Comutacgao invertida: comutacado que é executada no sentido contrario a
ultima comutagao e na qual ndo ocorre ativagéo do seletor.
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Informacgao de estado

Codigo de  Significado

cor

azul Sem anormalidades: os critérios de plausibilidade e os valores-limite
foram respeitados

amarelo Valor-limite foi violado

cinza N&o foi possivel executar a avaliacdo

Possibilidades de filtro
O menu suspenso permite a selegdo de comutacdes de tap de um tipo de
comutacgéao especifico ou com uma propriedade especifica:
= Selegéao por tipo de comutagao:
— Comutacao do pré-seletor
— Passo de comutacgao pequeno, médio ou grande
— Comutacéo invertida
= Selegao por propriedade:
— Todos
Marcados
Avaliacdo OK

Anomalia

Sem avaliagao

Indicagdao de comutagoes de tap selecionadas

Para exibir comutagdes de tap individuais com o sinal VAM correspondente
e o valor-limite armazenado como uma curva, faga o seguinte:

1. Colocar uma marca de verificacdo \/ na primeira coluna antes das
comutagdes de tap a exibir como curva. A visualizagao via navegador
Web permite exibir até 100 comutagdes. No visor do aparelho podem ser
mostradas no maximo 10 comutacdes.

2. Acionar o botao Exibir.
= Conforme o numero de comutacdes de tap selecionadas, a indicagao
sera diferente.

Se selecionar mais de uma comutacéao de tap, as curvas de valor-limite nao
sao representadas por razoes de clareza:

Numero de comutacoes de tap 1 2-100 >100
selecionadas

Representagao do sinal VAM Sim Sim Nao
Representagao da curva de valor-limite Sim Nao Nao
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A ilustragao a seguir mostra um exemplo da visualizagdo de uma unica
comutacao de tap:

Information VAM analysis M

- P
= *
o 10 Home
el

AbbL
5385 o

Events

o & N
S S o

0 1000 2000 3000 4000 5000 €000 7000 8000 9000 10000 i
Milliseconds iouatn
= everse tap-change op. 10 -> 9, 24.09... ygé(rtattaigﬁ(:hange |
e_oLTC 514°C All v I T
Operations counter 91191
Status | « 4 SIS } » /
@EN  B]CHANGE (HREBOOT  admin 14.11.2019 22:00 @) Settings

Figura 105: Indicacao de uma comutacao de tap

A ilustracéo a seguir mostra um exemplo da representacéo de varias
comutagdes de tap selecionadas:

Information VAM analysis M
[ ]

“ —
10 Home

- 4
oy wﬁjﬁm

dB V]

{

‘ ,_,ﬁ_.«.wﬁf -AMM L

S
—
t
i

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds
= Reverse tap-change op. 10 -> 9, = Reverse tap-change op. 10 -> 9,

= Reverse tap-change op. 10->9, ... = Reverse tap-change op. 10->9, ... &

Reverse tap-change op. 10 ->9, ... e se tap-change op. 10 -> 9, 24.10.19 Recorder

== Reverse tap-change op. 10 -> 9, @ Reverse tap-change op. 10 ->9,
e Reverse tap-change op. 10->9, ... Reverse tap-change op. 10 -> 9, ...
@®EN PJCHANGE (HREBOOT  admin 15.11.2019 16:15 @ Settings

Figura 106: Indicacao de varias comutagées

Se varias comutagdes tiverem sido selecionadas para a visualizagéo, &
possivel ocultar ou exibir comutagdes individuais no visor, por meio de
clique na legenda.

Ao utilizar a visualizagao baseada na Web ISM™ Intuitive Control, &
possivel ampliar uma area do sinal. Para isso, mantenha o botdo esquerdo
do mouse pressionado para tragar uma moldura em torno da area desejada.

F 1

. ~ .. . , LpJ
Para voltar a representacéo original, clicar no simbolo .
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8.3 Parte ativa

8.3.1 Monitoragcao da temperatura

E possivel ajustar 4 valores-limite para cada temperatura medida. Se a
temperatura medida for maior que o valor-limite > ou >>, o aparelho emite
um aviso de evento. Se a temperatura medida for menor que o valor-limite <
ou <<, o aparelho emite um aviso de evento.

O item de menu "Informacao" permite exibir o histérico de temperaturas.

Settings Parameters Temperatur...ing

[T 1]
<< < > >> —
Home
OLTC -25°C -20°C 100 °C 110 °C
Events
Information
Recorder
@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 03.04.2019 20:08 @ [RTIIT

Figura 107: Monitoramento da temperatura

» Selecionar o item de menu Configuragées > Parametros >
Monitoramento da temperatura.
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8.4

8.4.1

8.41.1

Comutador de derivagdo em carga

Monitoramento vibroacustico do comutador de derivagdo em
carga (VAM)

Ajustar a diretriz de atualizagao VAM

A politica de atualizagao permite especificar quais circuitos séo registrados
e analisados. E possivel selecionar as seguintes opgoes:

Opgao

Descrigao

Avaliagao e

A comutacao de tap é registrada, verificada quanto a

atualizagéo estatistica plausibilidade e avaliada.

A atualizacdo das estatisticas assegura que a
aprendizagem da curva de valor limite amarelo (curva
envelope).

Sem atualizagéo da A comutacdo de tap é registrada, verificada quanto a

estatistica

plausibilidade e avaliada.
Nenhuma atualizagao estatistica é realizada.

Mesmo se uma curva de valor-limite ja tiver sido aprendida
anteriormente, violagdes do valor-limite ainda poderao
ocorrer. Em caso de duvida, entre em contato com a
Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

Nenhuma avaliagao A gravacao da comutagéo de tap ndo é analisada nem

avaliada.

A indicagao de analise VAM nao mostra nenhuma
informagao para este circuito.

Tabela 59: Diretriz de atualizagdo VAM

Settings VAM updat...nes

No statistics
update

Information

A~

Recorder

®EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 29.11.2019 1424 @ R

Figura 108: Diretriz de atualizagdo VAM

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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1. Selecionar Ajustes > Diretriz de atualizagdo VAM.

2. Selecionar a posicao de tap desejada e, no caso de aplicagéao
multicoluna, a coluna desejada do comutador de derivagédo em carga (A,
B ou C).

3. Ajustar parametros.
4. Selecionar o botao Aplicar para salvar o parametro modificado.

8.4.1.2 Exibir a analise VAM

As seguintes informacdes estao disponiveis para cada comutag¢ao gravada:
= Tipo comutacgao

= Posicao inicial e posigao final da comutacao

= Horario da comutacao

= Estado
[T 1]
[5] Switching type From To Time A Home
Large tap change 17A 16 21.03.19 - 13:12:29 |
[-] Change-over selector op 17B  17A 21.03.19-13:12:112 |
[] Large tap change 17C  17B 21.03.19-13:11:55 |
[5] Large tap change 19 18 21.0319-13:1123 M 2t
[-] Reverse tap-change op. 20 19 21.03.19 - 13:11:04 |
[-] Large tap change 18 19 21.03.19 - 13:10:31 |
[-] Large tap change 17C 18 21.03.19 - 13:10:14 | Information
[-] Large tap change 17A  17B 21.03.19 - 13:09:40 |
Al v LR 1/5 > » | !
Recorder
Display /
@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 27.03.2018 10:03 @ Settings

Figura 109: Andlise VAM

» Selecionar Informagdes > Comutador de derivagdo em carga >
Analise VAM.

Tipo comutagao

O sistema de monitoramento distingue os seguintes tipos de comutacao:

= Comutagao do pré-seletor: O pré-seletor também comuta durante essa
comutacéo.

= Passo de comutagao pequeno: comutacao do seletor de derivagdes, na
qual existe uma distancia pequena entre os contatos do seletor fixos
utilizados para essa comutacéo.

= Passo de comutagdo médio: comutagéo do seletor de derivagdes, na qual
existe uma distancia média entre os contatos do seletor fixos utilizados
para essa comutagao.
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= Passo de comutagao grande: comutagao do seletor de derivagdes, na
qual existe uma distancia grande entre os contatos do seletor fixos
utilizados para essa comutacgao.

= Comutagao invertida: comutagao que é executada no sentido contrario a
ultima comutagao e na qual ndo ocorre ativagao do seletor.

Informacao de estado

Codigo de  Significado

cor

azul Sem anormalidades: os critérios de plausibilidade e os valores-limite
foram respeitados

amarelo Valor-limite foi violado

cinza Nao foi possivel executar a avaliagéo

Possibilidades de filtro
O menu suspenso permite a selegao de comutacdes de tap de um tipo de
comutacao especifico ou com uma propriedade especifica:
= Selegédo por tipo de comutagéo:
— Comutagéo do pré-seletor
— Passo de comutacdo pequeno, médio ou grande
— Comutacéo invertida
= Selecéao por propriedade:
— Todos

Marcados

Avaliacdo OK
Anomalia

Sem avaliagao

Indicacdo de comutagoes de tap selecionadas

Para exibir comuta¢des de tap individuais com o sinal VAM correspondente
e o valor-limite armazenado como uma curva, faga o seguinte:

1. Colocar uma marca de verificagao \/ na primeira coluna antes das
comutacdes de tap a exibir como curva. A visualizagdo via navegador
Web permite exibir até 100 comutacgdes. No visor do aparelho podem ser
mostradas no maximo 10 comutagoes.

2. Acionar o botdo Exibir.

= Conforme o numero de comutagdes de tap selecionadas, a indicagao
sera diferente.
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Se selecionar mais de uma comutagao de tap, as curvas de valor-limite nao
sao representadas por razdes de clareza:

Numero de comutacoes de tap 1 2-100 >100
selecionadas

Representacéo do sinal VAM Sim Sim Nao
Representacao da curva de valor-limite Sim Nao Nao

A ilustracdo a seguir mostra um exemplo da visualizacdo de uma unica
comutagéao de tap:

Information VAM analysis M

o
“#l

Home

. BN

[N
& oo

Events

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds

Next tap-change

== everse tap-change op. 10 -> 9, 24.09... operation

b & N &
S 6 o o

6_OLTC 51.4°C All v | Recorder

Operations counter 91191

Status | « { BRI ’ » /
®@EN  2ICHANGE (HREBOOT  admin 14.11.2019 22:00 @ Settings

Figura 110: Indicacédo de uma comutagéao de tap

A ilustragcdo a seguir mostra um exemplo da representacao de varias
comutacdes de tap selecionadas:

Information VAM analysis M
[ ]

oA —
10- Home

AN

-30 ‘
Events

dB V]

-40-
-50

&:-»!A\JA\.~JM\HJL

-90

4y

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds

e Reverse tap-change op. 10->9, ... e Reverse tap-change op. 10->9, ...

= Reverse tap-change op. 10->9, ... = Reverse tap-change op. 10->9, ... &

Reverse tap-change op. 10 ->9, ... e se tap-change op. 10 -> 9, 24.10.19

Recorder

= Reverse tap-change op. 10->9, ... e Reverse tap-change op. 10->9, ...
= Reverse tap-change op. 10->9, ... Reverse tap-change op. 10->9, ... /
®@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 15.11.2019 16:15 @ Settings

Figura 111: Indicagdo de varias comutagdes
Se varias comutagdes tiverem sido selecionadas para a visualizagao, é

possivel ocultar ou exibir comutagdes individuais no visor, por meio de
clique na legenda.
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8 Operagao

8.4.1.3

Ao utilizar a visualizagédo baseada na Web ISM™ Intuitive Control, é

possivel ampliar uma area do sinal. Para isso, mantenha o botdo esquerdo

do mouse pressionado para tragar uma moldura em torno da area desejada.
reA1

. ~ .. . , I |
Para voltar a representacéo original, clicar no simbolo .

Repor VAM

No sistema de monitoramento MSENSE® VAM, o software usa um
algoritmo de autoaprendizagem que aproxima os valores-limite do
progresso do sinal vibroacustico a medida que o numero de comutagdes
aumenta. A estatistica armazenada para isso pode ser redefinida nesta
janela de exibicao.

Redefinir contador

A primeira e a segunda anomalia em um aglomerado de avaliagédo s&o
exibidas como mensagens de estado amarelas na analise de VAM. Um
aviso de evento adicional € gerado adicionalmente para a terceira anomalia
em um aglomerado de avaliagdo. O aviso de evento é transmitido para um
sistema SCADA conectado.

A selegdo "Contador" permite redefinir os contadores que acionam os
eventos para a avaliagao vibroacustica. A estatistica aprendida € mantida.

Redefinir estatistica

A estatistica armazenada serve, entre outras coisas, para exibir o valor-
limite aprendido (curva amarela [ Paragrafo 4.6.1, Pagina 35])

A selecao "Estatistica" permite redefinir simultaneamente a estatistica
aprendida e os contadores da avaliagao dos sinais vibroacusticos.

1. Selecionar Ajustes > Repor VAM.

2. Selecionar a opgao desejada.

3. Selecionar o botao Aplicar para redefinir os valores.
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8 Operagao

8.4.2 Dados de OLTC

Este menu permite fazer os ajustes para o comutador de derivagdo em
carga (OLTC).

Configuracdes Parametros Dados de OLTC

Nome Valor
Home

Mensag. posi¢éo de tap (analégica)  Valor bruto

Mensag. posigéo de tap (analdgi... Valor bruto
Mensag. posi¢édo de tap (analdgi... Valor bruto
Eventos
Informacao
Gravador
@PT 2] CHANGE () REBOOT admin 14042020 1422 (@ [GBTESIS

Figura 112: Dados de OLTC

» Selecionar o item de menu Configuragdes > Parametros > Comutador
deriv. em carga > Dados de OLTC.

8.4.2.1 Configurar mensagem de posigcao de tap (opcional)

Ao fornecer a posicao de tap do comutador de derivagdo em carga por uma
saida analdgica ou por saidas digitais (BCD, Gray, etc.), é possivel definir
se o aparelho deve usar o valor bruto ou o valor adaptado para o sistema de
comando de acordo com Tabela de posi¢cdes de tap [ Paragrafo 8.4.3,
Pagina 158]. E possivel utilizar essa configuragéo para néo notificar
posi¢cdes de passagem do comutador de derivagdo em carga como uma
posicao de tap prépria.
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8 Operagao

Se a posicao de tap for fornecida mais de uma vez, é possivel ajustar este
comportamento separadamente para cada saida.

Configuracdes Parametros Dados de OLTC

Nome Valor

Home
Mensag. posigéo de tap (analégica)  Valor bruto

Mensag. posi¢éo de tap (analogi... Valor bruto
Mensag. posi¢éo de tap (analogi... Valor bruto
Eventos
Informacao
Gravador
®@PT 2] CHANGE () REBOOT = admin 14.04.2020 1422 (@) [SUTMEISIS

Figura 113: Dados de OLTC (exemplo com mensagem tripla de posi¢édo de tap por meio de
saidas analdgicas)

1. Selecionar o item de menu Ajustes > Parametros > Comutador de
derivagdo em carga > Dados de OLTC.

2. Selecionar o parametro desejado.
3. Ajustar o parametro desejado.
4. Selecionar o botdo Aplicar para salvar o pardmetro modificado.

Detecc¢ao da posicdo de tap (opcional)

A posicao de tap atual do comutador de derivagcado em carga é transferida
para o aparelho pelo acionamento motorizado. Aqui é possivel ajustar se a
posicdo de tap transmitida sera interpretada como valor bruto ou conforme a
tabela de posigéo de tap.
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8 Operagao

8.4.3 Modificar a designagao da posicao de tap (opcional)

Com esta fungéo é possivel modificar a designagéo da posicao de tap. As
designagdes sao exibidas na tela nas posi¢coes de tap correspondente e
aplicadas ao sistema de comando.

Configurages Tabela de pos...tap

Valor bruto Posicéo de tap Sist. controle Home

1 1 1
. . i A
3 3 3
Eventos
4 4 1
5 5 2
6 6 1
7 7 3 Informacao
8 8 4
9 9 5
" " A Gravador
Cancelar Aplicar
@ PT 2] CHANGE () REBOOT admin 23.03.202008:08 (@) (SIS

Figura 114: Tabela de posigdes de tap

1. Selecionar o item de menu Ajustes > Tabela de ajuste de posigoes.

2. Fornecer a designagéo para a posi¢ao de tap e para o sistema de
comando.

3. Clicar no botao Aplicar.
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9 Inspec¢ao e manutengao

9.1

9.2

9.3

Inspecao e manutengao

Neste capitulo encontram-se informagdes sobre a inspecao e manutencao
do produto.

Cuidados

E possivel limpar o sensor VAM, o adaptador do sensor VAM e a caixa do
armario de controle com um pano Umido. E possivel limpar o interior do
armario de controle com um pano seco.

Inspecao

Verifique o funcionamento das luzes de sinalizagao no armario de controle
uma vez por ano.

Manutencao

N&o é necessaria a manutencao regular do sistema de monitoramento. No
entanto, verifique o estado e o funcionamento do sistema de monitoramento
quando executar os trabalhos de manuteng¢ao no transformador.

Assisténcia técnica

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Tecnical Service

Postfach 12 03 60

93025 Regensburg

Alemanha

Telefone: +49 94140 90-0

Fax: +49 9 41 40 90-7001

E-mail: service@reinhausen.com
Internet: www.reinhausen.com
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10 Resolugao de falhas

10 Resolugao de falhas

10.1 Falhas gerais

Ocorréncial/detalhe Causa Solugao
Sem fungao Sem alimentagéo de tensao Verificar a alimentagdo de tensao
= O aparelho n&o inicia Disjuntor disparado Entrar em contato com a Maschinenfabrik
Reinhausen GmbH
Os relés chacoalham Alta carga de EMC Utilizar cabos blindados ou filtros externos
Aterramento deficiente Verificar a ligagao a terra funcional

Tabela 60: Falhas gerais

10.2 Avisos de eventos

Evento Codigo de Significado Solugao

cor
VAM: gravagéo em cinza A gravacao decorre desde o inicio da Aguardar até a gravacao ser concluida.
curso comutagao e termina com o

armazenamento do registro
vibroacustico.

VAM: gravagéo amarelo A gravacao ndo é possivel em caso de  Verificar o funcionamento e o
impossivel comutacao de tap invalida ou erro do cabeamento do sensor, a detecgao da
sensor. posicao de tap e os contatos de resposta
K1/K2, bem como a configuragéo do
aparelho.
VAM: a gravagéo é cinza As gravacdes sao analisadas. Os Aguardar até a analise ser concluida.
analisada resultados ficam disponiveis apos a
analise.
VAM: sinal de amarelo Dados de sensor invalidos. Verificar a fungéo e o cabeamento do
sensor invalido sensor.
VAM: anomalia no amarelo Na avaliagéo do sinal vibroacustico, o Verifique os detalhes de erros e a
padrao de sistema de monitoramento detectou uma avaliagéo e envie para a assisténcia
comutagao anomalia no padréo de comutacgao. técnica da MR.
VAM: avaliagédo amarelo N&o foi possivel executar uma analise do Verificar o posicionamento correto do
impossivel sinal vibroacustico em virtude de outras  sensor e evitar interferéncias no sinal.
influéncias. Exporte os detalhes de erros e a

avaliagdo e envie para a assisténcia
técnica da MR.

Tabela 61: Avisos de eventos
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10 Resolucao de falhas

10.3

Human-Machine-Interface

Ocorréncia/detalhe

Causa

Solugao

Sem imagem/caixa de dialogo
ndo é carregada

Alimentagao de tensao
interrompida.

Verificar a alimentagao de tensao.

Erro ao carregar a caixa de
didlogo atual no navegador.

Pressionar a tecla [F5] para atualizar a caixa de
dialogo.

Fusivel defeituoso.

Entrar em contato com a Maschinenfabrik
Reinhausen.

Nao é possivel estabelecer
conexao para a visualizagao

Cabo de conexao defeituoso.

Verificar o cabo de ligagao.

Os enderecos IP de visualizagéo
e SCADA estéo localizados na
mesma sub-rede.

Verificar a configuragdo dos enderecos IP do
aparelho e, se necessario, corrigi-la.

O PC néao esta na mesma sub-
rede que a visualizagao.

Verificar a configuragdo dos enderecos IP do
aparelho e PC, se necessario, corrigi-la.

O navegador mostra um aviso de
SSL ao estabelecer a conexao
para visualizagao.

O navegador n&o aceita uma
conexao SSL com um certificado
nao assinado publicamente
(corresponde ao estado de
fornecimento do aparelho).

Importar o certificado SSL assinado ou alterar
as configuragdes do navegador.

O certificado SSL do aparelho
esta vencido.

Importar o certificado SSL.

A data e horario do aparelho
estdo incorretas.

Ajustar data e o horario.

No caso de utilizagdo de sincronizagao por
SNTP: verificar o servidor SNTP.

Endereco IP da interface ETH2.2
alterado.

Importar o certificado SSL com novo endereco
IP (“Nome alternativo da entidade”).

Tabela 62: Interface homem-maquina

10.4

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Outras falhas

Se nao for possivel encontrar uma solugéo para uma falha, entre em
contato com a assisténcia técnica e tenha em maos os seguintes dados:

= Numero de série

— Placa de caracteristicas (situada no componente CPU)

= Versao do software

Prepare-se para responder as seguintes perguntas:
= Ocorreu uma atualizacao de software?

= Ja houve problemas com esse aparelho anteriormente?

= Ja houve contato com a Maschinenfabrik Reinhausen por esse motivo?
Em caso afirmativo, com quem?

8459861/03 PT
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10 Resolugao de falhas

Assisténcia técnica

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Technischer Service

Postfach 12 03 60

93025 Regensburg

Alemanha

Telefone: +49 941 4090-0

E-mail: service@reinhausen.com
Internet: www.reinhausen.com

Uma visao geral dos servigos disponiveis para o produto pode ser
encontrada no portal do cliente: https://portal.reinhausen.com
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11 Desmontagem

11 Desmontagem

A PERIGO Choque elétrico!

Perigo de morte por tensao elétrica Durante trabalhos nas ou junto as
instalagdes elétricas, respeitar sempre as seguintes regras de seguranga.

» Desligar a instalacao da eletricidade.

» Proteger a instalagao contra religamento.

» Verificar se ndo ha tensdo em todos os polos.

» Aterrar e curto-circuitar.

» Cobrir ou tornar inacessiveis partes vizinhas que estejam sob tensao.

Encontra-se a seguir a descrigdo da desmontagem segura do aparelho.
1. Desligar o armario de controle da tensao de alimentacao.

2.

Choque elétrico! Conforme a variante do produto,
mesmo depois de desligar a alimentagéo de tenséo, podem existir no
armario de controle tensdes residuais perigosas que podem causar
lesbes graves. Aguardar no minimo cinco minutos e verificar se ndo ha
tens&do no armario de controle.

3. Desligue todos os cabos de ligagao (cabo sensor, cabo de controle ao
acionamento motorizado, cabos do cliente, ligagéo a terra, etc.) no
armario de controle.

4. Fechar a porta do armario de controle.

. Fixar o dispositivo de igamento aos olhais de
transporte do armario de controle; o &ngulo em relacao a horizontal da
eslinga do dispositivo de igamento nao devera ser menor que 45°.. Caso
contrario, podem ocorrer ferimentos graves e danos ao armario de
controle.

V45°

[

Figura 115: Remover armario de controle
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11 Desmontagem

6. ;' Desmontar e baixar o armario de controle com o
dispositivo de icamento. O angulo em relagédo a horizontal da eslinga do
dispositivo de icamento ndo devera ser menor que 45°. Caso contrario,
podem ocorrer ferimentos graves e danos ao armario de controle.

= O armario de controle esta desmontado.
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12 Eliminagao

12 Eliminagao

Observe os regulamentos nacionais de eliminagdo do pais em o aparelho
que for utilizado.
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13 Dados técnicos

13 Dados técnicos

13.1 Variante autonoma do armario de controle
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ARRANGEMENT OF MOUNTING HOLES ON PROTECTIVE HOUSING
[ VIEWED FROM BEHIND )
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OPENING IN PROTECTIVE HOUSING FOR CABLES
( VIEWED FROM BELOW )

Figura 116: Dimensdes do armario de controle (MSENSE® VAM)
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13 Dados técnicos

Armario de controle MSENSE® VAM
Dimensoes (largura x altura x profundidade) 616 x 848 x 420 mm
Consumo de corrente Max. 11,3 A
Alimentagéo de tensao 220...240 VAC
Frequéncia 50 Hz

Poténcia do aquecimento 130 W (controlada)
Tomada 220...240 VAC, max. 10 A
Temperatura ambiente permitida em operagao -25..+50°C

Grau de protecao (DIN EN 60529) IP 66

Peso aprox. 53 kg

Tabela 63: Dados técnicos do armario de controle

13.1.1 Terminais de conexao

Bloco de terminais Tensao maxima de operacao permitida

X1 max. 250 VAC

X10 max. 150 VAC
Tatbela 64: Tensao de operagao maxima permitida dos terminais de conexao para circuitos
externos
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13.2 Alimentacao de corrente QS3.241

PULS QS3.241
Faixa de tenséo permitida 85...276 VAC

88...375VDC

Uy: 100...240 VAC

Uy: 110...300 VDC

Faixa de frequéncia admissivel 50/60 Hz

Consumo de tensdo maximo (continuo) 66 W
Tabela 65: Dados técnicos do médulo QS3.241

13.3 Unidade central de processamento CPU i

CPU II

Processador 433 MHz

Memoéria de trabalho 256 MB

Interfaces 1x RS232/485 serial (com isolamento galvanico)
3x Ethernet 10/100 Mbit
1x USB 2.0
1x CAN (com isolamento galvanico)
1x CAN

NVRAM (SRAM com bateria) 512 kB

Meméria de aplicagédo Max. 4 GB

Alimentacgéo +24 VDC (18...36 VDC)

Consumo de poténcia Max. 22 W

Tabela 66: Dados técnicos do médulo CPU Il

Interface Pino Descrigao

2 RXD (RS232)

TXD (RS232)

GND (RS232, RS485)
RXD+/TXD+ (RS485)
RXD-/TXD- (RS485)

3
5
6
9

Tabela 67: COM2 (RS232, RS485)
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Interface Pino Descricao
1 VCC
2 D-
3 D+
4 GND

Tabela 68: USB 2.0

Interface Pino Descrigao
1 TxD+
- 2 TD-
3 RxD+
4 NC
5 NC
6 RxD-
7 NC
8 NC-
Tabela 69: ETH1, ETH 2.1, ETH 2.2 (RJ45)
Interface Pino Descrigao
2 CAN-L
3 CAN-GND
7 CAN-H
Tabela 70: CAN1, CAN2
. ca. 120 mm @4.72in)
109 mm (4.29 in) 55 mm (2.17in)

119 mm (4.69 in)

Figura 117: Dimensdes CPU

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PT MSENSE® VAM 169



13 Dados técnicos

Acessorios opcionais

CAN Bus Resistor de terminagao

= Conector D-SUB (9 pinos)

= R=1200Q

Conector com barra de terminais para conexao direta a

cabos CAN

Conversor de midia Adaptador de D-SUB (9 pinos) para fibra optica:
para interface COM2 . AGF660/ST: F-ST, 660 nm, alcance max. 60 m com

(apenas RS232) 40 kBaud

= ACF660/SMA: F-SMA, 660 nm, alcance max. 60 m

com 40 kBaud

= ACF850/ST: F-ST, 850 nm, alcance max. 1000 m com

40 kBaud

= ACF850/SMA: F-SMA, 850 nm, alcance max. 1000 m

com 40 kBaud

Tabela 71: Acessorios opcionais

13.4 Entradas e saidas digitais DIO 28-15

DIO 28-15
Entradas Quantidade 28
(isolamento .
galvanico por Légico 0 0...10 VAC (RMS)
conector) 0...10 vDC
Légico 1 18...260 VAC (RMS)
18...260 VDC (RMS)
Corrente de entrada min. 1,3 mA
Fator de simultaneidade max. 50 %
(com temperatura ambiente
70 °C e tensao de entrada
2230V)
Saidas (saidas Quantidade (contatos de 15 (9)
de relé sem duas direcdes)

potencial) Capacidade de carga dos

contatos

Operacgao de corrente alternada:
Uy: 230 VAC; I: 5 A

Operagéo de corrente continua:
ver diagrama

Fator de simultaneidade

(se a saida for carregada
com 5 A)

até 60 °C: 100 %, > 60 °C: -5 %/K

Tabela 72: Dados técnicos do médulo DIO 28-15
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13 Dados técnicos
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Figura 118: Capacidade de carga dos contatos das saidas digitais no caso de carga 6hmica

A ATENCAO Choque elétrico!

As entradas do modulo DIO tém isolamento galvanico por conectores. Uma
mistura de areas de tensao (p. ex. tenséo baixa e extrabaixa) ou diferentes
fases dentro de um conector pode provocar a diminuigdo da protecao
contra choques elétricos.

» Dentro de um conector, utilizar as mesmas faixas de tenséao.
» Dentro de um conector, utilizar a mesma fase.

Interface Pino Descrigao
9 17 25 Entrada

10 18 26 Entrada

11 19 27 Entrada

12 20 28 Entrada

13 21 29 Entrada

14 22 30 Entrada

15 23 31 Entrada

16 24 32 Common

0N o o, WIN -

Tabela 73: Entradas digitais
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Interface Pino Descrigao

1A 6 A 11A Contato de repouso
1C 6C 11C Contato de raiz

1B 6B 11B Contato de trabalho
2A 7A 12 A Contato de repouso
2C 7C 12C Contato de raiz

2B 7B 12B Contato de trabalho
3A 8A 13A Contato de repouso
3C 8C 13C Contato de raiz

3B 8B 13B Contato de trabalho
4C 9C 14C Contato de raiz

4B 9B 14B Contato de trabalho
5C 10C 15C Contato de raiz

5B 10B 15B Contato de trabalho

Tabela 74: Saidas digitais

ca. 150 mm (5.9 in)

164 mm (6.46 in) 93 mm (3.66 in)

L [oioze1s

119 mm (4.69 in)
EEEE R EEEEEE
2292222222222~

2]

Figura 119: Dimensbes DIO 28-15

13.5 Entradas e saidas analégicas AIO 2

Canais (entrada ou saida) 2

Entradas Faixa de medicéo 0..10V
0...20 mA
4..20 mA

Poténcia aparente max. 300 Q
(0/4...20 mA)
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13 Dados técnicos

Saidas Faixa de sinais

0..10V
0..20 mA
4..20 mA

Poténcia aparente

(0/4...20 mA)

max. 500 Q

Coroa potenciométrica

Resisténcia maxima 100 Q...10 kQ,
max. 35 posigbes de tap

Tabela 75: Dados técnicos do médulo AlO 2

Interface Pino Descrigao
&1 1 6 I OUT (+): saida de corrente +
: 2 7 I/U IN (+) U OUT (+): entrada de
4 tenséo +, entrada de corrente +,
ij saida de tensdo +
3 8 I/U IN (-): entrada de tenséo -,
entrada de corrente -
4 9 I/U OUT (-): saida de tenséo -, saida
de corrente -
5 10 nao utilizado

Tabela 76: Entradas e saidas analdgicas

54 mm (2.12in)

3]

119 mm (4.69 in)

ca. 120 mm (4.72 in)

55 mm (2.17in)

Figura 120: Dimensdes AIO 2

13.6 Sensor de vibragdo — médulo de entrada VI 4

Vi 4

Entradas analdgicas

para sensores de vibragdo conforme a
norma IEPE

Tensao de entrada 24V DC
Consumo de corrente max. 200 mA
Temperatura de operagao -25...470 °C

Umidade relativa do ar na operacao

5...95 % sem condensacgao
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Vi4

Temperatura de armazenamento

-40...+85 °C

Umidade relativa do ar no
armazenamento

5...95 % com condensacéo

Tabela 77: Sensor de vibragcdo — modulo de entrada VI 4

13.7 Sensor de vibragao VS 1

VS 1

Tipo de sensor

Sensor piezoelétrico de vibracao

Caixa

hermeticamente vedada

Temperatura de trabalho

-50...+125°C

Tipo de protecao

IP67 conforme IEC 60529

Resisténcia a corrosao

316L, ago inoxidavel

Tabela 78: Sensor de vibragdo VS 1

13.8 Cabo do sensor

Cabo do sensor

Confeccionado de um lado

Conector em modelo angular com
tomada M12 de 5 pinos para conexao do
sensor VS 1

Grau de protecao

no estado parafusado: IP68 conforme
IEC 60529

Faixa de temperaturas permitida, -40...+105 °C
instalagdo fixa
Faixa de temperaturas permitida, -20...+105 °C

instalagao flexivel

Propriedades

Sem halogéneo, sem silicone, resistente
a oleos, resistente a raios UV

Retardamento de chama

conforme UL 758/1581 FT2

Blindagem

Cordao de enchimento e blindagem
conectados com porca de capa

Tabela 79: Cabo do sensor
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Glossario
CEM SCADA
Compatibilidade eletromagnética A monitoragdo e comando de processos técnicos
por meio de sistema de computador (Supervisory
GPI Control and Data Acquisition)
General Purpose Input
SNMP
GPO SNMP (Simple Network Management Protocol) é
um protocolo destinado a administracao de
General Purpose Output . "
dispositivos de rede.
P SNTP
Internet Protocol O NTP (Network Time Protocol) € um padrao
para a sincronizagao de relégios em sistemas de
PRP computadores através de uma rede de
Protocolo de redundancia conforme IEC 62439-3 comunicagao baseada em pacotes. O SNTP
(Parallel Redundancy Protocol) (Simple Network Time Protocol) € uma verséo
simplificada do NTP.
RSTP
Protocolo de redundancia conforme IEEE TPLE
802.1D-2004 (Rapid Spanning Tree Protocol) Transformer Personal Logic Editor
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