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© Wszystkie prawa nalezg do firmy Maschinenfabrik Reinhausen.
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Zastrzegamy sobie wyrazne prawo do wprowadzania zmian technicznych lub konstrukcyjnych, jak réwniez do
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1 Wprowadzenie

1.1

1.2

1.3

1.4

1.41

Wprowadzenie

Niniejsza dokumentacja techniczna zawiera szczegétowe opisy umozliwiaja-
ce bezpieczne i prawidtowe zainstalowanie, podtgczenie, uruchomienie i
nadzorowanie produktu.

Dokumentacja zawiera rowniez zasady bezpieczenstwa oraz ogolne wska-
z6wki na temat produktu.

Niniejsza dokumentacja techniczna jest skierowana wytgcznie do upowaz-
nionego wykwalifikowanego personelu, ktory przeszedt specjalne szkolenie.

Producent

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Falkensteinstrasse 8

93059 Regensburg

Deutschland

+49 941 4090-0
sales@reinhausen.com
reinhausen.com

Portal klienta MR Reinhausen: https://portal.reinhausen.com

W razie potrzeby pod tym adresem mozna uzyskac dalsze informacje na te-
mat produktu oraz dodatkowe egzemplarze dokumentaciji technicznej.

Kompletnos¢

Niniejsza dokumentacja techniczna jest kompletna tylko w potgczeniu z do-
kumentami wspotobowigzujgcymi.

Do dokumentéw wspétobowigzujgcych naleza:
= Instrukcja eksploatacji
= Schematy potgczen

Wiasciwe przechowywanie

Niniejszg dokumentacje techniczng oraz wszystkie dokumenty pomocnicze
nalezy przechowywac w tatwo dostepnym miejscu w poblizu miejsca pracy w
celu wykorzystania w przysztosci.

Konwencje oznaczen

System informowania o zagrozeniach

Zastosowane w niniejszej dokumentacji technicznej ostrzezenia majg naste-
pujacy wyglad.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL MSENSE® VAM 7
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MSENSE® VAM

1.4.1.1

1.4.1.2

1.4.1.3

1.4.2

1.4.3

1 Wprowadzenie

Ostrzezenie dotyczace rozdziatu

Ostrzezenia dotyczace punktow odnoszg sie do catych rozdziatéw lub punk-
téw, podpunktéw lub kilku paragrafow w niniejszej dokumentacji techniczne;j.
Ostrzezenia dotyczace punktdéw majg nastepujaca strukture:

Rodzaj niebezpieczenstwa!

Zrédio i konsekwencije niebezpieczenstwa.

» Dziatanie

» Dziatanie

Ostrzezenie wycinkowe

Ostrzezenia wycinkowe odnoszg sie do okreslonej czesci punktu. Ostrzeze-
nia te dotyczg mniejszych jednostek informacyjnych niz ostrzezenia punkto-
we. Ostrzezenia wycinkowe sg zbudowane wedtug nastepujgcego wzoru:

[ FAL [ Sovd a6l Czynnosé niezbedna do unikniecia niebez-

piecznej sytuacji.

Hasta w ostrzezeniach

Hasto ostrze- Znaczenie
gawcze

NIEBEZPIE- Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktdra spowoduje $mier¢ lub ciez-
CZENSTWO  kie obrazenia, jesli sie jej nie uniknie.

OSTRZEZE-  Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowaé $mierc¢

NIE lub ciezkie obrazenia, jesli sie jej nie uniknie.

PRZESTRO-  Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac obra-
GA zenia, jesli sie jej nie uniknie.

UWAGA Oznacza dziatania w celu unikniecia szkéd materialnych.

Tabela 1: Hasta w ostrzezeniach

System informacji

Informacje majg na celu uproszczenie konkretnych procedur i zapewnienie
ich lepszego zrozumienia. W niniejszej dokumentaciji technicznej sg one wy-
réznione w nastepujacy sposoéb:

Wazne informacije.

Struktura instrukcji

Niniejsza dokumentacja techniczna zawiera instrukcje jedno- i wieloetapo-
we.

8459861/03 PL Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



1 Wprowadzenie

Instrukcje jednoetapowe

Instrukcje sktadajgce sie tylko z jednego etapu procesu majg nastepujgca
strukture:
Cel czynnosci
v Wymagania (opcjonalnie).
» Etap1z1.
= Wynik etapu (opcjonalnie).
= Wynik czynnosci (opcjonalnie).

Instrukcje wieloetapowe
Instrukcje zawierajgce kilka etapow procesu majg nastepujgca strukture:

Cel czynnosci
v' Wymagania (opcjonalnie).
1. Etap 1.

= Wynik etapu (opcjonalnie).
2. Etap 2.

= Wynik etapu (opcjonalnie).
= Wynik czynno$ci (opcjonalnie).

1.4.4 Konwencje typograficzne
Styl Zastosowanie Przyktad
WERSALIKI Elementy obstugowe, przetgczniki On/Off
[nawiasy] Klawiatura komputera [Ctrl] + [Al]
wyttuszczony Elementy obstugowe oprogramowania Nacisnij przycisk ekranowy Dalej
e Sciezki menu Parametry > Parametry regulacyjne
kursywa Komunikaty systemowe, komunikaty =~ Zadziatat alarm Monitorowanie dziata-
btedéw, sygnaty nia
[» liczba stron] Odnosnik [» strona 41].

Wpis do stownika, skréty, definicje itp.  Wpis do

Tabela 2: Style zastosowane w niniejszym dokumencie

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL MSENSE® VAM
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2 Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

21

= Nalezy przeczytac niniejszg dokumentacje techniczng, aby pozna¢ pro-
dukt.

= Niniejsza dokumentacja techniczna jest elementem produktu.

= Nalezy przeczyta¢ wskazowki bezpieczenstwa zawarte w tym rozdziale i
ich przestrzegac.

= Aby unikng¢ zagrozen zwigzanych z funkcjonowaniem, nalezy przeczytac
wskazowki ostrzegawcze podane w niniejszej dokumentacji technicznej i
ich przestrzegac.

= Produkt jest wykonany zgodnie ze stanem techniki. Mimo to w przypadku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem mogg wystgpi¢ zagrozenia
dla zdrowia i zycia uzytkownika lub uszkodzenia produktu oraz innych
doébr materialnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Ten produkt to system monitorujgcy stuzgcy do nadzorowania podobcigze-
niowych przetgcznikéw zaczepéw w transformatorach mocy/dtawikach. Pro-
duktu mozna uzywac do rozpoznawania anomalii pod wzgledem czasu i am-
plitudy w wibroakustycznym przebiegu sygnatu podobcigzeniowego prze-
tacznika zaczepow oraz otrzymywania komunikatéw o zdarzeniu po wykryciu
anomalii.

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w instalacjach i urzadze-
niach elektroenergetycznych. Mozna go stosowac tylko zgodnie z warunka-
mi okreslonymi w niniejszej dokumentaciji technicznej oraz z uwzglednieniem
ostrzezenh umieszczonych w niniejszej dokumentaciji technicznej i na produk-
cie. Powyzsza zasada obowigzuje w catym cyklu zycia urzgdzenia: od dosta-
wy, przez montaz i eksploatacje po demontaz i utylizacje.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje co nastepuje:

= Produkt nalezy stosowac¢ wytgcznie do podobcigzeniowego przetgcznika
zaczepoOw i napedu silnikowego, do ktérych zostat zamdwiony.

= Produkt nalezy stosowa¢ wytgcznie do nieuszkodzonych podobcigzenio-
wych przetgcznikdw zaczepow.

= Produktu nalezy uzywac zgodnie z dokumentacjg techniczng, uzgodnio-
nymi warunkami dostawy i parametrami technicznymi.

= Nalezy zapewnié¢, aby wszystkie wymagane prace byty wykonywane tylko
przez wykwalifikowany personel.

= Dotgczone przyrzady i narzedzia specjalne nalezy stosowac wytgcznie do
przewidzianego celu oraz zgodnie z niniejszg dokumentacjg techniczna.

= Produkt nalezy stosowac¢ z transformatorami z izolowanymi elementami
dodatkowymi tylko po zezwoleniu ze strony firmy Maschinenfabrik Rein-
hausen GmbH (wymagana wersja specjalna).

= Produkt powinien by¢ uzywany wytgcznie w obszarach przemystowych.
Nalezy przestrzega¢ podanych w niniejszej dokumentacji techniczne;j
wskazowek dotyczacych kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz para-
metréw technicznych.
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Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

= Produkt nie jest przeznaczony do przedtuzania wyznaczonego przez pro-
ducenta podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdw dozwolonego okresu
jego uzytkowania.

= Produkt nie jest urzagdzeniem ochronnym. Nie stosowac do celéw zwigza-
nych z bezpieczehstwem.

= Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru przez tatwopalne lub wybuchowe
gazy, opary lub pyty. Nie uzywac¢ produktu w strefach zagrozonych wybu-
chem.

= Produkt nie jest przeznaczony do zastosowania w srodowisku o duzej ko-
rozyjnosci.

= Niedozwolone lub niewtasciwe modyfikacje produktu mogg powodowaé
obrazenia ciata, szkody materialne oraz zaktécenia dziatania Produkt wol-
no modyfikowac¢ wytgcznie w porozumieniu z firmg Maschinenfabrik Rein-
hausen GmbH.

Podstawowe instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Aby unikng¢ wypadkdw, usterek i awarii oraz niedopuszczalnych szkdd dla
Srodowiska, osoby odpowiedzialne za transport, montaz, eksploatacje, utrzy-
manie ruchu i utylizacje produktu lub elementéw produktu muszg spetni¢ na-
stepujgce warunki:

Sprzet ochrony indywidualnej

Luzno noszona lub nieodpowiednia odziez zwieksza niebezpieczenstwo za-
czepienia lub nawiniecia na cze$ci obrotowe oraz niebezpieczenstwo zacze-
pienia sie na wystajgcych czesciach. Powoduje to niebezpieczenstwo dla
zdrowia i zycia.

= Podczas wykonywania danej czynnosci nosi¢ sprzet ochrony indywidual-
nej, przyktadowo kask, ochronne obuwie robocze, itd.

= Nigdy nie nosi¢ uszkodzonego sprzetu ochrony indywidualnej.
= Nigdy nie nosi¢ pierscionkow, fancuszkow ani innej bizuterii.
= W przypadku dtugich wioséw nosic siatke.

Obszar roboczy

Nieuporzgdkowane i stabo oswietlone obszary robocze mogg byé¢ przyczynag
wypadkow.

= Nalezy dbac o czystos¢ i porzadek w obszarze roboczym.

= Upewnic¢ sie, ze obszar roboczy jest dobrze oswietlony.

= Przestrzega¢ wtasciwych, obowigzujgcych w danym kraju przepiséw doty-
czgcych zapobiegania wypadkom.

Praca w trakcie eksploatacji

Produkt wolno eksploatowac wytgcznie w nienagannym i sprawnym stanie.
W przeciwnym razie wystepuje niebezpieczenstwo dla zdrowia i zycia.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL MSENSE® VAM 1
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= Regularnie sprawdzac dziatanie zabezpieczen.

= Przestrzegac¢ zakresu prac przeglagdowych i konserwacyjnych oraz okre-
séw przegladdw opisanych w niniejszej dokumentacji techniczne;.

Zabezpieczenie napedu silnikowego

Jezeli naped silnikowy zostanie otwarty podczas pracy, grozi to porazeniem
pragdem elektrycznym przez usytuowane za ramg uchylng komponenty znaj-
dujgce sie pod napieciem.

= Podczas pracy naped silnikowy zabezpieczy¢ za pomoca ktddki przed
nieupowaznionym otwarciem.

= Naped silnikowy moze otwierac¢ tylko wykwalifikowany elektryk.

Oznaczenia bezpieczenstwa

Plakietki ze znakami ostrzegawczymi oraz informacjami dotyczgcymi bezpie-
czenstwa stanowig oznaczenia bezpieczenstwa produktu. Sg one istotnym
aspektem koncepcji bezpieczenstwa.

= Przestrzega¢ wszystkich znajdujgcych sie na produkcie oznaczen bezpie-
czenstwa.

= Upewni¢ sie, ze wszystkich znajdujgce sie na produkcie oznaczenia bez-
pieczenstwa sg nienaruszone i czytelne.

= W razie uszkodzenia lub braku oznaczen bezpieczenstwa nalezy zastgpi¢
je nowymi oznaczeniami.

Warunki otoczenia

W celu zagwarantowania niezawodnej i bezpiecznej obstugi produkt powi-
nien by¢ obstugiwany wytgcznie w warunkach otoczenia podanych w para-
metrach technicznych.

= Przestrzegac¢ okreslonych warunkoéw eksploatacyjnych i wymagan doty-
czacych miejsca montazu.

Modyfikacje i przeroébki
Niedozwolone lub niewtasciwe modyfikacje produktu mogg powodowac ob-
razenia ciata, szkody materialne oraz zaktdcenia dziatania

= Produkt wolno modyfikowaé wytgcznie w porozumieniu z firmg Maschi-
nenfabrik Reinhausen GmbH.

Czesci zamienne

Korzystanie z czesci zamiennych niezatwierdzonych przez firme Maschinen-
fabrik Reinhausen GmbH moze prowadzi¢ do powstania obrazen ciata, strat
materialnych i zaktécen dziatania produktu.

= Stosowac wytgcznie czesci zamienne dopuszczone przez Maschinenfa-
brik Reinhausen GmbH.

= Skontaktowac sie z firmg Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.
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2.4 Kwalifikacje personelu

Osoba odpowiedzialna za montaz, rozruch, obstuge, konserwacje i kontrole
powinna sie upewni¢, ze personel posiada wystarczajgce kwalifikacje.

Wykwalifikowany elektryk

Wykwalifikowany elektryk posiada kwalifikacje techniczne i w zwigzku z tym
dysponuje wymagang wiedzg i doswiadczeniem oraz zna wtasciwe normy i
przepisy. Ponadto wykwalifikowany elektryk:

= Potrafi samodzielnie identyfikowa¢ potencjalne niebezpieczenstwa oraz
ich unikac.

= Potrafi wykonywaé prace przy uktadach elektrycznych.
= Odbyt przeszkolenie dotyczgce srodowiska pracy, w ktérym pracuje.

= Musi spetnia¢ wymagania okreslonych przepisow prawnych w zakresie
zapobiegania wypadkom.

Osoby przeszkolone w zakresie obstugi urzadzen elektrycznych

Osoba przeszkolona w zakresie obstugi urzadzen elektrycznych otrzymuje

od wykwalifikowanego elektryka instrukcje i wytyczne dotyczace wykonywa-
nych zadan oraz potencjalnych niebezpieczenstw w przypadku nieprawidto-
wej obstugi i nieodpowiednich zabezpieczen oraz srodkéw bezpieczenstwa.
Osoba przeszkolona w zakresie obstugi urzgdzen elektrycznych pracuje wy-
tacznie zgodnie z wytycznymi i pod nadzorem wykwalifikowanego elektryka.

Operator

Operator uzytkuje oraz obstuguje produkt zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczng. Firma uzytkujgca zapewnia operatorowi instrukcje i szkolenie
dotyczgce okreslonych zadan oraz zwigzanych z nimi potencjalnych niebez-
pieczenstw wynikajgcych z niewtasciwej obstugi.

Serwis techniczny

Zdecydowanie zaleca sie zlecanie wykonywania konserwacji, napraw oraz
montazu dodatkowych czesci naszemu serwisowi technicznemu. Zapewnia
to prawidtowe wykonanie wszystkich prac. Jezeli prace konserwacyjne nie
bedg wykonywane przez nasz serwis techniczny, nalezy zapewnic¢, aby per-
sonel wykonujgcy te czynnosci byt odpowiednio przeszkolony i upowazniony
przez Maschinenfabrik Reinhausen GmbH.

Upowazniony personel

Upowazniony personel odbywa organizowane przez firme Maschinenfabrik
Reinhausen GmbH szkolenie dotyczace przeprowadzania specjalnych prac
konserwacyjnych.
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2.5 Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy nalezy nosi¢ sprzet ochrony indywidualnej, aby zminimalizo-
wac zagrozenia dla zdrowia.

= Podczas pracy zawsze nosi¢ sprzet ochrony indywidualnej niezbedny do

danej czynno$ci.

= Nigdy nie uzywaé uszkodzonego sprzetu ochrony indywidualne;j.

= Stosowac sie do informaciji o koniecznosci stosowania sprzetu ochrony in-
dywidualnej umieszczonych w strefie pracy.

Odziez robocza

Odziez robocza przylegajgca do ciata, o niewielkiej od-
pornosci na rozerwanie, z waskimi rekawami i bez od-
stajgcych elementoéw. Stuzy gtéwnie do ochrony przed
chwyceniem przez ruchome elementy maszyny.

Obuwie ochronne

Do ochrony przed spadajgcymi ciezkimi elementami
oraz poslizgnieciem sie na $liskim podtozu.

Okulary ochronne

Do ochrony oczu przed latajgcymi elementami oraz pry-
skajgcymi cieczami.

Przeciwodpryskowa
ostona twarzy

Do ochrony twarzy przed rozproszonymi elementami
oraz odpryskami cieczy lub innymi niebezpiecznymi
substancjami.

Kask ochronny

Do ochrony przed spadajgcym lub latajgcymi elementa-
mi i materiatami.

Ochrona stuchu

Do ochrony przed uszkodzeniem stuchu.

Rekawice ochronne

Do ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi, ter-
micznymi i elektrycznymi.

Tabela 3: Sprzet ochrony indywidualnej
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3 Bezpieczenstwo IT

Nalezy przestrzegac ponizszych zalecenh dotyczgcych bezpiecznej eksplo-
atacji produktu.

3.1 Informacje ogéblne

Nalezy zapewni¢, aby dostep do urzgdzenia miaty tylko osoby upowaznio-
ne.

Urzgdzenia mozna uzywac¢ wytgcznie w obrebie elektronicznej strefy bez-
pieczenstwa (ESP — electronic security perimeter). Nie poditgczac¢ urza-
dzenia w stanie niezabezpieczonym do Internetu. Stosowaé mechanizmy
pionowej i poziomej segmentacji sieci oraz bramek bezpieczenstwa (za-
pér sieciowych) w punktach tgczacych.

Upewnic sie, ze urzadzenie bedzie obstugiwane wytgcznie przez prze-
szkolonych pracownikéw, ktérzy sg Swiadomi wymogoéw bezpieczenstwa
IT.

Regularnie sprawdzac, czy dla urzgdzenia sg dostepne aktualizacje opro-
gramowania, i je wykonywac.

3.2 Uruchomienie

Podczas uruchamiania urzadzenia nalezy przestrzegac nastepujgcych zale-
cen:

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Identyfikatory uzytkownikéw powinny by¢ jednoznaczne i mozliwe do
przyporzadkowania. Nie uzywaé funkcji ,Konto grupowe* ani ,Automatycz-
ne logowanie.

Aktywowac funkcje ,Automatyczne wylogowanie [ Sekcja 8.1.1.2, Strona
817".

Ograniczy¢ uprawnienia poszczegdlnych grup uzytkownikéw na tyle, na
ile jest to mozliwe, aby unikng¢ btedéw podczas dziatan operacyjnych.
Uzytkownik korzystajgcy z roli ,Operator® nie powinien przyktadowo mie¢
uprawnien do zmiany ustawien urzgdzenia, lecz jedynie do wykonywania
dziatan operacyjnych.

Usuna¢ lub dezaktywowac wstepnie zainstalowany identyfikator uzytkow-
nika ,admin”. W tym celu najpierw utworzy¢ nowy identyfikator uzytkowni-
ka z rolg ,Administrator”. Umozliwi on usuniecie lub dezaktywacje wstep-
nie zainstalowanego konta ,admin®.

Dezaktywowaé dostep uzytkownika do serwisu.

Aktywowac¢ szyfrowanie SSL/TLS [P Sekcja 8.1.1, Strona 80], dzieki
czemu dostep do urzadzenia bedzie mozliwy wytgcznie przy uzyciu proto-
kotu SSL/TLS. Oprécz szyfrowania komunikacji protokot ten zapewnia
réwniez sprawdzanie autentycznosci serwera.

W miare mozliwosci uzywac wersji TLS 1.2 lub wyzszej.

8459861/03 PL MSENSE® VAM 15
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= Wigczy¢ urzgdzenie w infrastrukture klucza publicznego. W tym celu w ra-
zie potrzeby utworzy¢ wiasne certyfikaty SSL i je zaimportowac.

= Potgczy¢ urzgdzenie z centralnym serwerem dziennika, korzystajgc z in-
terfejsu Syslog [»> Sekcja 8.1.4, Strona 86].

= Z funkcji SNMP [» Sekcja 8.1.1.3, Strona 82] nalezy korzystaé wytgcznie
wtedy, gdy dzieki zewnetrznym zabezpieczeniom mozna zapewnic, ze ko-
munikacja jest chroniona.

= Media konwerter z sieciowym przetgcznikiem zarzgdzalnym (podzespét
SW 3-3):

— Zmieni¢ konto uzytkownika i hasto.
— Dezaktywowaé nieuzywane ustugi.

Patrz rowniez
Ustawianie SNMP [+ 82]

3.3 Eksploatacja
Podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy przestrzegac nastepujacych zale-
cen:
= W regularnych odstepach czasu zmienia¢ hasto.

= W regularnych odstepach czasu eksportowac dziennik zabezpieczen
[» Sekcja 8.1.15.2, Strona 127].

= W regularnych odstepach sprawdzac pliki dziennika pod katem nieupraw-
nionych dostepéw do systemu i innych zdarzen zwigzanych z bezpieczen-
stwem.

= Media konwerter z sieciowym przetgcznikiem zarzgdzalnym (podzespot
SW 3-3): w regularnych odstepach czasu sprawdzaé, czy producent Bel-
den/Hirschmann udostepnit aktualizacje dla produktu ,EES 25" oaz w ra-
Zie potrzeby przeprowadzi¢ aktualizacje oprogramowania sprzetowego.

3.4 Interfejsy

Urzgdzenie wykorzystuje do komunikacji nastepujace interfejsy:
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Rysunek 1: Interfejsy podzespotu CPU

Interfejs Protokot Port Opis

CAN 1 - - Podtaczenie podzespotu DIO

CAN 2 - - Komunikacja z innymi urzadzeniami ISM®
(np. dziatanie réwnolegte)

COM 1 - - Wewnetrzny interfejs systemowy

COM 2 - - Interfejs szeregowy (SCADA)

uUsB - - Import lub eksport danych

ETH 1 TCP 80 HTTP dla wizualizacji internetowej"-?

ETH 1 TCP 443 HTTPS dla wizualizacji internetowej?

ETH 1 TCP 102 IEC 61850

ETH 1 TCP 502 Modbus®

ETH 1 TCP 20000 DNP3?

ETH 1 UDP 161 SNMP?

ETH 2.x TCP 21 FTP" (wylgcznie dla serwisu MR)

ETH 2.x TCP 80 HTTP dla wizualizacji internetowej"

ETH 2.x TCP 443 HTTPS dla wizualizacji internetowe;j

ETH 2.x TCP 990 FTPS (wytacznie dla serwisu MR)

ETH 2.x TCP 8080  HTTP dla wizualizacji internetowe;"

ETH 2.x TCP 8081 HTTPS dla wizualizacji internetowe;j

ETH 2.x UDP 161 SNMP*

Tabela 4: Interfejsy i otwarte porty podzespotu CPU

" Port jest zamkniety, jezeli aktywowane zostanie szyfrowanie SSL urzgdze-

nia.

2 W zaleznosci od ustawienia parametru Zezwolenie wizualizacji.

¥ Ustawienie standardowe; jezeli zmieniony zostat port dla protokotu centrali,
otwarty jest wytgcznie ustawiony port.

4 W zaleznosci od ustawienia parametru Agent SNMP [» Strona 83].

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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SW 3-8

ETH24

ETH12

0] (2] |
ETH23

ETH21

ETH22

2 (5] |t

+ S 1+
8 E-‘@H ] g ‘@
SES]  SES
- -
Rysunek 2: Interfejsy podzespotu SW 3-3
Interfejs Protokot Port Opis
ETH 2.3, TCP 22 SSH"Y
ETH2.4 23 Telnet"
80 HTTP dla wizualizacji internetowe;"
443 HTTPS dla wizualizacji internetowe;j”
UDP 161 SNMP?Y

Tabela 5: Interfejsy i otwarte porty podzespotu SW 3-3

" Port jest zamkniety, gdy powigzana z nim ustuga jest dezaktywowana.

3.5 Standardy szyfrowania

Urzadzenie obstuguje nastepujgce wersje TLS:
= TLS1.0
= TLS 1.1
= TLS1.2
= TLS1.3

Na potrzeby ustanowienia potgczenia zabezpieczonego szyfrowaniem TLS
urzgdzenie korzysta z nastepujgcych zestawdw szyfrow:

Zestaw szyfrow Wersja TLS [» Strona 84]

>=1.0 >=1.1 >=1.2 >=1.3
TLS_AKE_WITH_AES_128_GCM_SHA256 ° ° ° °
TLS_AKE_WITH_AES_256_GCM_SHA384 ° ° ° °
TLS_DHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA ° ° - -
TLS_DHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA256 ° ° ° -
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Zestaw szyfrow

Wersja TLS [»> Strona 84]

>=1.0

>=1.1

>=1.2

>=1.3

TLS_DHE_RSA WITH_AES_128_CCM

TLS_DHE_RSA WITH_AES_128 CCM_8

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_128_GCM_SHA256

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA

TLS_DHE_RSA_WITH_AES 256 _CBC_SHA256

TLS_DHE_RSA WITH_AES_256_CCM

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_256_CCM_8

TLS_DHE_RSA_WITH_AES_256_GCM_SHA384

TLS_DHE_RSA_WITH_ARIA_128 _GCM_SHA256

TLS_DHE_RSA WITH_ARIA_128 GCM_SHA256

TLS_DHE_RSA WITH_CHACHA20_POLY1305_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128_CBC_SHA

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128_CBC_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128 CCM

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_128_CCM_8

TLS_ECDHE_ECDSA WITH_AES_128 GCM_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_CBC_SHA

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_CBC_SHA384

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_CCM

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES 256_CCM_8

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_AES_256_GCM_SHA384

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_ARIA_128 GCM_SHA256

TLS_ECDHE_ECDSA_WITH_ARIA_256_GCM_SHA384

TLS_ECDHE_ECDSA WITH_CHACHA20_POLY1305_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_128_GCM_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA

TLS_ECDHE_RSA WITH_AES_256_CBC_SHA384

TLS_ECDHE_RSA WITH_AES_256_GCM_SHA384

TLS_ECDHE_RSA_WITH_ARIA_128 _GCM_SHA256

TLS_ECDHE_RSA_WITH_ARIA_256_GCM_SHA384

TLS_RSA_WITH_AES_128_CBC_SHA

TLS_RSA WITH_AES_128_CBC_SHA256

TLS_RSA_WITH_AES_128_CCM

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL
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Zestaw szyfrow

Wersja TLS [ Strona 84]

>=1.0 >=1.1 >=1.2 >=1.3
TLS_RSA WITH_AES_128 CCM_8 . . ; .
TLS_RSA WITH_AES_128 GCM_SHA256 . . ; :
TLS_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA . R ] .
TLS_RSA_WITH_AES_256_CBC_SHA256 . . : .
TLS_RSA_WITH_AES_256_CCM . . - i
TLS_RSA WITH_AES_256_CCM_8 . . ; :
TLS_RSA_WITH_AES_256_GCM_SHA384 . . ; -
TLS_RSA_WITH_ARIA 128 GCM_SHA256 . . - -
TLS_RSA_WITH_ARIA 256 _GCM_SHA384 . . ; -

TLS_RSA WITH_IDEA_CBC_SHA

TLS_RSA WITH_IDEA_CBC_SHA

Tabela 6: Zestaw szyfrow (e = dostepny, - = niedostepny)

Do zapisywania haset urzgdzenie wykorzystuje funkcje haszujacg SHA256.

Podzespot SW 3-3 obstuguje nastepujgca wersje TLS:

= TLS 1.2

Na potrzeby ustanowienia potgczenia zabezpieczonego szyfrowaniem TLS
podzespot korzysta z nastepujgcych zestawow szyfrow:

Wymiana klu- Autoryzacja Szyfrowanie Dlugos¢ klu- Tryb pracy Funkcja ha-
czy cza szujaca
TLS ECDHE RSA WITH AES 128 GCM SHA265
DHE CBC SHA

Tabela 7: Zestaw szyfréw

Urzgdzenie wykorzystuje nastepujgce standardy szyfrowania zgodne z wy-
tycznymi technicznymi TR-02102-4 niemieckiego Federalnego Urzedu Bez-
pieczenstwa Informaciji:

= Przydatnos¢ do szyfrowania:

diffie-hellman-group1-sha1
diffie-hellman-group14-sha1
diffie-hellman-group16-sha512
diffie-hellman-group18-sha512
diffie-hellman-group-exchange-sha256
ecdh-sha2-nistp256

= Uwierzytelnianie serwera:

— ssh-rsa
— rsa-sha2-512
— rsa-sha2-256

20 MSENSE® VAM
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= Algorytmy szyfrowania:

— aes128-ctr

— aes128-gcm@openssh.com

— chacha20-poly1305@openssh.com
= Bezpieczniki MAC:
hmac-sha1
hmac-sha2-256
hmac-sha1-etm@openssh.com
hmac-sha2-256-etm@openssh.com
= Kompresja:

— None
— zlib@openssh.com
— Zlib

Patrz rowniez
Wersja TLS [ 84]
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4 Opis produktu

Opis produktu

Wersje

Urzgdzenie jest dostepne w nastepujgcych wersjach:
= MSENSE® VAM:
— wariant autonomiczny w szafie sterowniczej
= ETOS® ED/TD z funkcja MSENSE® VAM:
— rozwigzanie zintegrowane w napedzie silnikowym
= ETOS® IM z funkcjg MSENSE® VAM:

— rozwigzanie zintegrowane w szafie sterowniczej klienta (moduty wtyka-
ne)

= MSENSE® BM z funkcjg MSENSE® VAM

Zakres dostawy

Nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

= Na podstawie listu przewozowego sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy!

= Do czasu zamontowania elementy przechowywaé¢ w suchym pomieszcze-
niu!

W zaleznosci od wariantu produktu w zakresie dostawy znajdujg sie poniz-
sze podzespoly systemu monitorujgcego MSENSE® VAM. W zaleznosci od
zamoéwienia dochodzg kolejne podzespoty ETOS®, ktérych nie wymieniono
w tej instrukcji. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji obstugi.

MSENSE® VAM: wariant autonomiczny w szafie sterowniczej
= Modut wejsciowy czujnika drgan VI 4

= Podzespdt czujnikdw VAM (z czujnikiem drgan VS 1, srubg adaptera i pa-
takiem zabezpieczajgcym przed uszkodzeniem mechanicznym)

= Kabel do czujnika drgan VS 1

= Wejscia/wyjscia analogowe AIO 2 lub AIO 4

= Zasilacz G1 PULS DIMENSION QS3.241

= Wejscia/wyjscia cyfrowe DIO 28-15 lub DIO 42-20
= Centralna jednostka obliczeniowa CPU I

= Szafa sterownicza

= opcjonalnie: konwerter mediéw MC 2-2

= opcjonalnie: konwerter medidw z sieciowym przetgcznikiem zarzgdzanym
SW 3-3

= opcjonalnie: wyswietlacz

= opcjonalnie: PT100 do temperatury oleju OLTC (kieszen temperaturowa
musi znajdowac sie w pokrywie gtowni podobcigzeniowego przetgcznika
zaczepow)"
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4.3

ETOS® ED/TD z opcja MSENSE® VAM: zintegrowane rozwigzanie w
napedzie silnikowym

= Modut wejsciowy czujnika drgan VI 4

» Podzespdt czujnikdw VAM (z czujnikiem drgan VS 1, Srubg adaptera i pa-
tgkiem zabezpieczajgcym przed uszkodzeniem mechanicznym)

= Kabel do czujnika drgan VS 1
= opcjonalnie: konwerter mediéw MC 2-2

= opcjonalnie: konwerter medidw z sieciowym przetgcznikiem zarzadzanym
SW 3-3

= opcjonalnie: wyswietlacz

= opcjonalnie: PT100 do temperatury oleju OLTC (kieszen temperaturowa
musi znajdowac sie w pokrywie gtowni podobcigzeniowego przetgcznika
zaczepow)"

ETOS® IM z opcja MSENSE® VAM: rozwigzanie zintegrowane w szafie
sterowniczej klienta (modutly wtykane)

= Modut wejsciowy czujnika drgan VI 4

» Podzespdt czujnikdow VAM (z czujnikiem drgan VS 1, srubg adaptera i pa-
tgkiem zabezpieczajgcym przed uszkodzeniem mechanicznym)

= Kabel do czujnika drgan VS 1

= Wejscia/wyjscia analogowe AIO 2 lub AIO 4

= Zasilacz G1 PULS DIMENSION QS3.241

= Wejscia/wyjscia cyfrowe DIO 28-15 lub DIO 42-20
= Centralna jednostka obliczeniowa CPU I

= opcjonalnie: konwerter mediéw MC 2-2

= opcjonalnie: media konwerter z sieciowym przetgcznikiem zarzgdzalnym
SW 3-3

= opcjonalnie: wyswietlacz

= opcjonalnie: PT100 do temperatury oleju OLTC (kieszen temperaturowa
musi znajdowac sie w pokrywie gtowni podobcigzeniowego przetgcznika
zaczepow)"

) Rejestrowanie temperatury oleju jest warunkiem zaprogramowania zéttej
krzywej warto$ci granicznej. Alternatywnie do rejestrowania temperatury ole-
ju OLTC mozna zastosowac temperature najwyzszej warstwy oleju.

Opis dziatania

Ten produkt to system monitorujgcy stuzgcy do nadzorowania sygnatow wi-
broakustycznych podobcigzeniowych przetgcznikow zaczepdw. Produktu
mozna uzywac do rozpoznawania anomalii czasu i amplitudy w wibroaku-
stycznym przebiegu sygnatu oraz otrzymywania komunikatéw o zdarzeniu
po wykryciu anomalii.
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Podobcigzeniowy przetagcznik zaczepdw jest wyposazony w urzgdzenie po-
miarowe, przez ktére system w catym przebiegu przetgczania rejestruje sy-
gnat wibroakustyczny i analizuje bezposrednio pdzniej. Dodatkowo system
rejestruje zmieniong pozycje zaczepu i temperature oleju w podobcigzenio-
wym przetgczniku zaczepdw.

Za pomocg zaimplementowanych algorytméw system monitorujgcy moze
niezawodnie rozpoznawac¢ ewentualnie wystepujgce anomalie w wibroaku-
stycznym przebiegu sygnatu z uwzglednieniem wahan temperatury oleju po-
dobcigzeniowego przetgcznika zaczepow.

Komunikat dotyczacy stanu

System monitorujgcy MSENSE® VAM udostepnia 3-stopniowy komunikat

dotyczacy stanu:

Status

Wskaznik urzadzenia/wi-
zualizacja

Sygnalizacja zdalna
SCADA/wyjscie cyfrowe

Normalny

Komunikat OK jako niebie-
ski komunikat dotyczgcy
stanu

Brak sygnalizacji zdalnej

Ostrzezenie

Pierwsza i druga anomalia
w klastrze oceny sg wy-
Swietlane w analizie VAM
jako zétty komunikat doty-
czacy stanu (menu Infor-
macje).

Brak sygnalizacji zdalnej

Alarm

W przypadku trzeciej ano-
malii w klastrze oceny lub
trzeciej kolejnej anomalii
dodatkowo generowany
jest komunikat o zdarzeniu
(menu Zdarzenia).

Komunikat o zdarzeniu
jest przesytany do podta-
czonego systemu SCADA.
Dodatkowo mozliwe jest

wystanie sygnatu do wyj-
Scia cyfrowego.

4.4 Wiasciwosci

System monitorujgcy MSENSE® VAM nadzoruje sygnaty wibroakustyczne
podobcigzeniowych przetgcznikow zaczepdw i charakteryzuje sie ponizszy-

mi wtasciwosciami:

= Monitorowanie podobcigzeniowych przetgcznikdw zaczepdw/dtawikow
zgodnie ze specyfikacjg techniczng w potwierdzeniu zlecenia

= Przystosowane do podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdw z technikg
przetgczania w oleju i z technikg przetgczania w prézni.

= Zapis sygnatu wibroakustycznego podczas przetgczania podobcigzenio-
wego przetgcznika zaczepdw za pomocg wyzwalania automatycznego

= Analiza wibroakustycznego przebiegu sygnatu pod katem anomalii w cza-

sie i amplitudy

24 MSENSE® VAM
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= Samouczgca sie wartos¢ graniczna w przypadku temperatury oleju powy-

zej 15°C, ktora wraz ze zwiekszajgcy sie czestotliwoscig przetgczania
zbliza sie do przebiegu sygnatu. Zanim widoczna bedzie pierwsza krzywa
wartosci granicznej, wymaganych jest ok. 5 przetgczen na klaster oceny
(np. 5 razy z poziomu 1 na poziom 2 w przetgczaniu odwrotnym).

Ponizej 15°C nastepuje réwniez ocena sygnatow, ale nie dostosowanie
wartosci granicznej.

Wyswietlanie i zapisywanie wartosci zmierzonych oraz obliczonych

= Komunikaty dotyczgce stanu przez wyjscia cyfrowe

Wizualizacja internetowa

= SCADA

IEC 60870-5-101

IEC 60870-5-103

IEC 60870-5-104

IEC 61850 (wydanie 1 i wydanie 2)
Modbus (RTU, TCP, ASCII)

DNP3
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4.5 Budowa

W tym rozdziale przedstawiono budowe systemu monitorujgcego:

N

Rysunek 3: Budowa, przyktad zastosowania jednokolumnowego

1 Pokrywa gtowni podobcigzeniowe- 2 Czujnik drgan z palgkiem zabez-
go przetagcznika zaczepow pieczajgcym przed uszkodzeniem
mechanicznym

3 Szafa sterownicza 4 Kabel czujnika

5 Transformator
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4.5.1

4.5.2

Podzespét czujnika VS 1

Bl O B

Rysunek 4: Podzespét czujnika VAM

1 Kabel czujnika 2 Patgk zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniem mechanicznym
3 Czujnik drgan 4 Adapter

Szafa sterownicza

W zaleznosci od zamowienia podzespoty elektroniczne sg juz zamontowane
w szafie sterowniczej lub dostarczane jako pojedyncze komponenty do mon-
tazu na szynie montazowej. Na 2 ponizszych ilustracjach przedstawiono
przyktad wykonania wariantu autonomicznego.
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4.5.2.1 Wskazniki i elementy obstugowe

W szafie sterowniczej znajdujg sie nastepujace wskazniki i elementy obstu-
gowe:

“ —| n A B

Rysunek 5: wskazniki i elementy obstugowe (widok przyktadowy)

1 Lampka sygnalizacyjna H1: zétta = 2 Lampka sygnalizacyjna H2: zielo-
,Stwierdzono anomalie” na = ,brak nieprawidtowosci”

3 Interfejs serwisowy
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4.5.2.2 Budowa szafy sterowniczej

Ponizszy widok przedstawia przyktadowg budowe w szafie sterowniczej z
najwazniejszymi podzespotami elektronicznymi dla MSENSE® VAM. Szcze-
goty wiasciwe dla zlecenia podane sg na dostarczonym schemacie potg-
czen.

Rysunek 6: Budowa szafy sterowniczej (widok przykladowy)

A10 Centralna jednostka obliczeniowa  A22 Modut wejsciowy czujnika drgan

CPUII VI 4
A18 Wejscia/wyjscia analogowe AIO 2 G1 Zasilanie

lub AIO 4
X19 Gniazdo F13 Wytacznik instalacyjny ogrzewania

F14 Wytacznik instalacyjny sterowania  F25 Gniazdo wytgcznika réznicowopra-
dowego

A19 Wejscia/wyjscia cyfrowe
DIO 28-15

W ponizszym punkcie zostang omowione funkcje poszczegoélnych podze-
spotdw urzgdzenia. Wiecej informacji na temat tych podzespotéw mozna
znalez¢ w punkcie Parametry techniczne [» Sekcja 13, Strona 167].
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4.5.2.2.1 Zasilanie elektryczne QS3.241

Podzespot PULS DIMENSION QS3.241 stuzy do zasilania prgdem podze-
spotoéw ISM®.

Power Supply
N L

]

=

Rysunek 7: Podzespét PULS DIMENSION QS3.241

45222 CPUI
Podzespot CPU Il stanowi centralng jednostke obliczeniowg. Jest ona wypo-
sazona w nastepujgce interfejsy:
= wewnetrzny interfejs systemowy RS232 (COM1)
= interfejs szeregowy RS232/485 (COM2)
= 3x port Ethernet (ETH1, ETH 2.1, ETH 2.2)
= port USB (USB 2.0)
= 2x magistrala CAN (CAN 1, CAN 2)

‘cpu

ORUN

OINIT

\ ®

Rysunek 8: Podzespot CPU
4.5.2.2.3 Wejscia i wyjscia cyfrowe DIO 28-15

Podzespot DIO 28-15 udostepnia 28 wejs¢ i 15 wyjs¢ (6 zestykdw zwier-
nych, 9 stykdw zmiennych).
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Rysunek 9: Podzespét DIO 28-15

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem. Przeczyta¢ wskazowki za-
warte w instrukcji eksploatacji produktu.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Tabela 8: Symbole zwigzane z bezpieczenstwem podzespotu

4.5.2.2.4 Wejscia i wyjscia analogowe (AlO 2)

Podzespdt AIO 2 udostepnia 2 kanaty dla wejs¢ i wyjs¢ analogowych. Pod-
zespot AlO obstuguje w zaleznosci od wersiji jeden z ponizszych rodzajow

sygnatow:
Wejscie Wyjscie
Napiecie Prad Napiecie Prad
0..10V 0..20 mA 0..10V 0...20 mA
4..20 mA 4..20 mA

Pomiar rezystancji (np. PT100, szereg stykéw oporowych)

Tabela 9: Obstugiwane rodzaje sygnatéw podzespotu AIO
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Mo @ ©

Rysunek 10: Podzespot AlO 2

45.2.2.5 Wibroakustyka VIl 4

Podzespot VI 4 rejestruje sygnaty czujnika drgan przez interfejsy IEPE. Skrot
IEPE oznacza standard przemystowy dla czujnikdw piezoelektrycznych (IE-
PE = Integrated Electronics Piezo Electric).
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Rysunek 11: Podzespét VI 4

Zmierzone sygnaty sg przetwarzane przy uzyciu algorytméw analizujgcych.

4.5.2.2.6 Systemowe potaczenie sieciowe MC 2-2

Podzespot MC 2-2 jest media konwerterem, ktdry konwertuje niezaleznie od
siebie 2 przytgcza elektryczne (RJ45) na jedno przytgcze swiattowodowe.
Dostepne sg nastepujgce interfejsy:

= 2x RJ45 (ETH12, ETH22)
= 2x Duplex-LC (modut SFP) (ETH11, ETH21)
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Media konwerter jest niewidoczny w sieci i nie posiada wiasnego adresu IP.

MG 22

ETH12
ETH22

ETH21

==
ETH11
=

+

129

24V DC

EREZ

Rysunek 12: Podzespot MC 2-2

4.5.2.2.7 Systemowe potgczenie sieciowe SW 3-3

Podzespdt SW 3-3 jest media konwerterem z sieciowym przetgcznikiem za-

rzgdzalnym. £aczy on w sobie 2 niezalezne funkcje i udostepnia nastepuja-

ce interfejsy:

= Media konwerter konwertuje przytacze elektryczne (RJ45) na przytgcze
Swiattowodowe

— RJ45 (ETH12)
— Duplex-LC (modut SFP) (ETH11)
= Sieciowy przefgcznik zarzgdzalny z funkcjg redundancji (PRP lub RSTP)
— 2x RJ45 (ETH23, ETH24), przytacze wewnetrzne urzadzenia
— 2x Duplex-LC (modut SFP) (ETH21, ETH22), przytacze redundantne

W zaleznosci od zamoéwienia dostepne sg nastepujace funkcje redundancii:
» PRP (ustawienie standardowe)
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SW 3-8

ETH24

ETH23

ETH12

==
ETH11
=
ETH21
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Rysunek 13: Podzespdét SW 3-3
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4.6 Ekran gtéwny

4.6.1

W zaleznosci od wariantu produktu systemu monitorujgcego MSEN-
SE® VAM dostepne sg rézne ekrany startowe wizualizacji. Rozréznia sie po-
nizsze warianty produktu:

Wariant autonomiczny

Na ekranie startowym wariantu autonomicznego wibroakustyczny przebieg
sygnatu ostatnio zarejestrowanego i ocenionego przetgczenia podobcigze-
niowego przetgcznika zaczepow wyswietli sie w kolorze niebieskim. Za po-
moca przycisku ekranowego Home zawsze nastepuje powrot do tego wido-
ku.

Po zakonczeniu zapisu przetgczenia zaczepdw nastepuje obliczenie i ocena.
W przypadku bardziej ztozonych sekwenciji przetgczania i wysokiej czestotli-
wosci przetgczania moze mingc¢ kilka minut, zanim wyswietlone zostanie naj-
nowsze przetgczenie zaczepow.

Communication

5
@&l

B[]

A b P
S & o

-50 Events

o & N
S S o

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds

== A Large tap change, 4 -> 3, 02.1 Limit

6_OLTC 38°C
Operations counter 15281 Recorder
Status | 4 < 1/3 > »

@EN  2ICHANGE (HREBOOT  admin 02.12.2019 15:56 @ Settings

Rysunek 14: Ekran startowy

Goérna krzywa w kolorze z6ttym odpowiada zaprogramowanej wartosci gra-
nicznej. W tym celu wyswietlane sg przynalezne wtasciwosci przetgczenia:

= rodzaj przetgczenia OLTC (np. przetgczanie odwrotne)

= pozycja poczgtkowa i kohcowa zmiany pozycji zaczepu

= data i godzina tego przetgczenia

= temperatura oleju podobcigzeniowego przetgcznika zaczepow
= Liczba zarejestrowanych dotychczas przetgczen OLTC

= Wskaznik stanu z nastepujgcym kodem koloru:
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Kod koloru Znaczenie

niebieski Brak nieprawidtowosci: kryteria prawidtowo$ci i wartosci graniczne
sg zachowane

206ty Wartos¢ graniczna zostata naruszona

szary Nie udato sie przeprowadzi¢ analizy

4.6.2 Rozwigzanie zintegrowane

Measured values Overload Communication

Pl
5
\
B

Information\ﬂ

Recorder

Settings
®@EN  BICHANGE (DREBOOT  admin 14.09.2016 08:56 (@

4

Rysunek 15: Ekran gtéwny

1 Obszar wskazan 2 Nawigacja dodatkowa

3 Nawigacja gtéwna 4 Pasek stanu

Kliknij podobcigzeniowy przetgcznik zaczepdw na grafice, aby przejs¢ do
strony przegladu zarejestrowanych wibroakustycznie przetgczen podobcig-
zeniowego przetgcznika zaczepow (OLTC).
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Nawigacja gtéwna

Niezaleznie od wariantu produktu nawigacja gtéwna jest umieszczona za-
wsze przy prawej krawedzi ekranu. Przyciski ekranowe nawigacji gtéwne;j
majg nastepujgce funkcje:

Przycisk ekranowy Funkcja

Ekran gtéwny Przejscie do ekranu startowego

Zdarzenia Przejscie do wyswietlania stwierdzonych zdarzen
Informacje Przejscie do wyswietlania nastepujgcych informaciji:

= Zainstalowany sprzet
= OLTC

Statystyka przetgczania

Przebieg temperatury oleju OLTC
= Analiza VAM

Rejestrator Przejscie do wskazania statystyki pozycji zaczepu i tem-
peratury oleju
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4.7 Koncepcja obstugi

Obstuga urzgdzenia jest mozliwa przy uzyciu elementéw obstugowych
umieszczonych na panelu przednim lub za posrednictwem wizualizacji inter-
netowej ISM™ Intuitive Control Interface na komputerze. Oba warianty ob-
stugi sg w duzej mierze identyczne pod wzgledem zakresu funkcji i budowy.

Uprawnienia i role uzytkownikéw

Urzgdzenie jest wyposazone w system uprawnien i rél. Umozliwia on stero-
wanie wyswietlaniem i uprawnieniami dostepu do ustawien urzadzenia lub
zdarzen na poziomie uzytkownika.

System uprawnien i rél mozna konfigurowac¢, dostosowujgc go do wiasnych
potrzeb. Wiecej informacji na temat uprawnien uzytkownikéw mozna znalez¢
w punkcie Zarzadzanie uzytkownikami [»> Sekcja 8.1.12, Strona 116].

Zmiana ustawien urzgdzenia lub parametréw jest mozliwa wytgcznie w
przypadku posiadania wymaganych uprawnien uzytkownika.

Logowanie, wylogowanie lub zmiana uzytkownika

Sterowanie uprawnieniami dostepu do ustawien urzgdzenia i parametréw
odbywa sie na poziomie uzytkownika. Urzgdzenie pozwala na jednoczesne
logowanie (np. przez wizualizacje) i dostep réoznych uzytkownikéw.

Aby jednoczesnie obstugiwac urzgdzenie przy uzyciu elementéw obstugo-
wych i przez wizualizacje, nalezy zalogowac sie na urzadzeniu i w wizuali-

zaciji.

1. W wierszu stanu wybrac¢ przycisk ekranowy LOGIN lub CHANGE.

2. Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika oraz hasto i wybra¢ przycisk ekranowy
Ok.

= Zalogowany uzytkownik pojawi sie w wierszu stanu.

Aby wylogowac¢ uzytkownika, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:
» W wierszu stanu wybraé przycisk ekranowy LOGOUT.

Nawigacja

W przypadku obstugi urzgdzenia przy uzyciu elementéw obstugowych
umieszczonych na panelu przednim nawigacje po catym menu umozliwia
pokretto. Aktualnie wybrane menu jest otoczone niebieskg ramkg. Aby otwo-
rzy¢ zaznaczone menu, nalezy nacisngc przycisk [ nrer | Przycisk
umozliwia powrét do poprzedniego poziomu menu.

W przypadku obstugi urzgdzenia przez wizualizacje internetowg nawigacja
odbywa sie przez wybér odpowiednich przyciskdw ekranowych za pomocg
myszy.
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Przyktad 1. Wybierz punkt menu Ustawienia.
2. Wybierz punkt menu Parametry.
3. Wybierz punkt menu System.
4. Wybierz punkt menu Synchronizacja czasu.
5. Wybierz opcje Czas.

W niniejszej instrukcji eksploatacji $ciezka nawigacji do parametru bedzie
zawsze przedstawiona w formie skroconej: Wybierz punkt menu Ustawienia
> Parametry > System > Synchronizacja czasu.

Ustawianie parametrow

W zaleznosci od parametru ustawianie moze przebiegac w rézny sposob.
Wybor z listy Pozycje z listy wybiera sie w nastepujgcy sposoéb:

1. Przejdz przy uzyciu pokretta do listy i nacisnij przycisk [ enrer |

Rysunek 16: Wybdr pozyciji z listy

2. Wybierz pokrettem pozycje z listy i nacisnij przycisk  cver |
3. Wybierz przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.
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Wprowadzanie wartosci Aby wprowadzi¢ wartos$¢, nalezy postepowacé w nastepujgcy sposob:
1. Wybierz pokrettem pole z wartoscig i nacisnij przycisk  evrer |

= W przypadku obstugi przy uzyciu panelu przedniego pojawi sie klawia-
tura numeryczna.

o|N || o

Rysunek 17: Wprowadzanie wartosci

2. Wprowadz zgdang wartosc¢ i potwierdz przyciskiem .
3. Wybierz przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.
Wprowadzanie tekstu 1. Wybierz pokrettem pole tekstowe i nacignij przycisk U,

= W przypadku obstugi przy uzyciu panelu przedniego pojawi sie klawia-
tura.

Rysunek 18: Wprowadzanie tekstu

2. Wprowadz zgdany tekst i potwierdz przyciskiem .
3. Wybierz przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.
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Wyszukiwanie parametru

Aby wyszuka¢ parametr, mozna w menu parametrow skorzystac z funkgiji
szybkiego wyszukiwania. W tym celu w polu wprowadzania Wyszukiwanie
nalezy wprowadzi¢ zgdang nazwe parametru.

time|

Time (Time synchronization)

Time synchronization via SNTP (Time
synchronization)

SNTP time server (Time synchronization)

Synchronization interval (Time
synchronization)

@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 21.11.2018 16:42 (@ ST
Rysunek 19: Szybkie wyszukiwanie
Tryb eksperta

Urzadzenie jest wyposazone w tryb eksperta do wprowadzania parametréw.
W tym trybie ustawianie parametrow jest mozliwe bezposrednio na ekranie
przegladu danego menu.

Settings Parameters m

Deutsch
English

e
1]

®EN  2ICHANGE (OREBOOT  admin 21.11.2018 16:43 @l Settings

Rysunek 20: Tryb eksperta

1. Wybierz punkt menu Ustawienia > Parametry.
2. Zaznacz pole wyboru Tryb eksperta.
= Tryb eksperta jest aktywny.
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Parametry wyswietlane/ukryte

W zaleznos$ci od sposobu ustawiania parametrow urzgdzenie wyswietli lub
ukryje dalsze parametry przynalezne do tej funkcji.
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5 Opakowanie, transport i przechowywanie

5

5.1

UWAGA

5.2

Opakowanie, transport i przechowywanie

Przydatnos¢ opakowania

Szkody materialne na skutek niewtasciwego uktadania skrzyn w
stosy!

Niewtasciwe uktadanie skrzyh w stosy moze spowodowac uszkodzenia pro-
duktu.

» Na podstawie oznakowania zewnetrznego na opakowaniu mozna rozpo-
znaé, czy podobcigzeniowy przetgcznik zaczepow albo wybierak sg za-
pakowane pionowo. Tych skrzyn nie wolno uktadac¢ w stosy.

» Generalnie obowigzujgca zasada: skrzyn wyzszych niz 1,5 m nie wolno
uktadac w stosy.

» Dla pozostatych przypadkéw obowigzuje zasada: w formie stosu uktadac
maksymalnie 2 skrzynie o takiej samej wielkosci.

Opakowanie nadaje sie do nieuszkodzonych i sprawnych srodkéw transpor-
tu przy zachowaniu lokalnych przepiséw transportowych.

Produkt jest zapakowany w stabilng skrzynie. Skrzynia ta gwarantuje bez-
pieczng stabilizacje produktu w odpowiedniej pozycji transportowej zapobie-
gajacej niedopuszczalnym zmianom potozenia oraz oddzielenie produktu od
powierzchni tadunkowej srodka transportu lub podtoza po wytadunku.

Towary w opakowaniu hermetycznym sg otoczone ze wszystkich stron folig

plastikowg. Zapakowane towary sg zabezpieczone przed wilgocig przy uzy-

ciu substancji osuszajgcej. Po dodaniu substancji osuszajgcej plastikowa fo-
lia zostaje zgrzana.

Oznaczenia

Na opakowaniu znajdujg sie informacje na temat bezpiecznego transportu
oraz prawidtowego przechowywania. W przypadku wysyitki towaréw niebeda-
cych tadunkiem niebezpiecznym obowigzujg ponizsze symbole. Symboli
tych nalezy bezwzglednie przestrzegac.

1Y ¢4

Chroni¢ przed Gora Ostroznie! Tutaj mocowaé Srodek cigzko-
wilgocig Szkito! Sci

Tabela 10: Obowigzujgce symbole na opakowaniu
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5 Opakowanie, transport i przechowywanie

Transport i odbiér oraz postepowanie z przesytkami

IA'OSTRZEZENIE  Zzagrozenie zycia i niebezpieczenstwo ciezkich obrazen ciata!

44

Widoczne uszkodzenia

MSENSE® VAM

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo ciezkich obrazen ciata na skutek
przewrdcenia lub upadku fadunku.

» Podczas transportu skrzynia musi by¢ zamknieta.

» Zastosowanych w skrzyni materiatdw mocujgcych nie usuwaé podczas
transportu.

» Jezeli produkt jest dostarczany na palecie, zadba¢ o wystarczajgce za-
mocowanie.

» Doborem zawiesia i mocowaniem tadunku moze sie zajmowac wytgcznie
przeszkolony i upowazniony personel.

» Nie podchodzi¢ pod zawieszony tadunek.

» Uzywac srodkéw transportu i sprzetu do podnoszenia o udzwigu wystar-
czajgcym do uniesienia masy wskazanej w dokumencie dostawy.

Poza wibracjami podczas transportu nalezy sie réwniez liczy¢ z uderzeniami.
Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia, nalezy unika¢ upadku, przewrdcenia,
spadku i uderzenia.

W przypadku przewrécenia sie skrzyni, jej upadku z okreslonej wysokosci
(np. na skutek zerwania zawiesia) lub upadku bez hamowania nalezy sie li-
czy¢ z uszkodzeniami niezaleznie od masy.

Kazda dostarczona przesytka musi zosta¢ sprawdzona przez odbiorce przed
jej odebraniem (potwierdzeniem odbioru) pod nastepujgcymi wzgledami:

= kompletno$¢ na podstawie listu przewozowego,

= jakiekolwiek uszkodzenia zewnetrzne.

tadunek nalezy skontrolowac po wytadunku, gdy skrzynia lub pojemnik
transportowy sg dostepne z kazdej strony.

Jesli podczas odbierania przesyiki stwierdzone zostang widoczne uszkodze-
nia transportowe, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

= Stwierdzone uszkodzenia transportowe natychmiast odnotowac w liscie
przewozowym i poprosi¢ o podpisanie go przez doreczyciela.

= W przypadku powaznych uszkodzen, catkowitej utraty przesyiki lub kosz-
townego uszkodzenia niezwtocznie powiadomi¢ producenta oraz odpo-
wiednig firme ubezpieczeniowa.

= Po stwierdzeniu uszkodzenia nie zmienia¢ wymiaru szkody, a opakowanie
zachowac¢ do czasu otrzymania decyzji o ogledzinach przez firme trans-
portowa lub ubezpieczyciela.

= Na miejscu wraz z firmg transportowg sporzgdzi¢ protokét szkody. Jest to
konieczne do dochodzenia odszkodowania!

= Sfotografowac¢ uszkodzenia opakowania i produktu. Dotyczy to réwniez
sladow korozji na produkcie na skutek dostania sie wilgoci (deszcz, $nieg,
skropliny).
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5 Opakowanie, transport i przechowywanie

Ukryte uszkodzenia

5.4

. Uszkodzenia zapakowanego produktu na skutek uszkodzenia
opakowania hermetycznego. Jezeli produkt jest dostarczany w opakowa-
niu hermetycznym, natychmiast je sprawdzi¢. Jesli opakowanie herme-
tyczne jest uszkodzone, pod zadnym pozorem nie montowac ani nie uru-
chamia¢ produktu. Ponownie osuszy¢ osuszony produkt zgodnie z in-
strukcjg eksploatacji lub skontaktowac sie z producentem w celu uzgod-
nienia dalszego postepowania.

= Podaé nazwy uszkodzonych czesci.

Gdy uszkodzenia nie zostang okreslone po odebraniu przesytki (ukryte
uszkodzenia), wykona¢ nastepujace czynnosci

= Strone odpowiedzialng za uszkodzenie powiadomi¢ niezwiocznie telefo-
nicznie i pisemnie oraz sporzgdzi¢ raport uszkodzen.

= Przestrzega¢ obowigzujgcych w danym kraju terminéw takich dziatan. Za-
pytac¢ o to w odpowiednim czasie.

W przypadku ukrytego uszkodzenia bardzo trudno jest pociggnaé¢ do odpo-
wiedzialnosci firme transportowg (lub inny odpowiedzialny podmiot). Wszel-
kie roszczenia ubezpieczeniowe za takie szkody mogg by¢ skuteczne tylko
wtedy, gdy w warunkach ubezpieczenia sg jednoznacznie wyrazone odpo-

wiednie postanowienia.

Sktadowanie przesytek

Urzadzenie osuszone przez firme Maschinenfabrik Reinhausen

Jesli urzgdzenie byto osuszane przez firme Maschinenfabrik Reinhausen,
nalezy bezposrednio po otrzymaniu przesytki wyjac je z hermetycznego opa-
kowania i do czasu ostatecznego uzycia przechowywac¢ szczelnie w suchym
ptynie izolacyjnym, jezeli urzgdzenie nie zostato juz dostarczone w ptynie
izolacyjnym.

Urzadzenie nieosuszone

Nieosuszone urzgdzenie w nieuszkodzonym opakowaniu hermetycznym
mozna sktadowac na zewnatrz przy zachowaniu nastepujgcych zasad:

Przy wyborze i przygotowaniu miejsca przechowywania nalezy przestrzegac¢
nastepujgcych zasad:

= Sktadowany towar zabezpieczy¢ przed wilgocig (powddz, roztopy), zabru-
dzeniem, szkodnikami, np. szczurami, myszami, termitami itp. oraz przed
dostepem osob niepowotanych.

= W celu ochrony przed wilgocig od strony podioza oraz zapewnienia lep-
szej wentylacji skrzynie ustawi¢ na deskach.

= Zapewni¢ odpowiednig nosnos¢ podtoza.
= Nie zastawia¢ drog dojazdowych.

= Regularnie kontrolowa¢ sktadowane urzadzenia. Po burzy, silnych opa-
dach deszczu lub $niegu itp. podjg¢ odpowiednie dodatkowe dziatania.
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5.5

5 Opakowanie, transport i przechowywanie

Folie opakowania nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, aby unikng¢ jej rozktadu przez promieniowanie ultrafioletowe,
a tym samym utraty szczelnosci opakowania.

Jesli produkt bedzie montowany ponad 6 miesiecy od dnia dostawy, trzeba
podjg¢ odpowiednie $rodki zaradcze. Moga to byc¢:

= Fachowa regeneracja srodka osuszajgcego i przywrdcenie hermetyczne-
go opakowania.

= Rozpakowanie produktu i sktadowanie w odpowiednim pomieszczeniu
(dobra wentylacja, mozliwie niskie zapylenie, wilgotno$¢ powietrza w mia-
re mozliwosci < 50%).

Rozpakowywanie przesytek i sprawdzanie uszkodzen
transportowych

. Skrzynie z opakowaniem przetransportowaé do miejsca monta-
zu produktu. Hermetyczne opakowanie otworzy¢ dopiero bezposrednio
przed montazem. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia pro-
duktu na skutek braku hermetycznego opakowania.

. _ Po rozpakowaniu skontrolowa¢ stan produktu. W

stojgcej skrzyni zabezpieczy¢ produkt przed wypadnigeciem. W przeciw-
nym razie moze doj$¢ do ciezkich obrazen ciata i uszkodzenia produktu.

= Sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy na podstawie listu przewozowego.

Punkty mocowania sprzetu do podnoszenia

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo szkéd materialnych!

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo szkdd materialnych na skutek prze-
wrécenia lub upadku ciezaru!

» Doborem zawiesia i mocowaniem tadunku moze sie zajmowac wytgcznie
przeszkolony i upowazniony personel.

» Nie podchodzi¢ pod zawieszony tadunek.

» Uzywac srodkéw transportu i sprzetu do podnoszenia o udzwigu wystar-
czajgcym do uniesienia masy wskazanej w punkcie Parametry technicz-
ne [» Sekcja 13, Strona 167].
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5 Opakowanie, transport i przechowywanie

Ciezkie obrazenia oraz uszkodzenia szafy sterowni-
czej w razie upadku. Sprzet do podnoszenia nalezy montowac w taki spo-
s6b, aby kat liny wzgledem pionu byt zawsze mniejszy niz 45°.

S50

[INAN

1

Rysunek 21: Maksymalny dozwolony kat liny dla mocowania sprzetu do podnoszenia szafy ste-
rowniczej

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Ciezkie obrazenia w wyniku przechylenia szafy ste-
rowniczej i uszkodzenie przepustow kablowych, gdy szafa sterownicza
jest odstawiana, transportowana i sktadowana w pozycji stojgcej. Odsta-
wiac, transportowac i sktadowac szafe sterowniczg wytgcznie w pozyciji le-
zgcej.

Szafe sterowniczg zdejmowac z dzwigu dopiero po catkowitym przykrece-
niu do transformatora.
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W tym rozdziale opisano, w jaki sposéb nalezy prawidtowo montowac i pod-
tgczac urzgdzenie. Nalezy przestrzega¢ innych obwigzujgcych schematow
potgczen.

Porazenie elektryczne!

Zagrozenie zycia spowodowane napieciem elektrycznym. W przypadku
prac na i przy instalacjach elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ naste-
pujgcych regut bezpieczenstwa.

» Odtgczy¢ instalacje.

» Zabezpieczy¢ instalacje przed ponownym wigczeniem.

» Upewnic¢ sie co do braku napiecia na wszystkich biegunach.

» Uziemi¢ i zewrzec.

» Ostoni¢ lub oddzieli¢ sgsiednie elementy znajdujgce sie pod napieciem.

Uszkodzenia urzadzenia!
Wytadowanie elektrostatyczne moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

» Podja¢ dziatania zapobiegajgce powstawaniu fadunkow elektrostatycz-
nych na powierzchniach roboczych i pracownikach.

Montaz modutu szyny montazowej/szafy sterowniczej

Montaz modutu szyny montazowej

W wariancie produktu MSENSE® VAM jako rozwigzanie zintegrowane w
szafie sterowniczej klienta nalezy zamontowa¢ modut szyny montazowej w
odpowiedniej szafie sterowniczej z uwzglednieniem norm EMC. W przypad-
ku innego wariantu produktu mozna poming¢ ten punkt.

Minimalne odstepy

Uszkodzenia urzadzenia!

Niedostateczna cyrkulacja powietrza otoczenia moze prowadzi¢ do uszko-
dzenia urzgdzenia na skutek przegrzania.

» Nie zastania¢ szczelin wentylacyjnych
» Przewidzie¢ dostateczny odstep od sgsiadujgcych elementow.

» Urzgdzenie montowac wytgcznie w potozeniu poziomym (szczeliny wen-
tylacyjne znajduja sie na gorze i na dole).
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6.1.1.2

Warunkiem niezawodnej pracy urzadzenia w dopuszczalnym zakresie tem-
peratur jest zachowanie nastepujgcych minimalnych odstepoéw od szafy ste-
rowniczej i sgsiadujgcych czesci:

Minimalny odstep

Od dna szafy sterowniczej 88,9 mm (3,5 cala)

Od stropu szafy sterowniczej odpowiada 2 JW

Pomiedzy podzespotami na szynie magistrali i
podzespotami na zdalnej szynie montazowej

Tabela 11: Minimalne odstepy w szafie sterowniczej

A
88,9 mm (3.5in)
A

889mm(35|n

Rysunek 22: Przyktadowa prezentacja minimalnych odstepéw w szafie sterowniczej

W sprawie innych rodzajéw montazu nalezy kontaktowac¢ sie z firmg Maschi-
nenfabrik Reinhausen GmbH.

Mocowanie szyny montazowej

Szyna montazowa jest wymagana do montazu szyny magistrali lub zdalnych
podzespotdw urzadzenia w szafie sterowniczej. Nalezy stosowac wytgcznie
szyny montazowe zgodne z normg IEC 60715 nastepujgcych typow:

= TH35-7.5
= TH 35-15

Szyna montazowa nie moze by¢ lakierowana.

Porazenie elektryczne!

W przypadku braku potgczenia szyny montazowej z uziemieniem ochron-

nym wystepuje zagrozenie zycia na skutek napiecia elektrycznego.

» Potgczy¢ skutecznie szyne montazowg z uziemieniem ochronnym (np. za
posrednictwem zacisku szeregowego przewodu ochronnego).

» Po montazu upewnic sie poprzez sprawdzenie uziemienia, czy szyna
montazowa jest skutecznie potgczona z uziemieniem ochronnym.
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» Szyne montazowg nalezy przymocowac za pomoca $rub i podktadek sty-
kowych lub zebatych do tylnej Scianki szafy sterowniczej. Odstep pomie-
dzy Srubami moze wynosi¢ maksymalnie 10 cm (3,94 cala).

3

Ha@

Rysunek 23: Mocowanie szyny montazowe;j

6.1.1.3 Montaz szyny magistrali na szynie montazowej

Szyna magistrali tgczy ze sobg w sposdb mechaniczny i elektryczny podze-
spoty, np. CPU, Uli AlO. W zaleznosci od zamoéwienia szyna magistrali mo-
ze zosta¢ wyposazona w rézne podzespoty.

> ; Zamontowac szyne magistrali na szynie montazowej

i upewnic sie, ze szyna magistrali zostata prawidtowo zatrzasnieta. W
przeciwnym razie w przypadku btedu moze doj$¢ do porazenia prgdem na
skutek nieprawidtowego potgczenia z uziemieniem ochronnym.

\ 4

T=

Rysunek 24: Wczepianie szyny magistrali
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6.1.1.4 Montaz zdalnych podzespotéw na szynie montazowej

Podzespoty VI 4, CPU Il'i AIO 2/AlO 4 sg dostarczane wstepnie zmontowa-
ne na szynie magistrali. Ponizsze podzespoty opcjonalne nalezy w oddale-
niu zamontowac na szynie montazowej:

- DIO 28-15 lub DIO 42-20
- MC 2-2

- SW3-3

- G1(PULS)

v Szyna montazowa jest przymocowana do tylnej $cianki szafy sterowniczej
[» Sekcja 6.1.1.2, Strona 49].

| 2 _l Nieprawidtowe potgczenie z uziemieniem ochronnym

moze w przypadku btedu doprowadzi¢ do porazenia elektrycznego. Wcze-
pi¢ podzespdt w odpowiednim miejscu na szynie montazowej, upewnic sie
przy tym, ze podzespét zostat prawidtowo zatrzasniety.

Rysunek 25: Przyktad: wczepianie podzespotéw DIO i SW

6.1.2 Rozwigzanie zintegrowane w napedzie silnikowym ETOS® ED

W przypadku tego wariantu produktu podczas montazu szafy sterowniczej
na transformatorze nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg eksploatacji
ETOS® ED i przestrzega¢ znajdujgcych sie w niej wskazéwek bezpieczen-
stwa oraz ostrzegawczych. Nastepnie kontynuowac¢ w punkcie ,Montaz czuj-
nika drgan” [ Sekcja 6.2, Strona 54] w niniejszej instrukciji.

6.1.3 Montaz szafy sterowniczej na transformatorze

W tym punkcie opisano sposdb montazu szafy sterowniczej w wariancie au-
tonomicznym na transformatorze.
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W przypadku transformatoréw, w ktérych szafa sterownicza jest narazona
na drgania, nalezy stosowac wersje specjalng z ttumikiem drgan.

Do mocowania szafa sterownicza jest wyposazona z tytu w 4 tgczniki mocu-

jace. Szafe sterowniczg montuje sie do transformatora w nastepujgcy spo-

sob:

1. Zamocowac¢ 4 sruby dwustronne (nie znajdujg sie w zakresie dostawy
MR) do kadzi transformatora.

4x
% § L. 30 . 575415 .
M16 x 30 L¢ \l_\_ ______________ L

5002

Rysunek 26: Mocowanie $rub dwustronnych

2. Szafe sterowniczg z tgcznikami mocujgcymi zatozy¢ na Srube dwustronng
i wyrownac¢ w pionie na kadzi transformatora.

h_l

Rysunek 27: Mocowanie szafy sterowniczej
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3. WVZ:\e7:Y| Zamocowac szafe sterowniczg bez naprezen. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do uszkodzenia szafy sterowniczej.

4x
S S
M16

B -—H—-

-1l

Rysunek 28: Mocowanie szafy sterowniczej

4., Kabel uziemienia podtgczy¢ do szafy sterowniczej i kadzi transformatoro-
wej, przytrzymac przy tym przy szafie sterowniczej kluczem o rozm. 36.

Co

36

M12 19 60 Nm || 16 mm?

e

.

Rysunek 29: Przytgczanie kabla uziemienia do szafy sterownicze;j.
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6.2 Montaz czujnika drgan

Podczas wyboru miejsca montazu nalezy zwréci¢ uwage na jak najwiekszy
@ odstep od silnika napedu, ciegien napedu i przewoddéw rurowych, aby zre-
dukowac do minimum niekorzystny wptyw na zapis wibroakustyczny.

Montaz czujnika VAM obejmuje nastepujgce czynno$ci:
1. wykreci¢ srube pokrywy podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdéw. Po-
nownie uzy¢ dostepnej podktadki!
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Rysunek 30: Wykrecanie Sruby

2. 0%7:\e7:¥ Nieprawidtowy montaz moze zniszczy¢ czujnik drgan. Podczas
mocowania podzespotu czujnika nalezy osadzaé¢ narzedzie o rozmiarze

17 tylko na dolnym szesciokacie adaptera. Utozy¢ podktadke na otwartym
otworze gwintowanym i wkreci¢ podzespodt czujnika (czujnik drgan z adap-
terem i patgkiem zabezpieczajgcym przed uszkodzeniem mechanicznym)
momentem dokrecenia 34 Nm.
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6.3

6.3.1

\

Rysunek 31: Montaz czujnika drgan

Podtaczanie podzespotéow ISM®

Porazenie pradem elektrycznym!
Zagrozenie zycia z powodu btedéw podtgczania.
» Uziemi¢ urzadzenie przez umieszczong na obudowie Srube uziemiajgca.

Zalecenie dotyczace kabli

W odniesieniu do okablowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ ponizszego
zalecenia firmy Maschinenfabrik Reinhausen.

Zbyt duza pojemnos$c¢ kabli moze uniemozliwi¢ przerwanie prgdu stykowego
przez styki przekaznikow. W przypadku obwodéw prgdu sterowniczego za-

tgczanych prgdem przemiennym nalezy uwzgledni¢ wptyw pojemnosci dtu-

gich przewodow sterowniczych na dziatanie stykéw przekaznika.

W przypadku gdy potgczenia ethernetowe majg by¢ wyprowadzane z szafy

sterowniczej lub budynku, zaleca sie zastosowanie przewoddéw Swiattowo-
dowych (zgodnie z zaleceniem normy IEC 61850-90-4).

Kabel czujnika znajduje sie w zakresie dostawy, jest odporny na dziatanie
oleju i promieni UV.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL MSENSE® VAM
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W przypadku wszystkich kabli przytgczeniowych poza szafami sterowniczy-
mi nalezy stosowac wersje odporng na olej, a poza budynkami dodatkowo

wersje odporng na promieniowanie UV.

Kabel Podzespot Typ kabla Przekroéj przewodu Maks. diugos¢
Wejscia sygnatu DIO 28-15, ekranowany 1,5 mm? 400 m (<25 Q/km)
DIO 42-20
Wyijécia sygnatu* DIO 28-15, ekranowany 1,5 mm? -
DIO 42-20
Wejscia sygnatu AIO 2, AIO 4, ekranowany 1 mm? 400 m (<25 Q/km)
AlO 8
Wyijscia sygnatu AlO 2, AlO 4, ekranowany 1 mm? -
AlO 8
RS232, SUB-D CPUI, CPU Il  ekranowany 0,25 mm? 25m
RS485; SUB-D CPUI,CPU Il ekranowany 0,25 mm? 140 m
Ethernet RJ45 CPU | min. Cat-5, ekrano- - 100 m
wany S/FTP
Przewod $wiattowodowy MC 2-2, Duplex-LC - 2000 m
Ethernet SW 3-3 Multimode, OMS3,
1310 nm

Tabela 12: Zalecenie dotyczgce kabla przytagczeniowego

6.3.2

UWAGA

6.3.3

UWAGA

56 MSENSE® VAM

*) Przestrzegaé pojemnosci przewodow, patrz wskazéwka powyzej.

Wskazéwki dotyczagce momentu dokrecania zaciskéw
srubowych

Uszkodzenia zaciskéw srubowych!

Zbyt mocne dokrecenie Srub moze skutkowac uszkodzeniem zaciskéw S$ru-
bowych.

» Podczas mocowania zaciskéw srubowych nalezy upewni¢ sie, ze mo-
ment dokrecania wynosi 0,5 Nm.

Wskazéwki dotyczace podtaczania interfejséw szeregowych
RS232 i RS485 (z uzyciem 9-biegunowego kabla danych)

Uszkodzenia urzadzenia!

Zastosowanie kabli danych nieprawidtowego typu moze prowadzi¢ do
uszkodzenia urzgdzenia.

» Stosowac wytgcznie kable danych odpowiadajgce ponizszemu opisowi.

8459861/03 PL Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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RS232 (D-SUB 9-biegunowy)

Do podtaczenia urzadzenia przez interfejs RS232 (COM2) nalezy uzywac
kabla danych o nastepujacej budowie:

DCD 1) m_______;__/____

TXD 2D [
RXD 3)
DTR 4)
GND 5) X
DSR 6
RTS 7))
cTs 8

Rl 9)

Rysunek 32: Kabel danych RS232 (9-biegunowy)

RS485 (D-SUB 9-biegunowy)

Do podtgczenia urzadzenia przez interfejs RS485 (COM2) nalezy uzywaé
kabla danych o nastepujacej budowie:

DATA+ 6
7)
8)

DATA- 9)

Rysunek 33: Kabel danych RS485
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6.3.5

6 Montaz

Przytacze wtykowe D-SUB 9-biegunowe

Nalezy stosowac wytacznie 9-biegunowe wtyki D-SUB o nastepujacych wia-
Sciwosciach:

= Obudowa wtyku jest metalowa lub metalizowana

= Ekran kabla jest potaczony z wtykiem zgodnie z jednym z ponizszych wa-
riantow:

— Ekran jest przykrecony do uchwytu kablowego odcigzajgcego.
— Ekran jest przylutowany do obudowy wtyku.

Rysunek 34: Przyktad ekranu przylutowanego do obudowy wtyku

Wskazéwki dotyczace podtaczania czujnikéw analogowych

Uszkodzenia urzadzenia i czujnikow!

Nieprawidtowo podtgczone i skonfigurowane wejscia/wyjscia analogowe
mogqg prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i czujnika.

» Przestrzegac¢ wskazowek dotyczgcych podigczania analogowych czujni-
kow [» Sekcja 6.3.4, Strona 58].

» Skonfigurowac¢ wejscia i wyjscia analogowe odpowiednio do podtgczo-
nych czujnikéw.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Urzgdzenie zostato zaprojektowane zgodnie z wiasciwymi normami EMC
(kompatybilnosci elektromagnetycznej). Aby zapewni¢ zgodnos¢ z normami
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6.3.5.1 Wymagania dotyczace okablowania w miejscu montazu

Przy wyborze miejsca montazu nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazé-
wek:

Instalacja musi mie¢ sprawng ochrone przed przepieciami.
Uziemienie instalacji musi by¢ wykonane zgodnie z zasadami techniki.

Oddzielne czesci instalacji muszg by¢ potgczone przez wyréwnanie po-
tencjatow.

Minimalny odstep pomiedzy urzadzeniem i jego okablowaniem a wytgcz-
nikami automatycznymi, roztgcznikami obcigzenia i szynami prgdowymi
musi wynosi¢ 10 m.

6.3.5.2 Wymagania dotyczgce okablowania w miejscu eksploatacji

Podczas okablowywania w miejscu eksploatacji nalezy przestrzegaé¢ naste-
pujgcych wskazéwek:

Ukfadac¢ przewody przytgczeniowe w uziemionych kanatach kablowych z
metalu.

Nie uktadac przewoddéw emitujgcych zaktdcenia (np. przewodow zasilajg-
cych) i przewodow podatnych na zaktécenia (np. przewodow sygnato-
wych) w tym samym kanale kablowym.

Pomiedzy przewodami emitujgcymi zaktdcenia i podatnymi na zaktécenia
zachowac¢ odstep wiekszy niz 100 mm.

> 100 mm

Rysunek 35: Zalecane prowadzenie przewodéw

1 Kanat kablowy na przewody emitu- 3 Kanat kablowy na przewody podat-
jgce zaktdcenia ne na zakltécenia

2 Przewdd emitujgcy zaktdcenia (np. 4 Przewdd podatny na zakiocenia
przewod zasilajgcy) (np. przewdd sygnatowy)

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Przewody rezerwowe zewrze¢ i uziemic.

W Zadnym wypadku nie podtgczaé urzgdzenia za pomocg wielozytowego
przewodu zbiorczego.
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= Do transmisji sygnatu stosowa¢ ekranowane przewody z pojedynczymi
przewodami skreconymi parami (przewdd doprowadzajgcy/przewdd po-
wrotny).

= Podtgczy¢ ekran na catej powierzchni (360°) do urzgdzenia lub pobliskiej
szyny uziemiajgcej.

Zastosowanie pojedynczych zyt moze mie¢ negatywny wptyw na skutecz-
nos¢ ekranu. Podtgczaé ekran na krétko i na catej powierzchni.

N/
REORS
S

K

XK
ahdl

Rysunek 36: Zalecane podigczenie ekranu

1 Podtgczenie ekranu za posrednic- 2 Podtgczenie ekranu na catej po-
twem pojedynczej zylty wierzchni

6.3.5.3 Wymagania dotyczace okablowania w szafie sterowniczej
W zakresie okablowania w szafie sterowniczej nalezy przestrzega¢ nastepu-
jacych wskazowek:

= Nalezy przygotowac szafe sterowniczg do montazu urzgdzenia z zacho-
waniem zasad kompatybilnosci elektromagnetyczne;j:

— Podziat funkcjonalny szafy sterowniczej (podziat przestrzenny)

— Bezprzerwowe wyréwnanie potencjatow (wszystkie czesci metalowe sg
potgczone)

— Prowadzenie przewodoéw z zachowaniem zasad EMC (rozdziat przewo-
doéw emitujgcych zaktdcenia i podatnych na zaktécenia)

— Optymalne dziatanie ekranu (obudowa metalowa)

— Ochrona przed przepieciami (ochrona odgromowa)

— Uziemienie zbiorcze (gtéwna szyna uziemiajgca)

— Wopusty kablowe zgodne z zasadami EMC

— Wszystkie cewki stycznika muszg by¢ wzajemnie potgczone
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= Kable przytgczeniowe urzgdzenia muszg by¢ utozone blisko uziemionej
obudowy metalowej lub w uziemionych nosnikach kablowych z metalu.

= Przewody sygnatowe i przewody zasilania / przewody do krosowania
uktada¢ w oddzielnych nosnikach kablowych.

6.3.5.4 Wskazowki dotyczace ekranowania przewodow dla sygnatéw
analogowych

W celu prawidtowej rejestracji sygnatow analogowych ekran kabla w szafie
sterowniczej nalezy utozy¢ na szynie uziemiajgcej. Ekran kabla nalezy przy
tym usungé mozliwie jak najblizej przytgcza, aby uzyskac jak najkrotsze od-
cinki nieekranowanych przewodéw. Nalezy stosowac sie do wskazéwek na
schemacie potgczen.

Bezposrednie podtaczenie do podzespotéw ISM

Jesli sygnaty analogowe sa podigczane bezposrednio do podzespotu ISM,
ekran kabla nalezy za pomocg patgka zaciskowego utozy¢ na szynie uzie-
miajgcej w szafie sterowniczej.
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Rysunek 37: Uktadanie ekranu kablowego na szynie uziemiajgcej za pomocg patgka zacisko-
wego

Podtaczenie do modutu interfejsowego

Jesli sygnaly analogowe sg podigczane do modutu interfejsowego, ekran ka-
bla nalezy za pomocg zacisku ekranu utozy¢ na module interfejsowym.
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Rysunek 38: Uktadanie ekranu kabla na module interfejsowym

6.3.6 Wskazéwki dotyczace uktadania swiattowodow

Aby zapewni¢ bezawaryjng transmisje danych za posrednictwem przewo-
dow swiattowodowych, nalezy dopilnowac, aby juz podczas uktadania prze-
wodu $wiattowodowego, a takze pdzniej podczas eksploatacji nie dochodzito
do obcigzen mechanicznych. W tym celu nalezy przestrzega¢ danych produ-
centa przewodu Swiattowodowego oraz nastepujgcych wskazéwek:

= Nie stosowa¢ mniejszych promieni giecia niz dopuszczalne promienie mi-
nimalne (nie zagina¢ przewodow $wiattowodowych).

= Nie rozciggac¢ ani nie ubija¢ wtdkien w przewodach $wiattowodowych.
Przestrzega¢ dopuszczalnych w danym przypadku warto$ci obcigzeh.

= Nie wolno ani przeplatac, ani skreca¢ widkien w przewodach swiattowodo-
wych.

= Zwracac uwage na ostre krawedzie, ktére podczas uktadania moga
uszkodzi¢ ostone kabla swiattowodowego lub pdzniej mogg jg obcigzac
mechanicznie.

= Zapewni¢ dostateczng rezerwe kablowg w obszarze szaf rozdzielczych.
Rezerwe utozy¢ w taki sposéb, aby podczas wyciggania nie doszto do za-
giecia ani skrecenia kabla Swiattowodowego.

6.3.7 Laczenie czujnika drgan z szafg sterowniczg

W zaleznosci od zastosowania w zakresie dostawy znajduje sie jeden czuj-
nik drgan lub kilka. W przypadku zastosowania wielokolumnowego nalezy
powtérzyé odpowiednio ponizsze czynnosci.
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Czujnik drgan nalezy fgczy¢ z szafg sterowniczg przy uzyciu dostarczonego
kabla czujnika. Podczas ukfadania kabla czujnika nalezy uwzglednic¢ poniz-
sze wskazdwki:

= Kabel czujnika w miare mozliwosci uktadaé w sposdb zabezpieczony na
transformatorze (np. w rurze lub kanale kablowym) i wzdluz przewodzacej
uziemionej powierzchni, ktéra przebiega bez przerw.

Kabel czujnika poprowadzi¢ oddzielnie od przewodow zasilajgcych i nie
tworzy¢ niepotrzebnych petli.

= Kabel czujnika drgan mozna réwniez utozy¢ razem z kablem czujnika
temperatury w rurze ochronnej.

= Korzystne na szafie sterowniczej jest utozenie rownolegte przewodu uzie-
miajgcego, ktdry taczy transformator i szafe sterownicza.

Podczas ukfadania kabla czujnika nalezy wykonaé¢ ponizsze czynnosci:

1. Zdjg¢ pokrywe czujnika drgan.

~

Rysunek 39: Pokrywa czujnika drgan

2. Upewnic sie, ze wtyk kabla czujnika i gniazdo na czujniku sg suche i nie
sg zanieczyszczone. W przeciwnym razie wytrze¢ szmatkg i wysuszyc.
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3. Wiozy¢ wtyk kabla czujnika i dokreci¢ reka.

Rysunek 40: Wktadanie kabla czujnika

4. Utozy¢ kabel czujnika na transformatorze do szafy sterowniczej w sposéb
zabezpieczony, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia mechanicznego i od-
dziatywan zaktdcajgcych.
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5. Skraci¢ kabel czujnika do wymaganej dtugosci. Podczas uktadania kabla
nie zezwala sie na petle lub nawijanie zbednej dtugosci.

|
Rysunek 41: Uktadanie kabla czujnika
1 Kabel czujnika temperatury 2 Szafa sterownicza
3 Kabel czujnika drgan 4 Transformator

5 Pokrywa gtowni podobcigzeniowego przetgcznika zaczepéw

Jezeli szafa sterownicza jest bardziej oddalona, nalezy przedtuzy¢ kabel
czujnika w szafie napedu silnikowego lub w posredniej skrzynce zaciskowej
z metalu za pomocg kabla ekranowanego.

Przestrzega¢ wskazéwek w punkcie Zalecenie dotyczgce kabla [» Sekcja
6.3.1, Strona 55] i wykona¢ ekran w sposob ciggty.
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Podczas podtgczania do szafy sterowniczej wykona¢ ponizsze czynnosci:

1. Ekran kablowy utozy¢ na szynie uziemiajgcej szafy sterowniczej za pomo-
cq patgka zaciskowego.
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Rysunek 42: Uktadanie ekranu kablowego na szynie uziemiajgcej za pomocg patgka zacisko-
wego

2. Kabel czujnika podtaczy¢ zgodnie z dostarczonym schematem potgczen
(niebieski = sygnat, brgzowy = masa sygnatu, czarny = uziemienie w sza-
fie sterowniczej).

taczenie ukladu sterowania napedu silnikowego z systemem
monitorujacym

Do synchronizacji sygnatow wibroakustycznych ze zmiang pozycji zaczepu
konieczne jest zarejestrowanie przetgczenia mocy w uktadzie sterowania na-
pedu silnikowego. W rozwigzaniu zintegrowanym w napedzie silnikowym to
potaczenie jest juz wykonane fabrycznie.

W wariantach produktu ,autonomiczny” i ,rozwigzanie zintegrowane w szafie
sterowniczej klienta” nalezy to potgczenie wykonaé samodzielnie. W tym ce-
lu modut sygnalizacji potozenia napedu silnikowego nalezy potgczy¢ z pod-
zespotem DIO wibroakustycznego systemu monitorujgcego zgodnie z do-
starczonym schematem potgczen.

Podiaczanie czujnika temperatury

W zalezno$ci od zastosowania w zakresie dostawy znajduje sie jeden czuj-
nik temperatury lub kilka. Podczas podtgczania nalezy uwzgledni¢ schemat
potgczen na przynaleznym rysunku wymiarowym. Wykonac¢ potgczenie z
szafg sterowniczg na podstawie dostarczonego schematu potgczen dla sys-
temu monitorujgcego.
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6.3.10

6.3.11

Podtaczanie dodatkowych przewodéw (opcjonalnie)

W razie potrzeby podtgcz dodatkowe przewody zgodnie ze schematem pota-
czen:

= Cyfrowe wejscia i wyjscia

= System sterowania

= Wizualizacja

Informacja dotyczgca uktadania przewodoéw przy podigczaniu systemu
sterowania lub wizualizacji

Aby podtgczy¢ urzadzenie do systemu sterowania lub do sieci w celu doste-
pu do wizualizacji, nalezy uwzgledni¢ ponizsze zalecenie dotyczgce uktada-
nia przewodow w szafie sterowniczej:

» Utozy¢ przewdd na zewnetrznej krawedzi szafy sterowniczej.

Rysunek 43: Przyktad dotyczgcy uktadania przewodow w szafie sterowniczej do podtgczenia
systemu sterowania lub wizualizacji

Podtaczanie zasilania elektrycznego

Dozwolone jest podtgczanie szafy sterowniczej wytgcznie do obwodow elek-
trycznych, ktdre sg wyposazone w zewnetrzne zabezpieczenie przetezenio-
we i odtgcznik wszystkich biegundw, aby w razie potrzeby (serwis, konser-
wacja itd.) mozliwe byto odtgczenie catego urzgdzenia od napiecia.
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Odpowiednimi srodkami mogg by¢ odtgczniki zgodne z normami IEC
60947-1i IEC 60947-3 (np. wytgczniki automatyczne). Przy wyborze typu
odtgcznika nalezy uwzgledni¢ parametry odpowiednich obwodow elektrycz-
nych (napiecie, prad maksymalny). Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepuja-
cych zasad:

= QOdtacznik musi by¢ tatwo dostepny dla uzytkownika

= Odtacznik musi by¢ oznaczony dla odtgczanego urzgdzenia i odtgczanych
obwodow elektrycznych

= Odtacznik nie moze by¢ elementem przewodu sieciowego

= Odtacznik nie moze odtgczaé gtéwnego przewodu ochronnego

Obwdd zasilajgcy nalezy podtgczy¢ przewodem o przekroju co najmniej
2,5 mm? (AWG 13) i zabezpieczy¢ wytgcznikiem instalacyjnym typu C16A
lub B16A.

Podtgczanie zasilania odbywa sie w nastepujacy sposob:

» Podtgcz zasilanie szafy sterowniczej do zacisku X1 zgodnie z dostarczo-
nym schematem potgczen.
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6.4 Kontrola sprawnosci

UWAGA

UWAGA

Aby zapewni¢ prawidtowe okablowanie urzgdzenia, nalezy sprawdzi¢ jego
sprawnosc.
Uszkodzenia urzadzenia i urzadzen peryferyjnych!

Nieprawidtowe podtgczenie moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia
oraz urzgdzen peryferyjnych.

» Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ schemat zasadniczy.

» Podtgczy¢ napiecie do szafy sterowniczej.
= Ukfad sterowania urzgdzenia uruchamia sie, po krétkim czasie przekaznik
przetgcza zestyk zwierny STATUS OK (DIO 28-15:1B).

Urzadzenie jest catkowicie zamontowane i mozna je konfigurowac. Wyma-
gane czynnosci konfiguracyjne sg opisane w ponizszym rozdziale.

Uszkodzenia urzadzenia!
Uszkodzenie urzadzenia przez skropliny w szafie sterownicze;.
» Zawsze szczelnie zamykac¢ szafe sterownicza.

» W przypadku przestojéw wynoszgcych ponad 8 tygodni przed pierwszym
uruchomieniem lub przerw w eksploatacji wynoszgcych ponad 2 tygodnie
nalezy zainstalowac¢ w szafie sterowniczej ogrzewanie antykondensacyj-
ne i je uruchomi¢. Jesli nie bedzie takiej mozliwosci, wtozy¢ do szafy ste-
rowniczej odpowiednig ilos¢ srodka osuszajgcego (bezkrzemowego).
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7.1 Nawigzywanie potaczenia z wizualizacja
System monitorujgcy MSENSE® VAM jest wyposazony w wizualizacje inter-

netowa. Umozliwia ona konfiguracje urzgdzenia przy uzyciu komputera oraz
wysSwietlanie warto$ci pomiarowych.

Przeglad interfejséw Ethernet:

Wariant produktu MSENSE® VAM ETH1.1 ETH 2.1 ETH 2.2
Wariant autonomiczny w szafie sterowniczej tak nie opcja
Rozwigzanie zintegrowane w napedzie silniko- tak nie opcja

wym ETOS® TD

Rozwigzanie zintegrowane w napedzie silniko- nie tak opcja
wym ETOS® ED bez wyswietlacza

Rozwigzanie zintegrowane w napedzie silniko- tak nie opcja
wym ETOS® ED z wyswietlaczem

Rozwigzanie zintegrowane w szafie sterowni-  nie tak opcja
czej klienta (ETOS® IM, moduty wtykane)

Nawigzywanie polgczenia do wizualizacji przez interfejs czolowy
ETH 1.1

1. Potgcz komputer z urzgdzeniem kablem ethernetowym (wtyk RJ45) przez
interfejs ETH1.1. Ten interfejs jest dostepny bezposrednio po otwarciu
drzwi szafy sterowniczej. W zaleznosci od wariantu produktu sg dwie po-
nizsze mozliwosci:

N

I%: o ° e[;
LA —

e

Rysunek 44: interfejs czotowy MSENSE® VAM autonomiczny
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Rysunek 45: interfejs czotowy ETOS® ED

2. Przydzieli¢ komputerowi jednoznaczny adres IP z tej samej podsieci co
urzgdzenie (np. 192.168.165.100).

3. Wprowadzi¢ na komputerze w przegladarce adres IP wizualizacji
http://192.168.165.1 lub w przypadku aktywnego szyfrowania SSL
https://192.168.165.1.

= Wywotana zostanie wizualizacja.

Nawigzywanie polgczenia z wizualizacja przez interfejs ETH2.1 lub
ETH2.2

Aby nawigza¢ potgczenie z wizualizacjg, mozna wykorzysta¢ interfejs
ETH2.1 lub opcjonalny interfejs ETH2.2 podzespotu CPU. Interfejsy nie ko-
rzystajg z serwera DHCP, dlatego nalezy nada¢ komputerowi staty adres IP.
Nalezy przy tym uwzgledni¢ ponizszy przyktad konfiguraciji:

Interfejs Konfiguracja
Standard ETH 2.1 Adres IP: 192.168.165.1 (bez mozliwosci ustawie-
nia)
PC Adres IP: 192.168.165.100

Maska podsieci: 255.255.255.0

Opcjonalnie ETH 2.2 Adres IP: 192.0.1.230 (ustawienie fabryczne)
[» Sekcja 8.1.2, Strona 83]

Maska podsieci: 255.255.255.0
PC Adres IP: 192.0.1.100
Maska podsieci: 255.255.255.0

Tabela 13: Przyktad konfiguracji interfejséw
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1. Potgczy¢ komputer z urzgdzeniem kablem ethernetowym (wtyk RJ45)
przez interfejs ETH2.1 lub ETH2.2.

Rysunek 46: Interfejs CPU ETH 2.1 lub ETH 2.2

2. Przypisa¢ komputerowi PC jednoznaczny adres IP pochodzacy z tej sa-
mej podsieci co urzadzenie (np. ETH2.1: 192.168.165.100).

3. Wprowadzi¢ w przeglgdarce na komputerze PC adres IP wizualizacji (np.
ETH2.1: http://192.168.165.1, w przypadku aktywnego szyfrowania
SSL https://192.168.165.1).

= Wywotana zostanie wizualizacja.

Ustawianie jezyka

Za pomocg tego parametru mozna ustawic jezyk wyswietlania urzgdzenia.
W dostarczonym urzgdzeniu dostepne sg maksymalnie 4 jezyki.

Angielski Wioski*
Niemiecki Portugalski*
Francuski* Rosyjski*
Hiszpanski* Chinski*
Koreanski* Polski*

Tabela 14: Mozliwe do ustawienia jezyki wyswietlania

*) Jezyk dostepny opcjonalnie

1. Na pasku stanu wybierz przycisk ekranowy Jezyk lub punkt menu Usta-
wienia > System > Informacje ogoélne > Jezyk.

@EN
Rysunek 47: Ustawianie jezyka
2. W polu listy wybra¢ zgdany jezyk.

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowa¢, aby zapisa¢ zmieniony para-
metr.

= Pojawi sie okno dialogowe ,Ponowne uruchamianie urzadzenia“.
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7.3

7.4

7.5

4. Uruchomi¢ urzgdzenie ponownie, aby zastosowac¢ zmiane jezyka.

Pobieranie instrukcji eksploatacji

Nalezy pobra¢ instrukcje eksploatacji urzgdzenia, aby przystgpi¢ do urucho-
mienia i parametryzacji urzadzenia.

» W wierszu stanu wybra¢ @.

= Instrukcja eksploataciji jest pobierana.

Dokument jest dostepny do pobrania alternatywnie na portalu klienta MR lub
na naszej stronie internetowej www.reinhausen.com.

Ustawianie daty i godziny

Date i godzine mozna ustawi¢ przy uzyciu jednego z ponizszych sposobodw:
= Ustawianie reczne

= Synchronizacja czasu przez system sterowania (SCADA)

= Synchronizacja czasu przez serwer czasu SNTP

W przypadku uzycia systemu sterowania nastepuje automatyczna synchro-

nizacja daty i godziny urzgdzenia z systemem sterowania. Aby uzy¢ serwera
czasu SNTP, nalezy ustawi¢ wymagane parametry.

Nalezy tutaj przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w punkcie Ustawianie cza-
su urzgdzenia [» Sekcja 8.1.3, Strona 84].

Asystent uruchomienia

Aby podczas ustawiania odpowiednich parametréw skorzysta¢ z pomocy
urzgdzenia, mozna uzy¢ asystenta uruchomienia. Asystent uruchomienia
udostepnia wybor parametréw, ktére mozna kolejno ustawiacé.

Szczegotowy opis poszczegodlnych parametrow jest dostepny w rozdziale
Eksploatacja [ Sekcja 8, Strona 80].

Do wywotania asystenta uruchomienia sg wymagane odpowiednie upraw-
nienia dostepu [» Sekcja 8.1.12, Strona 116].

W stanie fabrycznym mozna zalogowac sie jako administrator w nastepujgcy
sposob:

= Nazwa uzytkownika: admin

= Hasto: admin
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Aby ustawi¢ parametry przy uzyciu asystenta uruchomienia, nalezy postepo-

wac w nastepujgcy sposob:

1. Zalogowac¢ sie jako uzytkownik posiadajgcy wymagane uprawnienia do-
stepu.

2. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Asystent uruchomienia.

Home

A

Events

)

Information

Welcome to TAPCON® Interactive Launch Assist.

®@EN  2]LOGOUT (DREBOOT  admin 24.03.2014 15:04 @ Settings

Rysunek 48: Wywotanie asystenta uruchomienia

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowaé, aby uruchomic¢ asystenta uru-
chomienia.

4. Postepowac zgodnie z instrukcjami na ekranie.

Po wprowadzeniu wszystkich parametrow wymaganych do uruchomienia na-
lezy wykonac kontrole dziatania.

7.6 Tabliczka znamionowa

Mozliwe jest wprowadzenie danych z tabliczek znamionowych transformato-
ra, podobcigzeniowego przetgcznika zaczepow i napedu silnikowego i ich
pozniejsze wyswietlenie.

Dla ETOS® z opcjg MSENSE® VAM nalezy wprowadzi¢ prawidtowy numer
seryjny dla wszystkich podobcigzeniowych przetgcznikéw zaczepow. Te da-
ne sg niezbedne do prawidtowego przyporzgdkowania zapiséw wibroaku-
stycznych w zewnetrznej bazie danych.

7.6.1 Wprowadzanie danych z tabliczki znamionowej

Mozliwe jest wprowadzenie danych z tabliczki znamionowej transformatora,
podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdw i napedu silnikowego.
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Ustawienia Parametr Tabliczka z...owa

Nazwa Wartos¢

Home
Numer seryjny Tx

Rok produkeiji Tx
Typ Tx

>

Opis Tx - Zdarzenia
Producent Tx

Norma Tx

©

Fazy Tx
Medium izolacyjne Tx Informacje
Napiecie znamionowe Tx

Czestotliwosé Tx

i3

Prad znamionowy Tx

Rejestrator

Moc znamionowa Tx
Sposob chiodzenia Tx /
@PL  BICHANGE (HREBOOT  admin 23.07.2019 15:36 @ Ustawienia

Rysunek 49: Tabliczka znamionowa

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Tabliczka zna-
mionowa.

7.6.2 Wyswietlanie tabliczki znamionowej

Mozna wyswietla¢ dane tabliczki znamionowej transformatora, podobcigze-
niowego przetgcznika zaczepow i napedu silnikowego.

Informacje System Tabliczka z...owa

Transformator

Home

Nr seryjny: - |:|

Producent: A

Opis:

Zdarzenia

Typ: -

Sposob chtodzenia: - @

Grupa potaczefi: -

Masa: Informacje

Medium izolacyjne:

Prad zwarciowy: &

Imped. zwarciowa: - Rejestrator
®@PL  BICHANGE (HREBOOT admin 08.02.2021 11:42 @ Uﬁa

Rysunek 50: Tabliczka znamionowa transformatora

» Wybrac¢ punkt menu Informacje > System > Tabliczka znamionowa >
Transformator/Podobciaz. przetacz. zacz./Silnik.
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7.7 Ustawianie protokotu centrali (opcjonalnie)

Jezeli jest potrzebny protokét centrali, nalezy ustawi¢ niezbedne parametry.
Wiecej informacji na ten temat (np. punkty danych) mozna znalez¢ w dota-
czonym dodatku do instrukcji protokotu centrali.

Podczas uruchamiania nie trzeba ustawiac kolejnych parametréw.

7.8 Przeprowadzanie kontroli

Jesli jakiekolwiek aspekty opisanych testow nie sg jasne, nalezy skontakto-
wac sie z firmg Maschinenfabrik Reinhausen GmbH (MR).

7.8.1 Kontrola wartosci pomiarowych i stanu wejs$¢ i wyjsé cyfrowych

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy wartosci pomiarowe
i stan wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych sg prawidiowe. Aby sprawdzi¢ poszczegdlne
wartosci pomiarowe, w razie potrzeby mozna uzy¢ dodatkowego urzgdzenia
pomiarowego.

Aby wyswietli¢ wartosci pomiarowe i stan wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych, nalezy
postepowaé w nastepujgcy sposob:
1. Wybierz punkt menu Informacje > Sprzet.

2. Wybieraj po kolei poszczegdlne podzespoty, sprawdzajgc wyswietlane
wartosci pomiarowe oraz stan wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych.

3. W przypadku btedéw sprawdz obwod pomiarowy oraz okablowanie.

7.8.2 Wykonywanie kontroli dziatania

Aby upewni¢ sie, ze system monitorujgcy dziata prawidtowo , nalezy po kaz-
dej instalacji lub konserwacji sprawdzi¢ prawidtowg komunikacje z czujni-
kiem i automatyczne wyzwalanie w nastepujgcy sposob:

1. Sprawdzi¢ okablowanie czujnika i odprowadzanie sygnatu zgodnie z do-
starczonym schematem potgczen.

2. Wykonac kilka przetgczen zaczepdw podobcigzeniowych dla wszystkich
pozycji oraz w obu kierunkach i sprawdzi¢ prawidtowosc¢ przebiegu sygna-
tu wraz z krzywg obwiedniowg w systemie monitorujgcym.

3. Sprawdzi¢ prawidtowe nagrywanie i zapisywanie sygnatow.
4. Opcjonalnie: sprawdzi¢ system sterowania.
= System monitorujacy jest sprawny.
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7.8.3 Testy wysokiego napiecia na transformatorze

7.8.4

Prace zwigzane z prébami transformatoramogg wykonywacé wytgcznie fa-
chowcy posiadajagcy odpowiednie wyksztatcenie i przeszkolenie, znajacy i
przestrzegajgcy przepiséw BHP i zasad technicznych, poinformowani na te-
mat potencjalnych niebezpieczenstw i stosujgcy konsekwentnie odpowiedni
sprzet ochrony osobistej w celu niedopuszczenia do obrazen i szkod mate-
rialnych.

Przed przystgpieniem do préb wysokonapieciowych w transformatorze nale-
zy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

Sprawdzi¢, czy na przytgczach uziemienia na szafie sterowniczej i moco-
waniu szafy sterowniczej nie brakuje lakieru.

Proby wysokonapieciowe przeprowadzac wytgcznie przy zamknietych
drzwiach szafy sterowniczej.

Rozigczy¢ kabel czujnika i inne potgczenia zewnetrzne z podzespotami
elektronicznymi w szafie sterowniczej, aby unikng¢ uszkodzen w wyniku
przepiecia.

Do podtgczenia zasilania szafy sterowniczej stosowac¢ wytgcznie izolatory
przepustowe w dnie obudowy ochronnej przewidziane do wprowadzania
przewodow.

Wszystkie przewody przytgczeniowe uziemienia podtgczy¢ do centralnego
punktu podtgczenia (wykonanie odpowiedniego uziemienia referencyjne-
go).

Przed rozpoczeciem prob wysokonapieciowych odtgczy¢ wszystkie pod-
zespoly elektroniczne. Przed testem izolacji okablowania odtgczy¢
wszystkie urzgdzenia o napieciu wytrzymywanym < 1000 V.

Przed préobami wysokonapieciowymi odtgczy¢ przewody uzywane do te-
stowania, poniewaz dziatajg one jak anteny.

W miare mozliwosci przewody pomiarowe i komunikacyjne poprowadzi¢
niezaleznie od kabli energetycznych.

Kontrola uziemienia

Przy uruchamianiu nalezy wykonac¢ kontrole uziemienia (kontrole impedancji
potgczenh ochronnych) zgodnie z normg IEC 61010-1. Nalezy przy tym prze-
strzega¢ nastepujacych wskazowek:

Prad probierczy: 2-krotny prgd znamionowy zabezpieczenia przetezenio-
wego przewodu zasilajgcego.

Czas trwania testu: 1 minuta w kazdym punkcie pomiarowym.

Zmierzone napiecie pomiedzy punktem pomiarowym a przewodem
ochronnym musi by¢ mniejsze niz 10 V.
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Aby wykonac kontrole uziemienia, nalezy postepowac w nastepujacy spo-

séb:

1. Zasil Srube mocujgcg podzespotu DIO 28-15 lub DIO 42-20 ze zrodta sta-
tego pradu probierczego i zmierz napiecie pomiedzy punktem pomiaro-
wym a przewodem ochronnym.
= Zmierzone napiecie musi utrzymac sie na poziomie nizszym niz 10 V

przez okres 1 minuty.

Rysunek 51: Przeprowadzanie kontroli uziemienia na podzespole DIO (na przyktadzie podze-
spotu DIO 28-15)

2. Zasil zacisk uziemienia podzespotu G1 PULS DIMENSION QS3.241 ze
zrodta statego prgdu probierczego i zmierz napiecie pomiedzy punktem
pomiarowym a przewodem ochronnym.

= Zmierzone napiecie musi utrzymac sie na poziomie nizszym niz 10 V
przez okres 1 minuty.
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Rysunek 52: Przeprowadzanie kontroli uziemienia na podzespole G1 PULS DIMENSION
QS3.241

7.8.5 Pomiary izolacji okablowania transformatora

Podczas testéw izolacji okablowania transformatora nalezy przestrzega¢ na-
stepujacych zasad:
System monitorujgcy przeszedt fabryczny test izolac;ji.

P Przed testem izolacji okablowania transformatora nalezy odtgczy¢ system
monitorujgcy od kontrolowanego obwodu, aby wykluczy¢ zwiekszone ob-
cigzenie podzespotéw zamontowanych w szafie sterowniczej.
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8.1 System

8.1.1 Ogélne

W tym punkcie menu mozna ustawia¢ parametry ogdéine.

8.1.1.1 Ustawianie ogélnych funkcji urzgdzenia

Za pomocg ponizszych parametréw mozna ustawi¢ ogdlne funkcje urzadze-

nia.
Ustawienia Parametr
T T}
Nazwa Wartos¢ _H
ome
Jezyk Polski
Asystent uruchomienia Tak
Automatyczne wylogowanie Wyt
Czas do automatycznego wylogowania 15.0 min Zdarzenia
Wskaznik warto$ci pomiarowych Wartosci pierwotne
Oznaczenie transformatora Transformator @
Zachowanie w trybie zdalnym Sprzet i SCADA
Interfejs USB Wyt Informacje
Aktywowanie dostepu uzytkownika... Aktywowany
Agent SNMP Wyt &
Rejestrator
®@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 14.04.2020 1422 (@ HIBSNTNE

Rysunek 53: Ogdlne

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Informacje
ogolne.
Asystent uruchomienia

Za pomoca tego parametru mozna ustawi¢, czy Asystent uruchomienia
[ Sekcja 7.5, Strona 73] ma zosta¢ wywotany automatycznie przy ponow-
nym uruchomieniu urzgdzenia.

Oznaczenie transformatora

Za pomocg tego parametru mozna wprowadzi¢ oznaczenie transformatora
w celu identyfikacji. Oznaczenie transformatora jest wy$wietlane na gtéwnym
ekranie wizualizacji.
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8.1.1.2

Charakterystyka pracy zdalnej

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ charakterystyke pracy urzgdze-
nia w trybie zdalnym. Zaleznie od konfiguracji urzadzenia mozna nastepuja-
co ustawia¢ charakterystyke pracy zdalnej.

= Za posrednictwem wizualizacji (opcjonalnie)
= Ustawianie za posrednictwem wejs¢ cyfrowych (opcjonalnie)

Mozna wybra¢ nastepujgce ustawienia:

Ustawienie Opis

Tylko sprzet Urzadzenie akceptuje polecenia przez wejscia cyfro-
we.

Tylko SCADA Urzadzenie akceptuje polecenia przez system stero-
wania SCADA.

Sprzet i SCADA Urzadzenie akceptuje polecenia przez wejscia cyfro-

we i system sterowania SCADA.

Tabela 15: Wybdr charakterystyki pracy zdalnej

Interfejs USB

Za pomocg tego parametru mozna dezaktywowac interfejs USB. Mozna wy-
bra¢ nastepujgce opcje:

= Wi.: interfejs USB jest aktywny

= Whyt.: interfejs USB nieaktywny

Ustawianie automatycznego wylogowania

Mozna ustawi¢ automatyczne wylogowanie zalogowanego uzytkownika po
okreslonym czasie braku aktywno$ci.

To ustawienie obowigzuje dla wszystkich uzytkownikéw. Jezeli dla uzytkow-
nika aktywowana zostata funkcja Automatyczne logowanie [» Sekcja
8.1.12.3, Strona 119], ten uzytkownik nie zostanie automatycznie wylogo-
wany.

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL MSENSE® VAM 81



8 Eksploatacja

Ustawienia Parametr

[T}
Nazwa Wartosé W
Jezyk Polski
Asystent uruchomienia Tak
Automatyczne wylogowanie Wiyt A
Czas do automatycznego wylogowania 15.0 min Zdarzenia
Wskaznik warto$ci pomiarowych Warto$ci pierwotne
Oznaczenie transformatora Transformator @
Zachowanie w trybie zdalnym Sprzet i SCADA
Interfejs USB Wyt Informacje
Aktywowanie dostepu uzytkownika... Aktywowany
Agent SNMP Wyt ﬁ
Rejestrator
®@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 14.04.2020 1422 (@) SCOTIT

Rysunek 54: Ogdélne
» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Informacje

ogoine.

8.1.1.3 Ustawianie SNMP

SNMPv2c). Protokot wykorzystuje port 161/UDP. Aby korzysta¢ z SNMP,
nalezy aktywowac¢ agenta SNMP.

Ustawienia Parametr

[T}
Nazwa Wartosé W
Jezyk Polski
Asystent uruchomienia Tak
Automatyczne wylogowanie Wyt A
Czas do automatycznego wylogowania 15.0 min Zdarzenia
Wskaznik warto$ci pomiarowych Warto$ci pierwotne
Oznaczenie transformatora Transformator @
Zachowanie w trybie zdalnym Sprzet i SCADA
Interfejs USB Wyt Informacje
Aktywowanie dostepu uzytkownika... Aktywowany
Agent SNMP Wyt &
Rejestrator
®@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 14.04.2020 14:22 @) Ué:’a

Rysunek 55: Ogdélne

1. Wybierz kolejno z menu Ustawienia > Parametry > System > Ogélne.
2. Wybierz zgdany parametr.

3. Ustaw parametr.

4. Wybierz przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.
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Agent SNMP

Za pomocg tego parametru mozna aktywowac lub dezaktywowaé agenta
SNMP. Po zmianie ustawienia nalezy ponownie uruchomic urzgdzenie.

8.1.2 Konfiguracja sieci

W tym punkcie menu mozna konfigurowac interfejsy sieciowe podzespotu
CPU.

Parametry ETH 1 mozna ustawiac tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wyposa-
zone w opcjonalne potgczenie z systemem sterowania przez Ethernet (TCP/
IP):

= |[EC 61850

= |EC 60870-5-104

= Modbus (typ Modbus TCP aktywny)

= DNP3 (rodzaj przesytania DNP3 TCP aktywny)
= MQTT

Parametry ETH 2.2 mozna ustawiac¢ tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wypo-
sazone w opcjonalny interfejs wizualizacji.

Ustawienia Parametr Ustawienia...owe

[T T}

Nazwa Wartosé T —
Home

Adres IP Eth 1 192.168.10.254
Maska podsieci Eth 1 255.255.255.0
Adres bramy Eth 1 0.0.0.0
Adres docelowy bramy Eth 1 0.0.0.0 Zdarzenia
Adres IP Eth 2.2 192.0.1.230
Maska podsieci Eth 2.2 255.255.255.0
Adres bramy Eth 2.2 0.0.0.0
Adres docelowy bramy Eth 2.2 0.0.0.0 Informacje
Zezwolenie wizualizacji Tylko ETH 2.x

Szyfrowanie SSL/TLS Wiyt | ﬁ
Wersja TLS >=1.0

Rejestrator

®@PL 2] CHANGE ¢ REBOOT admin 01.03.2021 12:00 (@ HISENTIE

Rysunek 56: Ustawienia sieciowe

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Ustawienia
sieciowe.

Adres IP ETH 1/ETH 2.2

Za pomocg tego parametru mozna przypisac¢ do urzadzenia adres IP.

przypisac¢ adresy IP w réznych podsieciach. W przeciwnym razie ustanowie-

Do wizualizacji internetowej i SCADA (opcjonalnie) nalezy kazdorazowo
@ nie potgczenia nie bedzie mozliwe.
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Maska podsieci ETH 1/ETH 2.2

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ maske podsieci.

Koniecznie wprowadz prawidtowg maske podsieci inng niz 0.0.0.0, ponie-
waz w przeciwnym razie nie bedzie mozna nawigza¢ potgczenia z urzgdze-
niem.

@

Adres bramy ETH 1/ETH 2.2
Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ adres IP bramki.

W przypadku ustawienia wartosci 0.0.0.0 nie bedzie uzywana zadna bram-
ka.

@

Szyfrowanie SSL/TLS

Za pomocg tego parametru mozna ustawic, czy dostep do wizualizacji ma
by¢ realizowany przez potgczenie szyfrowane SSL/TLS.

Wersja TLS

Za pomoca tego parametru mozna ustawi¢ akceptowane wersje TLS. Aby
ustanowi¢ szyfrowane potgczenie z wizualizacjg, nalezy uzy¢ akceptowane;j
wersji TLS. Mozna wybra¢ nastepujgce opcije:

Opcja Akceptowane wersje TLS
>=1.0 = 1.0
= 11
= 1.2
= 13
>=1.1 = 1.1
1.2
1.3
>=1.2" = 1.2
= 13
>=1.3" = 13
Tabela 16: Wersja TLS

8.1.3 Ustawianie czasu urzadzenia

Czas urzadzenia mozna ustawi¢ recznie lub zsynchronizowaé automatycz-
nie przy uzyciu serwera czasu. W tym celu nalezy potgczy¢ urzadzenie
z serwerem czasu przez Ethernet.

1 Ta opcja moze by¢ wybrana tylko wtedy, gdy wersja TLS jest obstugiwana przez podigczone urzadzenie peryferyjne.
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Mozna jednoczesnie uzywa¢ SNTP i PTP. W takim przypadku czas PTP be-
dzie sprawdzany w trybie slave.

Ustawienia Parametr M

Nazwa Wartosé
Home

Synchronizacja czasu przez SNTP Wyt

Synchronizacja czasu przez SNTP Wiyt
Serwer czasu SNTP 0.0.0.0

Interwat synchronizacji 60s Zdarzenia
HopsPTP-Hops 1
Wersja PTP IEEE 1588-2008 @
Interfejs PTP ETH 2.x
Autom. czas letni/zimowy Wyt Informacje
Strefa czasowa UTC +01:00
Strefa czasowa (UTC+01:00) Amster., Berlin, B &
Aktywowanie drugiego serwera czasu Wyt -
Rejestrator

Serwer czasu SNTP 2 0.0.0.0

@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 23.09.2020 09:23 (@ NSO

Rysunek 57: Synchronizacja czasu

» Wybrac¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Synchroniza-
cja czasu.

Synchronizacja czasu przez SNTP

Ten parametr umozliwia aktywowanie synchronizacji czasu przez serwer
czasu SNTP .

Serwer czasu SNTP

Za pomocg tego parametru mozna podac adres |IP serwera czasu SNTP. Je-
zeli uzywany jest serwer czasu, urzgdzenie stosuje czas serwera czasu jako
czas systemowy.

Nalezy koniecznie poda¢ prawidtowy adres serwera czasu inny niz 0.0.0.0,
poniewaz w przeciwnym razie nie bedzie mozna nawigzac potgczenia
Z urzgdzeniem.

Strefa czasowa

Jezeli informacje o czasie sg przekazywane do urzgdzenia przez ustuge sie-
ciowg (SNTP lub SCADA), to ten czas jest przesytany w zalezno$ci od usta-
wionego czasu odniesienia. Aby dostosowac czas urzgdzenia do czasu lo-
kalnego, za pomocg tego parametru mozna ustawic réznice czasu wzgle-
dem UTC.
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Przyktad:

Region Roéznica czasu wzgledem UTC
Mumbaj, Indie UTC +5:30 godz.

Pekin, Chiny UTC +8:00 godz.

Brasilia, Brazylia UTC -3:00 godz.

Tabela 17: Roznica czasu wzgledem UTC (Coordinated Universal Time)

Interwat synchronizacji

Za pomoca tego parametru mozna ustawic, z jakg czestotliwoscig urzgdze-
nie bedzie sprawdzato czas na serwerze czasu.

Czas

Za pomocg tego parametru mozna recznie ustawic¢ date i godzine.

8.1.4 Konfiguracja Syslog

Urzadzenie obstuguje przekazywanie komunikatéw dziennika z uzyciem pro-
tokotu Syslog zgodnie ze standardem RFC 5424 i RFC 3164.

Ustawienia Parametr m

T T}
Nazwa Wartosé _H
ome
Aktywacja Syslog Wyt
Standard Syslog RFC 5425
Serwer Syslog 0.0.0.0
Port serwera Syslog 6514 Zdarzenia
Czas opdznienia ponownego faczeni... 10 s
Nazwa urzadzenia m200
Waga Emergency Wyt
Waga Alert Wyt Informacje
Waga Critical Wiyt
Waga Error Wyt &
Waga Warning Wiyt -
Rejestrator
Waga Notice Wyt
Waga Info Wyt
®@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 31.01.2020 09:54 (@) EINETST

Rysunek 58: Syslog

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Syslog.

Aktywacja Syslog

Za pomocg tego parametru mozna aktywowacé przekazywanie komunikatéw
Syslog przez urzadzenie.
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Standard Syslog

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ metode przekazywania oraz for-
mat komunikatéw Syslog. Mozna wybrac¢ nastepujgce opcje:

Standardowy Transport Format komunikatow
RFC 5425 (zalecany) TLS RFC 5424

RFC 5426 UDP

RFC 6587 TCP RFC 3164

RFC 3164 UDP

Tabela 18: Standard Syslog

Jezeli uzywany jest standard RFC 5245 (TLS), nalezy zaimportowac certyfi-
kat Root i certyfikat klienta z przynaleznym kluczem serwera Syslog. W tym
celu nalezy zapoznaé sie z punktem Import danych [» Sekcja 8.1.15.1,
Strona 125].

Serwer Syslog

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ adres IP serwera Syslog.

Port serwera Syslog

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ port serwera Syslog.

Czas op6znienia ponownego taczenia

Za pomocg tego parametru mozna ustawic, po jakim czasie urzgdzenie po-
nownie nawigze potaczenie, jezeli wczesniej potgczenie zostato przerwane
lub nie udato sie przesta¢ komunikatu Syslog (tylko w przypadku TCP lub
TLS).

Nazwa urzadzenia

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ nazwe urzadzenia, ktéra postuzy
do identyfikacji urzadzenia na serwerze Syslog.

Poziom waznosci

Ta opcja pozwala okresli¢, ktére komunikaty Syslog bedzie przesyta¢ urza-
dzenie. W tym celu mozna mozna aktywowac lub dezaktywowac komunikaty
danego poziomu waznosci.

Poziom waznosci Opis

Emergency Systemu nie mozna uzywac.

Alert Natychmiastowa potrzeba dziatania.
Critical Stan krytyczny

Error Stan btedu
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Poziom waznosci Opis

Warning Stan ostrzezenia
Notice Stan wskazowki
Info Stan informagciji
Debug Stan debugowania

Tabela 19: Poziomy waznosci

SCADA

W ponizszym punkcie opisano sposob konfiguracji urzgdzenia do podigcze-

uzyciu Menedzera eksportu [ Sekcja 8.1.15, Strona 124].

Konfiguracja IEC 61850 (opcjonalnie)

Aby zastosowac protokdt systemu sterowania IEC 61850, nalezy ustawic po-
nizsze parametry. Nalezy przestrzega¢ instrukcji w punkcie Konfiguracja sie-
ci [ Sekcja 8.1.2, Strona 83].

Ustawienia Parametr |IEC 61850

[T}
Nazwa Wartosé —
Home
Nazwa IED TAPCON
Identyfikator urzagdzenia TAPCON
Punkt dostepu MRTCAP
Edycja Edycja 1 Zdarzenia
Informacje
Rejestrator
®@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 04.02.2020 11:14 (@) HISENTLE

Rysunek 59: IEC 61850

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > IEC 61850.
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8.1.5.2 Konfiguracja IEC 60870-5-101 (opcjonalnie)

8.1.5.3

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Aby zastosowac protokot systemu sterowania IEC 60870-5-101, nalezy
ustawic ponizsze parametry.

Ustawienia Parametr |IEC 60870-5-101
[T T]
Nazwa Wartosé —
Home
Interfejs szeregowy RS232
Predkos¢ transmisji 9600
Procedura transmisji Niesymetryczne
Liczba oktetow adresu tgcza 1 Zdarzenia
Adres fgcza 1
Liczba oktetéw adresu ASDU 1
Adres ASDU 1
Liczba oktetow adresu obiektu inf... 1 Informacje
Liczba oktetéw inicjacji transmis... 1
Liczba bitéw danych 8 &
Parzystos¢ Parzyste -
Rejestrator
Liczba bitow stopu 1
Potwierdzenie w formie pojedyncze... Wyt
@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 31.01.2020 13:05 (@ [NISENSE

Rysunek 60: IEC60870-5-101

1. Wybierz kolejno z menu Ustawienia > Parametry > System

>|EC 60870-5-101 .

2. Wybierz zgdany parametr.

3. Ustaw parametr.

4. Wybierz przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.

Konfiguracja IEC 60870-5-103 (opcjonalnie)

Aby zastosowac protokot systemu sterowania IEC 60870-5-103, nalezy
ustawi¢ ponizsze parametry.

Ustawienia Parametr
it
Nazwa Wartosé m
Interfejs szeregowy RS232
Predkos¢ transmisji 9600
Adres ASDU 1 A
Liczba bitéw danych 8 Zdarzenia
Parzysto$¢ Parzyste
Liczba bitow stopu 1 @
Kompatybilnosé¢ DFC Standardowy
Czas odniesienia uTC Informacje
R%r
@PL 2] CHANGE ¢ REBOOT admin 31.01.2020 13:05 @ Uﬁ;a

Rysunek 61: IEC60870-5-103
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1. Wybierz kolejno z menu Ustawienia > Parametry > System
>|EC 60870-5-103 .

2. Wybierz zagdany parametr.
3. Ustaw parametr.
4. Wybierz przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.

Konfiguracja IEC 60870-5-104 (opcjonalnie)

Aby zastosowac protokdt systemu sterowania IEC 60870-5-104, nalezy
ustawi¢ ponizsze parametry. Nalezy przestrzegac instrukcji w punkcie Konfi-
guracja sieci [ Sekcja 8.1.2, Strona 83].

Ustawienia Parametr |IEC 60870-5-104

(1T}
Nazwa Wartosé e
Home
Port TCP 2404
Adres ASDU 1
Optymalizacja sekwencji ASDU Brak
Czas odniesienia uTC Zdarzenia
Informacje
Rejestrator
@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 31012020 13:05 @ [MINETINE

Rysunek 62: IEC60870-5-104

» Wybrac¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > IEC
60870-5-104.
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8.1.5.5 Konfiguracja Modbus (opcjonalnie)

Aby zastosowac protokdt systemu sterowania Modbus, nalezy w zaleznoéci

od wybranego typu Modbus ustawi¢ odpowiednie parametry. Przestrzegaé

instrukcji w punkcie Konfiguracja sieci [»> Sekcja 8.1.2, Strona 83], jezeli uzy-
wany bedzie Modbus TCP.

Ustawienia Parametr m

Nazwa

Typ Modbus

Adres Modbus

Port TCP

Maksymalne potgczenia TCP
TCP Keepalive

Interfejs szeregowy
Predkos¢ transmisji

Liczba bitéw danych
Parzystos¢

Liczba bitow stopu

Wartos¢
RTU

1

502

10

Wyt
RS232
9600

8
Parzyste
1

@PL 2] CHANGE ¢ REBOOT admin

Rysunek 63: Modbus

» Wybrac punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Modbus.

31.01.2020 13:05

8.1.5.6 Konfiguracja DNP3 (opcjonalnie)

@

Home

A

Zdarzenia

®

Informacje

-

Rejestrator

Ustawienia

Aby zastosowac protokot systemu sterowania DNP3, nalezy ustawié poniz-

sze parametry. Jezeli uzywany bedzie protokét DNP3 przez TCP, nalezy

przestrzegac instrukcji w punkcie Konfiguracja sieci [»> Sekcja 8.1.2, Strona
83].

Ustawienia Parametr m

Nazwa
Rodzaj transmisji DNP3
Port TCP

Adres urzadzenia

Przekr. czasu dla potw. odpowiedz...

Zgtaszanie spontaniczne

Adres docelowy

Przekroczenie czasu

Powt. zgtoszer spont. bez ogran.
Powtérzenia komunikatéw spont.
Kod ID uzytkownika

Czas odniesienia

Wartos¢
TCP
20000

5s
Wyt
10000
5s
Wyt

ISM
uTC

@PL 2] CHANGE ¢ REBOOT admin

Rysunek 64: DNP3

31.01.2020 13:05

@

Home

A

Zdarzenia

®

Informacje

-

Rejestrator

Ustawienia

» Wybrac punkt menu Ustawienia > Parametr > System > DNP3.
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8.1.5.7 Konfiguracja punktéw danych (opcjonalnie)

Opcjonalna funkcja ,Konfiguracja punktéw danych” umozliwia dostosowanie
punktow danych systemu sterowania urzgdzenia. Punkty danych mozna
konfigurowac tylko przy uzyciu wizualizacji internetowej na komputerze.

8.1.5.7.1 Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-101

Dla protokotu systemu sterowania IEC 60870-5-101 mozna dostosowac po-
nizsze wtasciwosci punktéw danych:

Kolumna

Opis Mozliwos¢ Zakres ustawien
zmiany

Active

Korzystajac z pola wyboru, mozna zdecydowac, czy punkt Tak Aktywny/nieaktyw-
danych ma by¢ transmitowany przez protokét systemu ny
sterowania, czy tez nie.

I0A

Adres punktu danych. Zakres ustawien zalezy od ustawie- Tak Oktet 2: 1...65535
nia parametru Liczba oktetéw w adresie obiektu informa- Oktet 3:

cyjnego (oktet 2 lub 3). 1...16777215

Name

Nazwa punktu danych. Nie -

Type

Typ punktu danych. Nie -

Group

Grupa lub grupy punktu danych. Przynalezno$¢ do grupy Tak 00000...11111
nalezy podac¢ jako kod binarny (5 bitéw). Mozliwych jest
maksymalnie 5 grup. Przykfad:

= 00000: nie nalezy do zadnej grupy
= 00001: grupa 1

= 01000: grupa 4

= 01001: grupa 1igrupa 4

INTG

Ta wartos¢ wskazuje, czy punkt danych ma by¢ zawarty  Tak 0,1
w zapytaniu ogolnym (1), czy tez nie (0).

TH

Wartos¢ progowa dla wartosci pomiarowych. Punkt da- Tak 0...32768
nych jest przesytany ponownie tylko wtedy, gdy zmiana
wartosci jest wieksza niz warto$¢ progowa.

= Po wpisaniu wartosci 0 zadna wartos¢ progowa nie jest
aktywna.

= Jezeli nie zostanie wprowadzona zadna wartos¢, urza-
dzenie zastosuje wartos¢ progowg ustalong w parame-
trach urzadzenia. Jezeli nie ma zadnych parametrow
urzgdzenia dla wartosci progowej, to réwniez zadna
warto$¢ progowa nie jest aktywna.

= Wskazoéwka: warto$¢ progowg mozna wprowadzac tyl-
ko dla punktéw danych typu 9, 10, 11, 12, 13, 14, 21,
34, 35 lub 36.

CT

Interwat w ms dla okresowego przesytania punktu da- Tak 0...10000
nych. Po ustawieniu 0 punkt danych nie bedzie transmito-
wany okresowo.

Wskazoéwka: interwat mozna podawac tylko dla punktow
danych typu 9, 11 lub 13.

Tabela 20: Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-101
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Ustawienia Konfiguragj...ych

|IEC 60870-5-101

Active  10A Name Twpe  Goup  INTG ™ et

a o001 1

8 ©

2 00001

esired value) 2 active 2 00001

1
1

jesired value) 3 active 2 00001 1
josired value) 4 actve 2 00001 1
1

fsred value) 5 acive 2 00001

o001

2 o001

9 8 @ E E

g 8 @

00001

1
1

00001 1
2 00001 1
1

8

2 Time delzy Inear of integral charscrerisic (0=in. 1=int) 2 00001

Anuluj Resetowanie Zastosowac

@PL  BICHANGE ()REBOOT  admin 20.07.2019 17:32 @

Lo

—
Home

AN\

Zdarzenia

®

Informacje

-

Rejestrator

h

Ustawienia

Rysunek 65: Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-101

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Konfiguracja punktu danych.

2. Dostosowac punkty danych odpowiednio do potrzeb.

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowa¢, aby zastosowac zmieniong liste

punktéw danych.

4. Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie, aby zmieniona lista punktéw danych zo-

stata aktywowana.

8.1.5.7.2 Konfiguracja punktow danych IEC 60870-5-103
Dla protokotu systemu sterowania IEC 60870-5-103 mozna dostosowac po-
nizsze wtasciwosci punktéw danych:
Kolumna Opis Mozliwos¢é Zakres ustawien
zZmiany
Aktywny Korzystajgc z pola wyboru, mozna zdecydowac, czy punkt Tak Aktywny/nieaktyw-
danych ma by¢ transmitowany przez protokét systemu ny
sterowania, czy tez nie.
TYP Identyfikator typu punktu danych. Nie -
FUN Typ funkcji punktu danych. Tak 0...255
Wskazowka: typ funkcji 254 mozna stosowac tylko dla
punktow danych z identyfikatorem typu 10 lub 11.
INF Numer informacyjny punktu danych. Tak 0...255
Wskazowka: numer informacyjny 0 mozna stosowac tylko
dla punktéw danych z typem funkcji 254.
GIN Ogolny numer identyfikacyjny punktu danych. Tak 0...65535
Wskazoéwka: ogolny numer identyfikacyjny O mozna sto-
sowac tylko dla punktéw danych z typem funkcji innym niz
254,
Data Type Typ danych punktu danych. Nie -
Name Nazwa punktu danych. Nie -
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Kolumna

Opis

Mozliwos¢é Zakres ustawien
zmiany

Interrogation

Ta warto$¢ wskazuje, czy punkt danych ma by¢ zawarty
w zapytaniu ogélnym (1), czy tez nie (0).

Tak 0, 1

Threshold

Warto$¢ progowa dla warto$ci pomiarowych. Punkt da-
nych jest przesytany ponownie tylko wtedy, gdy zmiana
wartosci jest wieksza niz warto$¢ progowa.

= Po wpisaniu wartosci 0 zadna wartos¢ progowa nie jest
aktywna.

= Jezeli nie zostanie wprowadzona zadna warto$¢, urza-
dzenie zastosuje wartos¢ progowg ustalong w parame-
trach urzadzenia. Jezeli nie ma zadnych parametrow
urzadzenia dla wartosci progowej, to réwniez zadna
wartos¢ progowa nie jest aktywna.

Tak 0...1000000000

Tabela 21: Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-103

Ustawienia Konfiguragj...ych

IEC 60870-5-103

Actve  TYP FUN INF = oT Name INTG ™

2 110 0

g =

1o

(ORI ]

9 @ @ © K

oG]

0
0
0
0
o
0 Sen
0
0
0
0
o
0

Master mode selecton actatonparslel corirol

Anuluj Resetowanie Zastosowac

Moe

——
Home

|

Zdarzenia

®©

Informacje

A

Rejestrator

@PL  BICHANGE (HREBOOT  admin 20.07.2019 17:11 @ ISR

Rysunek 66: Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-103

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Konfiguracja punktu danych.

2. Dostosowac punkty danych odpowiednio do potrzeb.

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowa¢, aby zastosowaé zmieniong liste

punktéw danych.

4. Ponownie uruchomi¢ urzadzenie, aby zmieniona lista punktéw danych zo-

stata aktywowana.
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8.1.5.7.3 Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-104

Dla protokotu systemu sterowania IEC 60870-5-104 mozna dostosowac po-
nizsze wtasciwosci punktéw danych:

Kolumna

Opis Mozliwos¢ Zakres ustawien
zmiany

Active

Korzystajgc z pola wyboru, mozna zdecydowac, czy punkt Tak Aktywny/nieaktyw-
danych ma by¢ transmitowany przez protokét systemu ny
sterowania, czy tez nie.

IOA

Adres punktu danych. Tak 1..16777215

Name

Nazwa punktu danych. Nie -

Type

Typ punktu danych. Nie -

Group

Grupa lub grupy punktu danych. Przynaleznos¢ do grupy Tak 00000...11111
nalezy podac¢ jako kod binarny (5 bitow). Mozliwych jest
maksymalnie 5 grup. Przykfad:

= 00000: nie nalezy do zadnej grupy
= 00001: grupa 1

= 01000: grupa 4

= 01001: grupa 1igrupa 4

INTG

Ta warto$¢ wskazuje, czy punkt danych ma by¢ zawarty  Tak 0,1
w zapytaniu ogélnym (1), czy tez nie (0).

TH

Wartos$¢ progowa dla wartosci pomiarowych. Punkt da- Tak 0...32768
nych jest przesytany ponownie tylko wtedy, gdy zmiana
wartosci jest wieksza niz warto$¢ progowa.

= Po wpisaniu wartosci 0 zadna wartos¢ progowa nie jest
aktywna.

= Jezeli nie zostanie wprowadzona zadna warto$c¢, urza-
dzenie zastosuje warto$¢ progowg ustalong w parame-
trach urzgdzenia. Jezeli nie ma zadnych parametréw
urzgdzenia dla wartosci progowej, to rowniez zadna
warto$¢ progowa nie jest aktywna.

Wskazowka: wartos¢ progowg mozna wprowadzac tylko
dla punktéw danych typu 9, 10, 11, 12, 13, 14, 21, 34, 35
lub 36.

CT

Interwat w ms dla okresowego przesytania punktu da- Tak 0...10000
nych. Po ustawieniu 0 punkt danych nie bedzie transmito-
wany okresowo.

Wskazowka: interwat mozna podawac tylko dla punktow
danych typu 9, 11 lub 13.

Tabela 22: Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-104
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Ustawienia Konfiguracj...ych

IEC 60870-5-104

Home
10a Name Twe Goup  NTG  TH ot

1

>

Zdarzenia

uﬂwumuuﬂg

Informacje

i3

©

08 8

Rejestrator

/a

Ustawienia

Anuluj Resetowanie Zastosowac

@PL  BICHANGE ()REBOOT  admin 25.07.2019 11:51 @

Rysunek 67: Konfiguracja punktéw danych IEC 60870-5-104

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Konfiguracja punktu danych.
2. Dostosowac punkty danych odpowiednio do potrzeb.

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowagé, aby zastosowac¢ zmieniong liste
punktéow danych.

4. Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie, aby zmieniona lista punktéw danych zo-
stata aktywowana.
8.1.5.7.4 Konfiguracja punktéow danych Modbus

Dla protokotu systemu sterowania Modbus mozna dostosowac ponizsze
wihasdciwosci punktéw danych:

Kolumna Opis Mozliwos¢é Zakres ustawien
zmiany

Aktywny Korzystajgc z pola wyboru, mozna zdecydowac, czy punkt Tak Aktywny/nieaktyw-
danych ma by¢ transmitowany przez protokét systemu ny
sterowania, czy tez nie.

Typ Typ punktu danych Nie -

Index1 Adres punktu danych Tak 0...65535

Index2 Opcjonalny drugi adres punktu danych. Stosowany auto-  Nie -

matycznie dla punktow danych, ktére mogqg przesytaé
wartosci wigksze niz 16 bitow. Nalezy pamietac, ze adres
Index2 powinien zawsze znajdowac sie doktadnie za ad-
resem Index1.

Name Nazwa punktu danych Nie -

Tabela 23: Konfiguracja punktéw danych Modbus
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Ustawienia Konfiguragj...ych

Modbus

1
3

Indext Indexz Name

= cou o D

= cou '

= coL 2 Change Voltage Raise.

= colL E Change Voltags Lower

= colL 4

= co

= ol 3

= coL 7

a cov 1

= coL "

@ cou 12

2 cou 3

Anuluj Resetowanie Zastosowac

@PL  BICHANGE (HREBOOT  admin 20.12.2019 10:225 @

Rysunek 68: Konfiguracja punktéw danych Modbus

Lo

—
Home

AN\

Zdarzenia

Ustawienia

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Konfiguracja punktu danych.

2. Dostosowac punkty danych odpowiednio do potrzeb.

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowa¢, aby zastosowac zmieniong liste

punktéw danych.

4. Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie, aby zmieniona lista punktéw danych zo-

stata aktywowana.

8.1.5.7.5 Konfiguracja punktow danych DNP3

Dla protokotu systemu sterowania DNP3 mozna dostosowaé ponizsze wita-

Sciwosci punktéw danych:

Kolumna

Opis Mozliwos¢é
zZmiany

Zakres ustawien

Aktywny

Korzystajgc z pola wyboru, mozna zdecydowac, czy punkt Tak
danych ma by¢ transmitowany przez protokét systemu
sterowania, czy tez nie.

Aktywny/nieaktyw-
ny

OBJGROUP

W kolumnie OBJGROUP wyswietla sie grupa obiektow Nie
punktu danych:

= Al = Analog Input

= AO = Analog Output
= Bl =Binary Input

= BO = Binary Output
= CT = Counter

INDEXADDR

Adres punktu danych. Tak

0...4294967296

CLASS

Klasa punktu danych. Tak
= 0: Static
= 1..3: Event

Wskazowka: klase punktu danych mozna ustawi¢ tylko
dla punktéw danych grup obiektéw Al, Bl oraz CT.

0..3
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Kolumna Opis Mozliwos¢ Zakres ustawien
zmiany

PREFSTATICVAR W przypadku punktu danych klasy O (Static) mozna w za- Tak 0...6
leznosci od grupy obiektéw ustali¢ ponizszg wersje:

= Bl:1,2

= BO:2

= Al:2,4

= AO: 2

= CT:1,2,5,6

PREFEVENTVAR W przypadku punktu danych klas 1...3 (Event) moznaw  Tak 0...6
zaleznosci od grupy obiektow ustali¢ ponizszg wersje:

= Bl:1,2,3
= BO: brak wartosci
= Al 2,4
= AO: brak wartosci
= CT:1,2,5,6
NAME Nazwa punktu danych. Nie -

Deadband Warto$¢ progowa dla wejs¢ analogowych. Punkt danych  Tak 0...32768
jest przesytany ponownie tylko wtedy, gdy zmiana warto-
Sci jest wieksza niz wartos¢ progowa.

= Po wpisaniu wartosci 0 zadna wartos¢ progowa nie jest
aktywna.

= Jezeli nie zostanie wprowadzona zadna warto$¢, urza-
dzenie zastosuje wartos¢ progowg ustalong w parame-
trach urzadzenia. Jezeli nie ma zadnych parametrow
urzadzenia dla wartosci progowej, to réwniez zadna
wartos¢ progowa nie jest aktywna.

Wskazowka: wartos¢ progowa ma takg sama jednostke
jak wartos$¢ punktu danych. Nalezy tutaj uwzglednic liste
punktéw danych.

Tabela 24: Konfiguracja punktéw danych DNP3
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8.1.5.7.6

8.1.5.7.7

8.1.6

Ustawienia Konfiguracj...ych
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Ustawienia

Anuluj Resetowanie Zastosowanie

@PL  BICHANGE (HREBOOT  admin 22.07.2019 21:46 @

Rysunek 69: Konfiguracja punktéw danych DNP3

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Konfiguracja punktu danych.
2. Dostosowac punkty danych odpowiednio do potrzeb.

3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowa¢, aby zastosowac zmieniong liste
punktéow danych.

4. Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie, aby zmieniona lista punktéw danych zo-
stata aktywowana.

Resetowanie konfiguracji punktéw danych do ustawien fabrycznych
Konfiguracje punktéw danych do ustawienh fabrycznych resetuje sie w naste-
pujgcy sposob:
1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Konfiguracja punktu danych.
2. Wybra¢ przycisk ekranowy Resetowanie.

= Pojawia sie komunikat Resetu;.

3. Wybrac przycisk ekranowy Tak, aby przywréci¢ ustawienia fabryczne kon-
figuracji punktu danych.

4. Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie, aby zmieniona lista punktéw danych zo-
stata aktywowana.

Eksport i import konfiguracji punktu danych

Konfiguracje punktu danych mozna wyeksportowac, np. w celu jej zabezpie-
czenia lub zaimportowania na inne urzgdzenie. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w punkcie Menedzer importu/eksportu [» Sekcja 8.1.15, Strona
124].

Tabliczka znamionowa

Mozliwe jest wprowadzenie danych z tabliczek znamionowych transformato-
ra, podobcigzeniowego przetgcznika zaczepow i napedu silnikowego i ich
pozniejsze wyswietlenie.
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Dla ETOS® z opcjg MSENSE® VAM nalezy wprowadzi¢ prawidtowy numer
seryjny dla wszystkich podobcigzeniowych przetgcznikéw zaczepdéw. Te da-
ne sg niezbedne do prawidtowego przyporzgdkowania zapisow wibroaku-
stycznych w zewnetrznej bazie danych.

8.1.6.1 Wprowadzanie danych z tabliczki znamionowej

Mozliwe jest wprowadzenie danych z tabliczki znamionowej transformatora,
podobcigzeniowego przetgcznika zaczepow i napedu silnikowego.

Ustawienia Parametr Tabliczka z...owa

Nazwa Wartos¢

Home
Numer seryjny Tx

Rok produkgji Tx

>

Typ Tx

Opis Tx - Zdarzenia
Producent Tx

Norma Tx @
Fazy Tx

Medium izolacyjne Tx Informacje

Napigcie znamionowe Tx

Czestotliwosé Tx

i3

Prad znamionowy Tx X
£ y Rejestrator

/

Ustawienia

Moc znamionowa Tx

Sposéb chiodzenia Tx

@PL  PICHANGE (HREBOOT  admin 23.07.2019 15:36 @

Rysunek 70: Tabliczka znamionowa

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Tabliczka zna-
mionowa.

8.1.6.2 Wyswietlanie tabliczki znamionowej

Mozna wyswietla¢ dane tabliczki znamionowej transformatora, podobcigze-
niowego przetgcznika zaczepow i napedu silnikowego.

Informacje System Tabliczka z...owa

[T 1]
—
Transformator Home

Nr seryjny: - D
Producent: A
Opis:

Zdarzenia
Typ

Spos6b chtodzenia: -
Grupa potaczen: -
Masa: ~ Informacje

Medium izolacyjne: -
Prad zwarciowy: - &

Imped. zwarciowa: - Rejestrator
@PL  ZICHANGE (HREBOOT  admin 08.02.2021 11:42 @) = Ustawienia

Rysunek 71: Tabliczka znamionowa transformatora
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» Wybrac¢ punkt menu Informacje > System > Tabliczka znamionowa >
Transformator/Podobciagz. przetacz. zacz./Silnik.

8.1.7 Wyswietlanie rejestratora wartosci pomiarowych (opcjonalnie)

Opcjonalna funkcja rejestratora wartosci pomiarowych umozliwia wyswietla-
nie przebiegdéw w czasie warto$ci pomiarowych i sygnatow.

W przypadku dostepu przez wizualizacje internetowg mozna wybra¢ maksy-
malnie 10 wartosci pomiarowych.

Aby wyswietli¢ rejestrator wartosci pomiarowych, nalezy postepowaé w na-
stepujacy sposob:

1. Wybra¢ punkt menu Rejestrator.

Rejestrator

Select signals Czas .—-.
Home
’ Search for Signals... ‘ @ Ostatnie 24 godziny
S % System (0/28) O Ostatnie 7 dni
> 0 SEeER O Ostatnie 30 dni
ec

O Ostatni rok Zdarzenia
> & Regulator napiecia (0/3) O Inny przedz. czasu
> H€E Czes6 czynna (0/26) @
> W Podobciaz. przetacz. zacz. (0/9)

Informacje

> )

i3

O Silnik i szafa sterownicza (072)
Rejestrator

Resetowanie Wskazania /

@PL  BICHANGE ()DREBOOT  admin 12.07.2023 15:07 @) = Ustawienia

Rysunek 72: Rejestrator

2. Wybra¢ sygnaty do wyswietlenia.

3. W razie potrzeby dla kazdego sygnatu ustawi¢ zgdang OsS.
4. Ustawi¢ okres wyswietlania warto$ci pomiarowych.
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5. Wybrac¢ przycisk ekranowy Wskazania, aby przejs¢ do wyswietlania war-
tosci pomiarowych (rejestr danych).

Rejestrator Rejestr danych

ia —

Home

proUleeng A

Zdarzenia

11.07. 11.07. 11.07. 12.07. 12.07. 12.07. 12.07.
2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023

15:08 19:08 23:08 03:08 07:08 11:08 15:08

Informacje
4 Zakresczasu P J

e S _m[VA]
Rejestrator

/v

@PL  PICHANGE (HREBOOT  admin 12.07.2023 15:08 @) = Ustawienia

i

Rysunek 73: Rejestr danych

6. Przesung¢ wskaznik myszy na punkt pomiarowy, aby uzyska¢ wiecej in-
formaciji.

7. Rozciggnac myl_sz_:lsl okno wyboru, aby powiekszy¢ wykres. Wybraé przy-
cisk ekranowy e <, aby zmniejszy¢ wykres do poczgtkowego rozmiaru.

8. Wybraé przycisk ekranowy %, aby zapisa¢ wyswietlone wartosci pomia-
rowe jako plik CSV.

8.1.8 Laczenie sygnatéw i zdarzen

W tym celu dostepne wejscia cyfrowe sg na state powigzane z jednym ko-
munikatem o zdarzeniu Ogdine wejscie cyfrowe, a dostepne polecenia sys-
temu sterowania sg na state powigzane z jednym komunikatem o zdarzeniu

Ogolne polecenie SCADA.

Wejscie/polecenie Komunikat o zdarzeniu
Wejscie cyfrowe 1" Ogodlne wejscie cyfrowe 1
Wejscie cyfrowe 2" Ogolne wejscie cyfrowe 2
Wejscie cyfrowe 42" Ogolne wejscie cyfrowe 42
Ogolne polecenie SCADA 1 Ogolne polecenie SCADA 1
Ogolne polecenie SCADA 2 Ogodlne polecenie SCADA 2
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8.1.8.1

Wejscie/polecenie Komunikat o zdarzeniu

Ogolne polecenie SCADA 10 Ogolne polecenie SCADA 10

Tabela 25: Potgczenie wejs¢ cyfrowych i polecen systemu sterowania z komunikatami o zdarze-
niach

Y Liczba dostepnych wej$¢ cyfrowych wynika z konfiguracji urzgdzenia wia-
sciwej dla zlecenia.

Komunikaty o zdarzeniach mozna powigzac¢ z funkcjami urzgdzenia, wyjscia-
mi cyfrowymi i komunikatami systemu sterowania. Ponadto mozna potgczy¢
wszystkie pozostate komunikaty o zdarzeniach (np. napiecie dolne U<)

z wyjsciami cyfrowymi i komunikatami systemu sterowania. Stuzg do tego
odpowiednie parametry, dla ktérych nalezy poda¢ przynalezny numer zda-
rzenia.

taczenie funkcji

Zdarzenia Ogdlne wejscie cyfrowe lub Ogdlne polecenie SCADA mozna po-
wigzac z funkcjami urzgdzenia. W ten sposéb mozna zdalnie sterowac urzg-
dzeniem przez wejscia cyfrowe lub polecenia przy uzyciu systemu sterowa-

funkcje za posrednictwem parametréw.

Aby ustanowi¢ powigzanie, nalezy dla zgdanego parametru wprowadzi¢ od-
powiedni numer zdarzenia.

Nalezy pamieta¢, ze mozna wprowadza¢ wytgcznie numery zdarzen Ogdlne
wejscie cyfrowe lub Ogdlne polecenie SCADA.

Jesli zostanie wprowadzony numer zdarzenia 500, powigzanie zostaje dez-
aktywowane.

Ustawienia Parametr Powillzan...cji

Nazwa Wartosé

Home
Metoda dziatania réwnolegtego Mas... 500

Metoda dziatania réownolegtego Fol... 500
Met. dziat. réwn. Auto. synchr. z... 500

Regulacja niezalezna 500 Zdarzenia
Blokowanie 500

Szybkie przetgczenie powrotne 500 @

Bieg do zaczepu docelowego 500

Aktywowanie wartosci zadanej 1 500 Informacje
Aktywowanie warto$ci zadanej 2 500

Aktywowanie wartosci zadanej 3 500 &

Rejestrator

AS

@PL 2] CHANGE () REBOOT  admin 04.02.2020 11:14 (@ HISETNE

Rysunek 74: Powigzanie funkcji
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v’ Zadany numer zdarzenia jest znany [» Sekcja 8.1.11, Strona 112].

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Kojarzenie
funkciji.

2. Wybrac¢ zagdany parametr.
3. Wprowadzi¢ zgdany numer zdarzenia.

4. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosowaé, aby zapisa¢ zmieniony para-
metr.

Aktywacja trybu zdalnego

Jezeli przyporzgdkowane zdarzenie jest aktywne, urzgdzenie aktywuje tryb
zdalny.

Aktywowanie trybu lokalnego

Jezeli przyporzgdkowane zdarzenie jest aktywne, urzadzenie aktywuje tryb
Local.

8.1.8.2 Powigzanie wyjs¢ cyfrowych

Kazde zdarzenie mozna powigzaé¢ z wyj$ciem cyfrowym. W zaleznosci od
konfiguracji urzadzenie udostepnia w tym celu maksymailnie 20 wyjs¢ cyfro-
wych. Po powigzaniu wyjscia cyfrowego ze zdarzeniem urzgdzenie generuje
sygnat na tym wyijsciu, jesdli pojawi sie zdarzenie. Sygnat wystepuje, dopoki
trwa zdarzenie. Dla kazdego dostepnego wyjscia cyfrowego jest dostepny
jeden parametr.

Aby przekazywac sygnaty wejsciowe lub polecenia systemu sterowania, na-
lezy powigzaé wyjscia cyfrowe lub komunikaty systemu sterowania ze zda-

rzeniami Ogolne wejscie cyfrowe lub Ogdlne polecenie SCADA.

Ustawienia Parametr

T T}
Nazwa Wartosé T —
Home
Ogdlne wyjscie cyfrowe 1 500
Zdarzenia
Informacje
Rejestrator
®@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 04.02.2020 11:14 (@) NINETST

Rysunek 75: Powigzanie wyjs¢ cyfrowych
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Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

8.1.8.3

v’ Zadany numer zdarzenia jest znany [» Sekcja 8.1.11, Strona 112].

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Kojarzenie
wyjsé.

2. Wybrac¢ zagdany parametr.

3. Wprowadzi¢ zgdany numer zdarzenia.

4. Wybrac¢ przycisk ekranowy Zastosowac, aby zapisa¢ zmieniony para-
metr.

Ogolne wyjscie cyfrowe X

Za pomocg tego parametru tworzy sie powigzanie wyjscia cyfrowego z ko-
munikatem o zdarzeniu. W tym celu wprowadz zgdany numer zdarzenia.

Jesli zostanie wprowadzony numer zdarzenia 500, powigzanie zostaje dez-
aktywowane.

taczenie komunikatow systemu sterowania

Kazde zdarzenie mozna powigza¢ z komunikatem systemu sterowania.

W tym celu urzadzenie udostepnia 25 komunikatow SCADA. Po powigzaniu
komunikatu SCADA ze zdarzeniem urzgdzenie ustawia punkt danych na
~WL*, jesli pojawi sie zdarzenie. Po ustaniu zdarzenia urzgdzenie ustawia
punkt danych na ,Wyt.“. Dla kazdego dostepnego komunikatu SCADA jest
dostepny jeden parametr.

Aby przekazywac polecenia systemu sterowania, nalezy powigza¢ komuni-
katy systemu sterowania ze zdarzeniami Ogdine wejscie cyfrowe lub Ogdl-
ne polecenie SCADA.

Parametr Kojarzenie...ow

Ustawienia

[T T}
Nazwa Wartosé T —
Home
Ogoiny komunikat stanu 1 500
Ogolny komunikat stanu 2 500
0Ogdlny komunikat stanu 3 500
Ogolny komunikat stanu 4 500 Zdarzenia
Ogolny komunikat stanu 5 500
OgoIny komunikat stanu 6 500 @
Ogdlny komunikat stanu 7 500
0Ogdlny komunikat stanu 8 500 Informacje
Ogolny komunikat stanu 9 500
Ogoélny komunikat stanu 10 500 &
OgoIny komunikat stanu 11 500 -
Rejestrator
Ogolny komunikat stanu 12 500
0Ogdlny komunikat stanu 13 500

AS

@PL 2] CHANGE () REBOOT  admin 02052022 08:37 (@) [NISETIE

Rysunek 76: Powigzanie komunikatéw SCADA
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v’ Zadany numer zdarzenia jest znany.

» Wybrac¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Kojarzenie ko-
munikatéw.

0Ogoélny komunikat stanu X

Za pomocg tego parametru tworzy sie powigzanie komunikatu SCADA z ko-
munikatem zdarzenia. W tym celu wprowadz zgdany numer zdarzenia.

Jesli zostanie wprowadzony numer zdarzenia 500, powigzanie zostaje dez-
aktywowane.

Konfiguracja wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych

W stanie fabrycznym wejscia i wyjscia cyfrowe urzadzenia sg skonfigurowa-
ne w nastepujgcy sposob:

= Wejscie: high active

= Wyjscie: zestyk zwierny (NO)

W razie potrzeby mozliwa jest zmiana konfiguraciji.

W przypadku podtgczenia czujnikdw przez magistrale czujnikow MR nalezy
przy zadanych funkcjach wybra¢ rodzaj sygnatu Modbus. Nalezy tutaj prze-
strzegac¢ dalszych wskazéwek zawartych w punkcie Magistrala czujnikéw
MR.

Konfiguracja DIO
Nalezy sie upewni¢, ze konfiguracja wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych jest odpowied-

nia do uzywanych funkcji. W przeciwnym razie moze doj$¢ do zakiécen w
dziataniu urzadzenia oraz podtgczonych urzgdzen peryferyjnych.
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8 Eksploatacja

W celu konfiguracji wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych sg wyswietlane nastepujgce in-
formacje w formie tabeli. Wyszarzonych elementéw nie mozna zmieniac.

Ustawienia Konfiguracja DIO

. [T 1]
—
Funktion Sig. Typ Konfiguration Baugrp./Kanal Home
Kar. DIO ¥ High active v - v
Modbus W High active v - v A
Modbus W High active v - v "
Zdarzenia
Modbus W High active v - v
Modbus W High active \/| = v @
Modbus W High active v - v
. Informacje
Modbus W High active v - v
Modbus W High active Vv - v
Modbus W High active v - v | !
Rejestrator
Abbrechen Ubernehmen /
@PL  ZICHANGE (OREBOOT  admin 22.07.201921:32 @ [NIEEAL]

Rysunek 77: Konfiguracja wejsé i wyjs¢ cyfrowych

Opisana ponizej obstuga jest mozliwa tylko po wywotaniu wizualizacji na
komputerze. Zmiana konfiguracji wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych jest mozliwa wy-
tacznie w przypadku uzytkownikdw z rolg Konfigurator parametrow lub Ad-
ministrator.

W stanie fabrycznym mozna zalogowac sie jako administrator w nastepujgcy
sposob:

= Nazwa uzytkownika: admin

* Hasto: admin

Aby skonfigurowac cyfrowe wejscia i wyjscia urzadzenia, nalezy postepowac
W nastepujgcy sposob:

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Konfiguracja DIO.

2. W razie potrzeby uzy¢ przyciskéw ekranowych A lub V¥, aby posortowac
wiasciwosci w kolumnie alfabetycznie.

3. Skonfigurowaé wtasciwosci w wybrany sposob.
4. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosowacé.
5. Potwierdzi¢ dodatkowe zapytanie przyciskiem Tak, aby zapisa¢ zmiany.

Funkcja

Funkcja wejscia cyfrowego (I: ...) lub wyjscia cyfrowego (O: ...). Istnieje moz-
liwos¢ dostosowania oznaczenia.

Rodzaj sygnatu

Wybrac¢ rodzaj sygnatu:
= Cyfrowy: wejscie cyfrowe
» Modbus (magistrala czujnikéw MR)
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Konfiguracja

Nalezy skonfigurowac¢ cyfrowe wejscia i wyjscia w nastepujgcy sposob:
= DI: high active lub low active

= DO: zestyk zwierny (NO), zestyk rozwierny (NC); wskazdéwka: przy wyitg-
czonym urzgdzeniu lub w przypadku btedu wyjscia cyfrowe sg zawsze
otwarte (brak przekaznika bistabilnego).

Podzespot Kanat

Kanat podzespotu DIO, z ktérym potgczona jest funkcja. Funkcje niepotgczo-
ne z kanatem s3 przedstawione za pomocsg ,-“. Nalezy przy tym przestrze-
ga¢ schematu potgczen dostarczonego wraz z urzgdzeniem.

8.1.10 Konfiguracja wejs¢ i wyj$é analogowych (opcjonalnie)

Mozna elastycznie konfigurowaé¢ wejscia i wyjscia analogowe urzadzenia i
przyporzadkowywac funkcje urzadzenia.

Urzadzenie obstuguje czujniki analogowe z charakterystykg liniowg i przeka-
zuje sygnaty analogowe z charakterystykg liniowa.

W przypadku podtgczenia czujnikdw przez magistrale czujnikow MR nalezy
przy zgdanych funkcjach wybra¢ rodzaj sygnatu Modbus. Nalezy tutaj prze-
strzega¢ dalszych wskazowek zawartych w punkcie Magistrala czujnikow
MR.

Patrz réwniez
Wskazéwki dotyczgce podtgczania czujnikéw analogowych [+ 58]

8.1.10.1 Tworzenie kopii bezpieczenstwa

Aby umozliwi¢ odtworzenie systemu po mozliwej btednej konfiguracji, ko-
nieczne jest utworzenie kopii bezpieczenstwa. W tym celu nalezy postepo-
wacé w nastepujgcy sposob:

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Eksport.

2. Wybrac¢ opcje Ustawienia , aby wyeksportowaé kopie bezpieczenstwa ak-
tualnych ustawien.

3. Wybrac¢ zadany Interfejs (USB lub PC).
4. Wybra¢ przycisk ekranowy Eksport, aby rozpoczg¢ eksport.
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8.1.10.2 Konfiguracja AlO

UWAGA Uszkodzenia urzadzenia i czujnikéw!

Nieprawidtowo podtgczone i skonfigurowane wejscia/wyjscia analogowe
moga prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia i czujnika.

» Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych podtgczania analogowych czujni-
kéw [» Sekcja 6.3.4, Strona 58].

» Skonfigurowaé¢ wejscia i wyjscia analogowe odpowiednio do podtgczo-
nych czujnikéw.

W celu konfiguracji wejs¢ i wyjs¢ analogowych sg wyswietlane nastepujgce
informacje w formie tabeli. Wyszarzonych elementéw nie mozna zmieniaé.

Ustawienia Konfiguracja AlO

[T 1}
Funkcja Rodzaj sygnatu Karta/kanat m
Temp. otocz. PT100-2 AlO4 /1 e}
PT100-3 AlO4 /2 £ o)
O: Sterow. went 0-10V AlO4/3 o)
I: GPAI 1 4-20 mA AlO4 /4 & Zdarzenia
I: GPAI 10 Dezakt. Lo
I: GPAI 11 Dezakt. £ o) @
I: GPAI 12 Dezakt. Lo
I: GPAI 13 Dezakt. o lifasiEg
I: GPAI 14 Dezakt. Lo
I: GPAI 15 Dezakt. o) &
Rejestrator
Anuluj Zastosowac /
@PL  BFICHANGE (YREBOOT admin 28.01.2010 21:50 @) [TNE

Rysunek 78: Konfiguracja wejsé/wyjs¢ analogowych

Zmiana konfiguracji wejs¢ i wyj$¢ analogowych jest mozliwa wytgcznie w
przypadku uzytkownikéw z rolg Konfigurator parametrow lub Administrator.

W stanie fabrycznym mozna zalogowac sie jako administrator w nastepujgcy
sposob:

= Nazwa uzytkownika: admin
» Hasto: admin
1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Konfiguracja AlO.

2. Skonfigurowa¢ wiasciwosci jak np. Funkcja, Rodzaj sygnatu und Karta/
kanat.
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3. Wybrac przycisk ekranowy o3 aby konfigurowa¢ wartosci zgodnie z zy-
czeniem.

Ustawienia Konfiguracja AlIO

Home

Fur™ ~
{ Wejscie: GPAI 1

¢ Jednostka ‘ V| | v ‘ A
S Migjsca po

¢ przecinku Zdarzenia
Warto$¢
I minimalna © ‘ 0.0 ‘ @
I: ¢
Wartos$¢
1 maksymalna © ‘ 1.0 ‘ Informacje

Wspétczynnik
m korgkty Y ©) ‘ 1.000 ‘ |ﬁ

Rejestrator
. Anuluj Zastosowaé I

@PL  BICHANGE (HREBOOT  admin 21.01.2020 15:16 (@ [T

h

Rysunek 79: Wprowadzanie wartosci

4. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosowac.
5. Potwierdzi¢ dodatkowe zapytanie przyciskiem Zapisanie, aby zapisac

zmiany.
Funkcja
Funkcja wejscia cyfrowego (I: ...) lub wyjscia cyfrowego (O: ...). Istnieje moz-
liwos¢ dostosowania oznaczenia.
Rodzaj sygnatu

Wybraé rodzaj sygnatu czujnika analogowego lub dezaktywowac¢ wejscie
analogowe.

= 4..20mA
= PT100-2/3/4, PT1000-2/3/4
* Modbus (magistrala czujnikow MR)

Karta/kanat

Wybra¢ gniazdo i kanat czujnika analogowego. Nalezy przy tym przestrze-
gac schematu potgczen dostarczonego wraz z urzgdzeniem. Ta cecha jest
dostepna wytgcznie w przypadku GPAL.

Jednostka

Ustawic jednostke sygnatu. Ta cecha jest dostepna wytgcznie w przypadku
GPAI.
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Miejsca po przecinku

Ustawi¢ do 3 miejsc po przecinku. Ta cecha jest dostepna wytgcznie w przy-
padku GPAL.

Wartos$¢ minimalna/maksymalna

Ustawi¢ wartosci minimalne i maksymalne czujnika, np. w przypadku sygna-
tu 4...20 mA — odpowiednig warto$¢ pomiarowa dla 4 mA i odpowiednig
warto$¢ dla 20 mA.

Ta cecha nie jest dostepna w przypadku czujnikéw poditgczonych przez ma-
gistrale czujnikéw MR (Modbus).

Wspobtczynnik korekty i offset korekcyjny

Dzieki ustawieniu korekty zostajg skompensowane systematyczne btedy sy-
gnatéw analogowych. Korekte otrzymuje sie poprzez mnozenie wspétczynni-
ka i sumy offsetu. Jako warto$¢ graniczna dla korekty obowigzuje minimalna
i maksymalna warto$c¢ funkciji. Dla offsetu korekcyjnego nie ma ograniczen.

elko$¢ mierzona A

Maks. ————F—————————— o

\‘\ Wspotczynnik korekty

Offset korekcyjny s+—

Min. H————— o

Min. Maks. Sygnat analogowy

Rysunek 80: Sygnat analogowy z charakterystykg liniowg, wspétczynnik korekty <1 i offset ko-
rekcyjny

Wspoétczynnik korekty

Ustawi¢ wspotczynnik korekty (m) dla korekty wartosci funkgji (x). Skorygo-
wana wartosc¢ funkcji (y) odpowiada: y = (m * x) + t. Ta cecha jest dostepna
tylko dla wejsc.

Offset korekcyjny

Ustawic offset (t) dla korekty warto$ci funkcji (x). Skorygowana wartos$¢ funk-
cji (y) odpowiada: y = (m * x) + t. Ta cecha jest dostepna tylko dla wejsc.
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Offset korekcyjny

Ustaw offset (t) dla korekty wartosci funkcji (x). Skorygowana warto$¢ funkgciji
(y) odpowiada: y = (m * x) + t. Ta cecha jest dostepna tylko dla wejsc.

Dzieki ustawieniu korekty zostajg skompensowane btedy systematyczne sy-
gnatow analogowych. Korekte otrzymuje sie poprzez mnozenie wspoétczynni-
ka i sumy offsetu. Jako warto$¢ graniczna dla korekty obowigzuje minimalna
i maksymalna warto$¢ funkgciji. Dla offsetu korekcyjnego nie ma ograniczen.

elkos$¢ mierzona A

Maks. —

Wspétczynnik korekty
Offset korekcyjny l

Min.

Sygnat analogowy

Rysunek 81: Sygnat analogowy z charakterystyka liniowa, wspodtczynnik korekty <1 i offset ko-
rekcyjny

Zarzadzanie zdarzeniem

Urzgdzenie jest wyposazone w zarzgdzanie zdarzeniami, ktére umozliwia
wykrywanie roznych standéw roboczych urzgdzenia i dostosowanie jego cha-
rakterystyki pracy. Przeglad mozliwych zdarzeh mozna otworzy¢ w urzgdze-
niu.

Wyswietlanie i zatwierdzanie zdarzen

Aby wyswietli¢ aktualnie oczekujgce zdarzenia, nalezy postepowac w naste-
pujgcy sposob:
» Wybra¢ punkt menu Zdarzenia.

= Pojawi sie lista aktualnie oczekujacych zdarzen.
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Zdarzenia

[ 1}
Nr Zdarzenie Czas [—
E A Home
o 6 17.03.2020 D
[ s B Wartos¢ graniczna I>> oT555/609 o
as q 17.03.2020
E 12 B Wartos$¢ graniczna S>> 10'56-59/669 ﬁ
17.03.2020 Zdarzenia
[ 16 B Warto$¢ graniczna P>> 10;56;59/669 Q
o 0 17.03.2020
[ 18 B Warto$¢ graniczna Q<< 1056595660 | 1R @
; ; 17.03.2020 Informacje
[Z] 1001 B Nieprawidiowa temperatura otoc... 10:56-59/669 Q

& Zatwierdzanie

@PL 5] CHANGE () REBOOT

~ 17.03.2020 -
3 12 m 38

Rejestrator

/r

Rejestr >
23.03.2020 08:08 (@) = Ustawienia

Rysunek 82: Przeglad aktualnie oczekujgcych zdarzen

Zatwierdzanie zdarzen

Zdarzenia z mozliwoscig zatwierdzenia nalezy zatwierdzi¢ w przegladzie
zdarzen, aby nie byty juz wySwietlane. Wszystkie pozostate zdarzenia zosta-
ng automatycznie usuniete, gdy usunieta zostanie ich przyczyna (np. war-
tos¢ graniczna nie jest juz naruszana).

Aby zatwierdzi¢ zdarzenia, nalezy postepowaé nastepujgcy sposob:

» Aby zatwierdzi¢ zdarzenia, zaznaczy¢ zgdane zdarzenia w kolumnie f
i nastepnie wybrac przycisk ekranowy Zatwierdzanie.

= Zdarzenia sg zatwierdzone.

8.1.11.2 Konfiguracja zdarzen

Zdarzenia majg nastepujgce wtasciwosci:

Wiasciwosc

Opis

Nazwa zdarzenia

Nazwa skrécona zdarzenia. Po catkowitym usunieciu tek-
stu zostanie wyswietlony tekst domysiny.

Opis zdarzenia

Opis zdarzenia. Po catkowitym usunieciu tekstu zostanie
wyswietlony tekst domysiny.

Usuniecie zdarzenia

Wskazowki dotyczgce usuwania przyczyny zdarzenia. Po
catkowitym usunieciu tekstu zostanie wysSwietlony tekst
domysiny.

Kategoria

= Btad (czerwony)
= Ostrzezenie (z6tty)
= Informacja (szary)

Ustawienie to wptywa na kolor diody LED Alarm oraz
symbolu zdarzenia w nawigacji gtéwne;.
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Wiasciwosé Opis

Zgtaszanie Po aktywaciji tej opcji zdarzenie zostanie wyswietlone na
wyswietlaczu i przy odpowiedniej konfiguracji wystane
przez wyjscie z uzyciem protokotu centrali.

Zapisanie Po aktywaciji tej opcji zdarzenie zostanie zapisane w pa-
mieci zdarzen.

Zestaw wielokr. Zdarzenie moze by¢ wywotywane wielokrotnie bez dezak-

(bez mozliwosci konfi- tywacji w migdzyczasie.

guracji)

High active High active: urzadzenie wysyta sygnat w momencie, gdy

(bez mozliwosci konfi-  Pojawi sig zdarzenie.

guracji) Low active: urzadzenie wysyta sygnat, dopoki nie ma zda-
rzenia. W momencie pojawienia sie zdarzenia sygnat zo-
stanie zresetowany.

Z mozliwoscig zatwier-  Zdarzenia z mozliwoscig zatwierdzenia nalezy zatwierdzi¢
dzenia w przegladzie zdarzen, aby nie byty juz wyswietlane.
Wszystkie pozostate zdarzenia zostang automatycznie
usuniete, gdy usunieta zostanie ich przyczyna (np. war-
to$¢ graniczna nie jest juz naruszana).

(bez mozliwosci konfi-
guracji)

Blokowanie Jezeli zdarzenie jest aktywne, blokuje ono automatyczng

(bez mozliwosci konfi- regulacje napigcia.

guracji)

Tabela 26: Wtasciwosci zdarzen

Ustawienia Zdarzenia M

Nazwa [T
Warto$¢ graniczna U< Home
Opis

Warto$¢ napigcia dolnego U< jest nizsza niz warto$¢ graniczna. ff
Usuniecie Zdarzenia

Sprawdzi¢ aktualne warunki eksploatacyjne transformatora i ustawione

parametry U<. @

Informacje
/\ Kategoria Zglaszanie [ High-aktiv®
Zapisanie O [=] Przezn. do zatw.(D It
Ostrzezenie [=] Zestaw wielokr.(D [=] Blokowanie O e
Anuluj Zastosowac
@PL 3] CHANGE () REBOOT admin 060420200927 (@) [ETETEES

Rysunek 83: Konfiguracja zdarzen

Aby skonfigurowa¢ zdarzenie, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:
1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Zdarzenia.

2. Wybrac na liscie zdarzenie do zmiany.

3. Wybrac¢ zgdane opcje.

4. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosowagé, aby zapisa¢ zmiane.
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8.1.11.3 Wyswietlanie pamieci zdarzen

Minione zdarzenia sg zapisywane w pamieci zdarzen. Wyswietlane zdarze-
nia mozna dostosowac¢ za pomocg réznych filtrow. Dostepne sg nastepujace

filtry:

Filtr Opis
Czas Data i godzina zdarzenia
Kategoria Kategoria zdarzenia:

= Btad (czerwony)
= Ostrzezenie (z06tty)
= Informacja (szary)

Status Zdarzenie przychodzgce/usuwane:
© Zzdarzenie przychodzace

® Zdarzenie usuwane

Komponenty Komponenty instalacji

Zdarzenie Mozliwos¢ wyboru maks. 3 zdarzeh

Aby wywotac¢ pamiec zdarzen, nalezy postepowac w nastepujacy sposoéb:
1. Wybraé punkt menu Zdarzenia > Pamieé zdarzen.

Home
Czas

QO Ostatnie 24 godziny QO Ostatnie 30 dni

O Ostatnie 7 dni QO Ostatni rok

@ Inny przedz. czasu .
Zdarzenia

[

o
. ®
Informacje
Kategoria Status
|~ Informacja © nadchodzi | f
Anuluj Szukaj Rejestrator
@PL  BICHANGE ()REBOOT  admin 26.01.2022 15:26 @) | Ustawienia

Rysunek 84: Pamie¢ zdarzen

2. Ustawi¢ zadany Filtr.
3. Z listy Zdarzenia wybra¢ zgdane zdarzenia.
4. Wybra¢ przycisk ekranowy Szukaj, aby wyswietli¢ Zzgdane zdarzenia.

Eksport zdarzen

Aktualnie wyswietlane wpisy pamieci zdarzen mozna wyeksportowac do pli-
ku CSV. Jezeli wczesniej zostat utworzony filtr, wyeksportowane zostang
wytgcznie przefiltrowane wpisy.
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Aby wykonac eksport zdarzen, nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

v' Wczesniej podtgczy¢ komputer lub nosnik pamieci do ztgcza USB w mo-
dule CPU I/CPU II.

1. Wybra¢ przycisk ekranowy Eksport.
2. Wybra¢ zadang opcje (komputer lub USB) przesytania danych.
= Wykonany zostanie eksport danych.

Eksport przegladu komunikatéw o zdarzeniach

Przeglad mozliwych zdarzeh mozna otworzy¢ w urzgdzeniu.

v Podtgczy¢ wezesniej komputer lub nos$nik pamieci do ztgcza USB w mo-
dule CPU I.

1. Wywotac¢ punkt menu Eksport > Lista zdarzen.

2. Wybrac¢ miejsce zapisu.

3. Wybrac przycisk ekranowy Uruchom. eksportu.

= Przeglad komunikatéw o zdarzeniach jest eksportowany.

Zarzadzanie uzytkownikami

Zarzgdzanie uzytkownikami jest oparte na systemie rél. Kazdemu uzytkowni-
kowi nalezy przypisac role. Dla kazdej roli mozna ustali¢ uprawnienia doste-
pu do parametrow i zdarzen.

Role uzytkownika

Uprawnienia dostepu do funkcji i ustawien urzgdzenia sg regulowane przez
hierarchiczny system rél. System obejmuje 5 rol, ktére majg rézne uprawnie-
nia dostepu. Czesc¢ tych uprawnien dostepu jest ustalona na state, ale
uprawnienia dostepu do okreslonych parametréw i zdarzen mozna konfigu-
rowac. Nalezy przy tym przestrzegaé¢ punktu Ustawianie uprawnien dostepu
do parametréw i zdarzen [» Sekcja 8.1.12.4, Strona 121].

Osoby niezalogowane na urzgdzeniu majg role uzytkownika ,Wyswietlanie
danych®.
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W stanie dostawy sg przewidziane nastepujgce role:

Rola

Opis

Wyswietlanie danych

Uzytkownik, ktory moze widzie¢ jedynie dane istotne dla
eksploataciji.

= Wyswietlanie wszystkich parametrow
= Wyswietlanie wszystkich zdarzen

Diagnostyka

Uzytkownik, ktéry moze widzie¢ dane istotne dla eksploata-
cji i dane dziennika.

= Wyswietlanie wszystkich parametrow
= Wyswietlanie wszystkich zdarzen
= Eksport danych dziennika

Operator

Uzytkownik, ktory moze widzie¢ dane istotne dla eksploata-
cji i zatwierdza¢ zdarzenia. Uzytkownik moze przeprowa-
dzac reczne przetgczania zaczepdw przy uzyciu elemen-
téw obstugowych urzgdzenia.

= Wyswietlanie wszystkich parametrow
= Wyswietlanie i zatwierdzanie wszystkich zdarzen

Konfigurator parame-
trow

Uzytkownik, ktory moze widzie¢ i zmienia¢ dane istotne dla
eksploataciji.

= Wyswietlanie i zmiana wszystkich parametrow
= Import i eksport parametréw

= Wyswietlanie, zmiana i zatwierdzanie wszystkich zda-
rzen

Administrator

Uzytkownik, ktéry moze widzie¢ i zmienia¢ wszystkie dane.
= Odczyt wszystkich parametréw

= Wyswietlanie, zmiana i zatwierdzanie wszystkich zda-
rzen

Tabela 27: Role w stanie dostawy

Dostep do nastepujgcych obszaréw urzgdzenia jest Scisle powigzany z rola-

mi:
Funkcja Wyswietlanie = Diagnostyka Operator Konfigurator  Administrator
danych parametrow

Administracja - - - +
Ponowne uruchamianie urza- - + + +
dzenia

Import - - + +
Eksport - - + +
Ustawianie daty i godziny - + + +
Wywotanie asystenta urucho- - - + +
mienia

Kalibracja szeregu stykow - - + +

oporowych
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Funkcja Wyswietlanie = Diagnostyka Operator Konfigurator = Administrator
danych parametrow

Uruchamianie przyciskéw - - + + +
WYZEJ, NIZEJ, REMOTE,
AVR AUTO, AVR MANUAL
Ustawianie topologii - - - + +
Konfiguracja wejs¢ i wyjs¢ - - - + +
analogowych
Konfiguracja wejs¢ i wyjsé cy- - - - + +
frowych
Ustawianie TPLE - - - + +
Konfiguracja punktéw danych - - - + +
Wywotanie asystenta konser- - - - + +
wacji
Zmiana tabeli pozycji zacze- - - - + +
pow
Odblokowanie ECOTAP Mod- - - - + +
bus

- - - + +

Dodanie czujnikéw do magi-
strali czujnikéw MR

Tabela 28: Uprawnienia dostepu $cisle powigzane z rolami

118
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8.1.12.2 Zmiana hasta

Kazdy uzytkownik moze zmieni¢ swoje hasto, jezeli konto tego uzytkownika
nie jest utworzone jako konto grupowe. Hasto konta grupowego mozna
zmieniac tylko po zalogowaniu jako administrator.

Nalezy pamietac, ze hasto musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

Co najmniej 8 znakdéw

Co najmniej 3 z 4 ponizszych rodzajow znakoéw:

wielkie litery
mate litery
cyfry

Znaki specjalne

8459861/03 PL
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Aby zmieni¢ hasto, nalezy postepowaé w nastepujgcy sposéb:

1.

@PL

W wierszu stanu wybra¢ Nazwa uzytkownika .

Nazwa uzytkownika: admin

AL
[ [}
Home

Zdarzenia

Hasto (Potwierdzanie):

-

Rejestrator

Anuluj Zastosowanie /

BICHANGE  ()REBOOT  admin 08.07.2019 11:18 @ = Ustawienia

©

Rysunek 85: Zmiana hasta

2.
3.

Wprowadzi¢ nowe Hasto 2 razy.
Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosowaé, aby zapisa¢ zmienione hasto.

8.1.12.3 Tworzenie, edycja i usuwanie uzytkownika

Dla kazdego uzytkownika mozna ustawic¢ ponizsze opcje:

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Nazwa uzytkownika i hasto

Rola uzytkownika: kazdemu uzytkownikowi mozna przypisac role. Upraw-
nienia dostepu do parametréw lub zdarzen sg powigzane z rolami.

Dostep grupowy: ta opcja umozliwia zadeklarowanie konta uzytkownika
jako konta grupowego (np. z dostepem dla ré6znych osoéb). Uzytkownicy z
dostepem grupowym nie mogg zmienia¢ wtasnego hasta. Hasto moze zo-
sta¢ zmienione tylko przez administratora.

Aktywny: mozna aktywowac lub dezaktywowac uzytkownika. Dezaktywo-
wani uzytkownicy nie mogg sie logowac. Dane uzytkownika pozostajg za-
pisane w urzgdzeniu.

Automatyczne logowanie: dla uzytkownika mozna aktywowac¢ funkcje au-
tomatycznego logowania. Taki uzytkownik zostaje automatycznie zalogo-
wany po ponownym uruchomieniu systemu lub jezeli wyloguje sie inny
uzytkownik.
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Ustawienia Administracja

[ 1]
Nazwa uzytkownika Rola uzytkownika & 0 H—
ome
admin Administrator - v v O O|
Zdarzenia
Informacje
Rejestrat
& Dostep grupowy Sy
Aktywny Tworzenie uzytkow.
@ Login automatyczny _— /
@PL  ZICHANGE (HREBOOT admin 28.06.2019 14:31 (@ [EISEAL

Rysunek 86: Przeglad utworzonych uzytkownikéw

Uzytkownika mogg tworzy¢, edytowac lub usuwac tylko osoby z rolg admini-
stratora.

W stanie fabrycznym mozna zalogowac sie jako administrator w nastepujacy
sposob:

* Nazwa uzytkownika: admin

= Hasto: admin

Tworzenie uzytkownika

Nowego uzytkownika tworzy sie w nastepujgcy sposob:

1. Wybra¢ kolejno z menu Ustawienia > Zarzadzanie uzytkownikami >
Konta uzytkownikoéw.

. Wybra¢ przycisk ekranowy Tworzenie uzytkow..
. Wprowadzi¢ Nazwa uzytkownika i 2 razy Hasto.
. Wybra¢ zgdang Rola uzytkownika.

a b~ WODN

. W razie potrzeby aktywowac opcje Dostep grupowy, Aktywny lub Login
automatyczny.

6. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowagé, aby zapisa¢ uzytkownika.

Edycja uzytkownika
Aby edytowac istniejgcego uzytkownika, nalezy postepowac w nastepujgcy
sposob:

1. Wybra¢ kolejno z menu Ustawienia > Zarzadzanie uzytkownikami >
Konta uzytkownikow.

2. Wybrac z listy przycisk ekranowy o zgdanego uzytkownika.
3. Wprowadzi¢ zgdane zmiany.
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4. Wybrac¢ przycisk ekranowy Zastosowac, aby zapisac¢ uzytkownika.

Usuwanie uzytkownika
Aby usungc istniejgcego uzytkownika, nalezy postepowacé w nastepujgcy
sposob:

1. Wybra¢ kolejno z menu Ustawienia > Zarzgdzanie uzytkownikami >
Konta uzytkownikow.

2. Wybrac z listy przycisk ekranowy ] zgdanego uzytkownika.
3. Wybrac przycisk ekranowy Zastosowaé¢, aby usung¢ uzytkownika.

8.1.12.4 Ustawianie uprawnien dostepu do parametréw i zdarzen
Uprawnienia dostepu do parametrow i zdarzen dla dostepnych r6l mozna
konfigurowaé. W tym celu sg dostepne nastepujgce opcje:
= Odczyt: mozna wyswietli¢ parametr/zdarzenie.
= Zapis: mozna zmieni¢ parametr/zdarzenie.
= Zatwierdzanie: zdarzenie mozna zatwierdzi¢.

Ustawienia Zarzadzani...ami

[T 1]
B8 Nr  Zdarzenie Admin. Param. Operat. Diagn. DataD. —
- Home
Btad potaczenia z serwerem Syslog
Rola uzytkownika @ O0dczyt # Zapis hZatwierdzanie
Administrator Zdarzenia
Konfigurator parametréw
Operator = @
Diagnostyka
e B B Informacje
Wyswietlanie danych = =]

Anuluj Zastosowac &

Rejestrator

N

@PL  BICHANGE ()REBOOT  admin 26.01.2022 15:27 (@) [ETHENTES

Rysunek 87: Ustawianie uprawnien dostepu dla zdarzenia

Uprawnienia dostepu mogg zmieniac¢ tylko osoby z rolg administratora.

W stanie fabrycznym mozna zalogowac sie jako administrator w nastepujgcy
sposob:

= Nazwa uzytkownika: admin
» Hasto: admin

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023 8459861/03 PL MSENSE® VAM 121



122

MSENSE® VAM

8.1.13
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8 Eksploatacja

Ustawianie uprawnien dostepu do parametrow/zdarzen

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Zarzadzanie uzytkownikami >
Uprawnienia parametréw lub Uprawnienia zdarzen .

= Pojawia sie lista wszystkich parametrow lub zdarzen.
. Przyciskiem ekranowym # wybraé do edycji zgdany wpis z listy.
. Wybraé¢ zgdane opcje.
. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosowa¢, aby zapisa¢ zmiane.

a b~ WDN

. Uruchomi¢ urzgdzenie ponownie, aby zastosowaé zmienione uprawnie-
nia.

Sprzet

W punkcie menu Sprzet mozna wyswietla¢ informacje o sprzecie urzgdze-
nia. Dla podzespotéw sg dostepne informacje o poziomie sygnatu poszcze-
goInych kanatow.

Home

>

Zdarzenia

Informacje

AI04-1
e

A

Rejestrator

@PL  PICHANGE (HREBOOT  admin 22.07.2019 18:21 @ | Ustawienia

Rysunek 88: Wyswietlanie informacji o sprzecie (przyktad) urzadzenia

1. Wybra¢ kolejno z menu Informacje > System > Sprzet.
2. Wybrac¢ zadany podzespoét, aby wyswietli¢ poziom sygnatu kanatéw.

Status podzespotu DIO
Istnieje mozliwos$¢ wyswietlenia statusu cyfrowych wejs¢ i wyjs¢ podzespotu
DIO.
= Pin zacisku
= Status wejscia (I: ...) albo wyjscia (O: ...)
— Niebieski: na wejsciu lub wyjsciu wystepuje sygnat (logiczne 1).
— Szary: na wejsciu lub wyjsciu nie wystepuje sygnat (logiczne 0).
= Funkcja powigzana
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Informacje System n

X1

1
13 ) UIBCU U Home
14 [T 0:BCD20
15 M O: wartos¢ zadana 1
16 |~ O: wartos¢ zadana 2 []
17 [~ O:wartos¢ zadana 3 Zdarzenia
18 [~ O: wartos¢ zadana 4
19 |7 O:wartos¢ zadana 5
20 [~ O: wyjscie binarne 1 @
25 |l | naped silnikowy uruchomiony Informacje
26 M |: zadziat. wyt. ochr. silnika
27 [T liwyzej /
@PL  BICHANGE (HREBOOT admin 12.02.2021 09:45 @ Ustawienia

Rysunek 89: Status podzespotu DIO

8.1.13.2 Status podzespotu AlIO

Istnieje mozliwos¢ wyswietlenia statusu analogowych wejs¢ i wyjs¢ podze-
spotu AlO. Jezeli warto$¢ wykracza poza dopuszczalny zakres, jest ona wy-
Swietlana na czerwono.

[ 1]
X1 —
Wartos¢ surc¢Wartos¢ funk, Home
1 10.8 mA 62.6°C |: Temp. otocz.
2 11.6 mA 69.9°C I: Najw. tem. ol. A
3] 12.3mA 61.7 % 1: Odwilz. pow. Tx wilg. 1 Zdarzenia
4 13.1mA 65.7 % |: Odwilz. pow. Tx wilg. 2 :
Informacje
Rejestrator
@PL  PICHANGE (DREBOOT  admin 10.02.2021 12:31 @) = Ustawienia

Rysunek 90: Status podzespotu AIO
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8.1.14 Oprogramowanie

W punkcie menu Oprogramowanie mozna wyswietla¢ wersje komponentéw
oprogramowania urzgdzenia.

[ 1]
—
Oprogramowanie Wersja Home
Numer seryjny 1234567
Aplikacja 3.682 A
System 24

Zdarzenia

Schemat konfiguraciji 1

Rejestracja 3.1
Schemat rejestrowania 1
Wersja IEC 61850 222
Rejestrator
@PL  FICHANGE (O REBOOT  admin 09.02.2021 14:31 @) = Ustawienia

Rysunek 91: Informacje o oprogramowaniu urzgdzenia

» Wybrac¢ kolejno z menu Informacje > System > Oprogramowanie.

8.1.15 Menedzer importu/eksportu

Urzgdzenie jest wyposazone w menedzera importu/eksportu, przy uzyciu
ktérego mozna eksportowac i importowaé rézne dane.

Do przesytania danych dostepne sg nastepujgce opcje:

Opcja Opis

USB Przesytanie danych przez tylny interfejs USB podzespotu CPU I/
CPU L

PC Przesytanie danych przy uzyciu komputera przez wizualizacje inter-
netowa.

Tabela 29: Opcje przesytania danych
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8.1.15.1 Import danych (od wersji oprogramowania 3.800)

W zaleznosci od konfiguracji urzgdzenia mozna importowa¢ nastepujgce da-

ne:

Opcja

Opis

Obraz systemu

Petny obraz systemu (oprogramowanie i konfiguracja),
z historig lub bez (zapisane dane).

Podczas importu mozesz wybrag, ktore z ponizszych
ustawien majag zosta¢ zaimportowane:

Parametry (ustawienia, uprawnienia dostepu)

Zdarzenia (kategoria, zachowanie, teksty, uprawnie-
nia dostepu)

= Konfiguracja uzytkownika

W miare dostepnosci mozna importowac takze usta-
wienia nastepujgcych funkcji:

= Topologia

= Konfiguracja AIO

= Konfiguracja DIO
Tabela pozycji zaczepdw
Magistrala czujnikow

= Certyfikaty

Program klienta

Import programu klienta (TPLE).

Jezyk

Import dodatkowych jezykéw. Na urzadzeniu mozna

zainstalowa¢ maksymalnie 5 réznych jezykow. Jezeli
zainstalowano juz 5 jezykéw, podczas importu pojawi
sie monit o usunigcie jezyka.

Certyfikat SSL

Import certyfikatu SSL z przynaleznym kluczem:
= certyfikat serwera (.crt + .pem)

certyfikat klienta (.crt + .pem)

klient CA (.crt)

Przed zaimportowaniem nalezy spakowac certyfikat
(*.crt) i klucz (*.pem) w archiwum ZIP.

Certyfikaty mozna importowac przy uzyciu ponizszego
szyfrowania:
= RSA 1024 bity

= ECDSA 256 bitéw (krzywa ,secp256r1” lub ,prime-
256v1”).

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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Opcja Opis

Ustawienia Mozliwy jest import ustawien urzadzenia z pliku kopii
zapasowej urzgdzenia, z pliku aktualizacji lub z innego
urzgdzenia. Podczas importu mozesz wybrac, ktére
z ponizszych ustawien majg zosta¢ zaimportowane:

= Parametry (ustawienia, uprawnienia dostepu)

= Zdarzenia (kategoria, zachowanie, teksty, uprawnie-
nia dostepu)

= Konfiguracja uzytkownika

W miare dostepnosci mozna importowa¢ takze usta-
wienia nastepujacych funkciji:

= Topologia

= Konfiguracja AIO

= Konfiguracja DIO

= Tabela pozycji zaczepow
= Magistrala czujnikéw

= Certyfikaty

Konfiguracja punktu da- Import konfiguracji punktu danych

nych

Konfiguracja SCADA Import konfiguracji systemu sterowania (np. plik SCD
do IEC 61850).

Magistrala czujnikow Opis czujnikéw dla magistrali czujnikéw MR.

Tabela 30: Import danych

Przy imporcie ustawien konfiguracji AIO/DIO systemu, w ktérych czujniki sg
potgczone magistralg czujnikéw, nalezy przy imporcie wybra¢ takze opcje
magistrali czujnikdw. W przeciwnym razie konieczne bedzie ponowne po-
wigzanie sygnatow czujnika z funkcjami urzadzenia (konfiguracja AIO

[»> Sekcja 8.1.10, Strona 108] lub konfiguracja DIO [» Sekcja 8.1.9, Strona
106]). Dotyczy to takze sytuacji importu konfiguracji magistrali czujnikow.
W takim przypadku konieczny jest import takze konfiguracji AIO/DIO lub
reczne powigzanie sygnatow czujnika z funkcjami urzadzenia.

Uszkodzenia systemu plikow!

Nieprawidtowe przesytanie danych moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sys-
temu plikow. Uszkodzony system plikdw moze spowodowac niesprawnosc¢
urzgdzenia.

» Podczas importu nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania.

» Podczas importu nie wyjmowac¢ pamieci USB ani nie roztgczac potgcze-
nia internetowego.

Dane importuje sie w nastepujgcy sposob:
1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Import.
2. Wybierz zgdang opcje (komputer lub USB) przesytania danych.
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8.1.15.2

3. Wybierz Przeszukiwanie, wybierz plik do zaimportowania a nastepnie
Uruchom fadowanie.

= Plik zostanie sprawdzony.
4. Opcjonalnie: wybierz zgdang opcje importu.
5. Wybra¢ przycisk ekranowy Uruchomienie.

= [0)77:Xe7:Y| Dziatanie urzgdzenia (monitorowanie/regulacja) zostaje za-
trzymane.

= Dane zostang zaimportowane, nastepnie urzgdzenie zostanie uruchomio-
ne ponownie. Podczas ponownego uruchomienia przekazniki zostajg wy-
zerowane.

Patrz réwniez
Konfiguracja wejs¢ i wyj$¢ analogowych (opcjonalnie) [~ 108]
Konfiguracja wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych [+ 106]

Eksport danych

Na czas trwania eksportu urzgdzenie zatrzymuje rejestrowanie danych
przez rejestrator wartosci pomiarowych.

W zaleznosci od konfiguracji z urzadzenia mozna eksportowac nastepujgce
dane:
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Opcja

Opis

Obraz systemu (.rhi)

Petny obraz systemu (oprogramowanie i konfiguracja).
Przy zastosowaniu opcji ,z historig“ eksportowane sg
réwniez wszystkie wpisy pamieci zdarzen. Przy wybo-
rze opcji "z TPLE" eksportowany jest program klienta.
Mozna wybra¢, czy majg by¢é wyeksportowane wszyst-
kie zapisy, czy tylko zapisy z ostatnich 10 dni.

Ustawienia (.rhi)

Ustawienia urzgdzenia:
= Parametry (ustawienia, uprawnienia dostepu)

= Zdarzenia (kategoria, zachowanie, teksty, uprawnie-
nia dostepu)

= Konfiguracja uzytkownika

W miare dostepnosci eksportowane sg takze ustawie-
nia nastepujacych funkgiji:

= Topologia

= Konfiguracja AIO

= Konfiguracja DIO

= Tabela pozycji zaczepow
= Magistrala czujnikow

= Certyfikaty

Program klienta (TPLE)
(.rhi)

Eksport programu klienta (TPLE).

Konfiguracja punktu da-
nych (.rhi)

Konfiguracja punktu danych systemu sterowania.

Magistrala czujnikow opis
urzgdzenia (.rhi)

Opis czujnikéw dla magistrali czujnikéw MR.

Wiasny opis urz. magistrali Opis czujnikéw dla magistrali czujnikéw MR utworzo-

czujnik. (.rhi)

nych w edytorze czujnikéw.

Tabela 31: Eksport danych: grupa kopia zapasowa

Informacije

Opcja

Opis

Instrukcja eksploatacji
(.zip)

Instrukcja eksploataciji, opisy protokotéw.

Licencje (.zip)

Tresci licencji zastosowanych komponentéw oprogra-
mowania.

Konfiguracja SCADA (.zip)

Konfiguracja systemu sterowania (np. plik ICD do
IEC 61850).

Tabela 32: Eksport danych: grupa informacja
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System

Opcja

Opis

Lista zdarzen (.csv)

Petna lista wszystkich mozliwych zdarzen.

Lista parametrow (.csv)

Lista parametrow z tekstami opisu i wartosciami (min.,
maks., aktualne).

Konfiguracja systemu

(xml)

Konfiguracja systemu.

Biblioteka RADIUS (.zip)

Stownik do zaimportowania na serwer RADIUS.

Tabela 33: Eksport danych: grupa system

Zapisy

Opcja

Opis

Pamie¢ zdarzen (.csv)

Wszystkie wpisy pamieci zdarzen.

Dziennik bezpieczenstwa

(.csv)

Dziennik wszystkich istotnych dla bezpieczenstwa do-
stepow i zmian.

Rejestrator (.zip)

Eksport pamieci warto$ci pomiarowych.

Eksport VAM (.zip)

Eksport zapiséw wibroakustycznych. Mozna wyekspor-
towaé wszystkie dane lub wybra¢ okre$lone zapisy.

Dziennik konserwacji

(.xml)

Eksport wpiséw dziennika konserwacji.

Tabela 34: Eksport danych: grupa zapisy

Pamie¢ USB nalezy wyja¢ dopiero po zakonczeniu transmisji danych. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do utraty danych.

Dane eksportuje sie w nastepujacy sposéb:

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Eksport.

2. Wybra¢ zgdang opcje eksportu i postepowac¢ wedtug wskazéwek pojawia-
jacych sie na wyswietlaczu.
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8.1.15.3 Eksport VAM

MSENSE® VAM

Zapisy wibroakustyczne mozna eksportowac jako plik zip.

Moo

—
Home

Event memory (.csv) You can use this option to export

the VAM data.
Recorder (.zip)

Parameter list (.csv) Events

Event list (.csv)

SCADA configuration (.zip) @
Information

Operating instructions (.zip)

Settings (.rhi)

Security log (.csv) | .
Recorder

VAM export (.zip) |

Device identifier key (.rhi)

@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 07.12.202008:17 (@ (RIS

Rysunek 92: Eksport VAM

» Wybrac¢ Eksport VAM (.zip).

Nastepnie sg dostepne dwie opcje: petny eksport lub eksport definiowany
przez uzytkownika.
[ ]

Settings Export VAM export (.zip)
I

VAM export (.zip) You can select this to specify the Home
export format of the VAM data.

@ Complete f E

O  User-defined Events

®©

Information

-

Recorder

|

@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 07.12.2020 08:19 @ Settings

Rysunek 93: Wybér eksportu VAM

Petny eksport VAM wymaga wiecej czasu w zaleznosci od formatu pliku i ilo-
Sci danych.
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Dostepne sa 3 opcje:

Settings Export VAM export (.zip)

VAM export (.zip) You can use this option to export Home
all of the VAM data.

[=1 100 points fi

[-] Toms format Events

[] wave format @

Information

A~

Recorder

@EN  B]CHANGE ()REBOOT  admin 07.12.2020 08:20 @ [T

Rysunek 94: Petny eksport VAM

Wybierajgc opcje 100 punktéw i format TDMS, mozna eksportowac¢ dane,
ktére sg niezbedne dla standardowego raportu online. W celu utworzenia za-
awansowanego raportu online jest wymagany format WAVE. W celu otrzy-
mania raportu online nalezy skontaktowac sie z firmg Maschinenfabrik Rein-
hausen GmbH.

Aktualne informacje dotyczgce produktu oraz opis wymiany danych mozna
znalez¢ na portalu klienta: https://portal.reinhausen.com/mydevices/.

Za pomocg zdefiniowanego przez uzytkownika eksportu VAM mozna filtro-
wac dane lub wybra¢ je z listy. Liczba sygnatéw jest ograniczona do 100.
Eksport obejmuje trzy formaty (100 punktéw, Format TDMS i Format WA-

Settings Export VAM export (.zip)
B M_"l |
[=] Switching type From To Time A e
[z] Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:40:25 v
[=] Reverse tap-change op. 5 4 05.12.20 - 13:40:14 v A
[z] Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:40:03 v
Events
[z] Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:39:41 v
[z] Reverse tap-change op. 5} 4 05.12.20 - 13:39:30 v
[z] Reverse tap-change op. 5 4 05.12.20 - 13:39:08 v
[z] Reverse tap-change op. 4 5 05.12.20 - 13:38:57 v Information
[=1 Reverse tap-change op. 5 4 05.12.20 - 13:38:46 v
Al v‘ “«E 97/101 > » | \_’
Recorder
Cancel Export /
®EN  2ICHANGE (HREBOOT  admin 07.12.2020 08:22 @) Settings

Rysunek 95: Zdefiniowany przez uzytkownika eksport VAM
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8.1.16 Transformer Personal Logic Editor (TPLE)

Funkcja Transformer Personal Logic Editor (TPLE) umozliwia programowa-
nie prostych potgczen logicznych poprzez wizualizacje internetowg. W tym
celu mozna tgczy¢ dostepne wejscia i wyjscia urzgdzenia przez bloki funk-

cyjne.

Nalezy pamietaé, ze urzadzenie nie spetnia wymogow urzgdzenia ochron-
nego. Dlatego TPLE nie nalezy uzywa¢ do realizacji funkcji ochronnych.

8.1.16.1 Sposoéb dzialania

8.1.16.1.1 Grupy funkcji

Do dyspozyciji jest 10 grup funkcji, w ktérych mozna zebraé r6zne zadania
czesciowe jednej funkcji. W grupie funkcji mozna tgczy¢ ze zmiennymi do 12
blokéw funkcyjnych. Istnieje mozliwos¢ zmiany nazw grup funkcji oraz ich
pojedynczej aktywacji lub dezaktywacji.

8.1.16.1.2 Zmienne

Dla TPLE sg dostepne ponizsze typy zmiennych do przetwarzania informa-
cji:

= Wejscia zdarzen: wszystkie zdarzenia urzgdzenia mozna wykorzystac ja-
ko wejscie dla funkgiji.

= Wyjscia zdarzeh: dla funkcji jest dostepnych 100 zdarzen ogdlnych jako
wyjscie.
= Wejscia binarne: wszystkie skonfigurowane wejscia cyfrowe urzadzenia

oraz maksymalnie 42 ogoélne wejscia urzgdzenia mozna stosowac jako
wejscie dla funkgiji.

= Wyjscia binarne: wszystkie skonfigurowane wyjscia cyfrowe urzgdzenia
oraz maksymalnie 20 ogdlnych wyjs¢ urzadzenia mozna stosowac jako
wyjscie dla funkcji. Jezeli istnieje system sterowania, dostepnych jest 10
ogolnych komunikatéw systemu sterowania.

= Wejscia analogowe: wszystkie skonfigurowane wejscia analogowe urzg-
dzenia mozna stosowac jako wejscie dla funkcji.

= Znaczniki binarne: mozna stosowac¢ maksymalnie 100 znacznikéw binar-
nych jako zmienng do zapisywania wartosci posrednich. Znaczniki binar-
ne mozna stosowac jako wejscie i jako wyjscie dla funkgc;ji.

= Znaczniki analogowe: mozna stosowa¢ maksymalnie 50 znacznikow ana-
logowych jako zmienng do zapisywania wartosci posrednich. Znaczniki
analogowe mozna stosowac jako wejscie i jako wyjscie dla funkgiji.

= Wejscia dyskretne: wszystkie dostepne wejscia dyskretne urzgdzenia
mozna stosowac jako wejscie dla funkgciji.
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8.1.16.1.3 Bloki funkcyjne

TPLE udostepnia rézne bloki funkcyjne do przetwarzania informaciji.

8.1.16.1.3.1 AND

Oznaczenie AND, potaczenie logiczne |

Wejscia Input 1...4 (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr Brak

Funkcja Jezeli wszystkie skonfigurowane wejscia sg ustawione

jako TRUE, wyjscie jest TRUE, w innych przypadkach
FALSE.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.
Nieskonfigurowane wejscia sg traktowane jako TRUE.

Jezeli wejscie nie jest skonfigurowane, to blok nie jest
wykonywany i pozostaje w stanie poczgtkowym.

Tabela 35: Blok funkcyjny AND

8.1.16.1.3.2 NAND

Oznaczenie NAND, potgczenie logiczne NIE |

Wejscia Input 1...4 (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr brak

Funkcja Jezeli wszystkie skonfigurowane wejscia sg ustawione

jako TRUE, wyjscie bedzie FALSE, w innych przypad-
kach TRUE.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.
Nieskonfigurowane wejscia sg traktowane jako TRUE,
aby nie wplywaty na wyjscie.

Jezeli wejscie nie jest skonfigurowane, wyjscie pozo-
staje w stanie poczgtkowym FALSE.

Tabela 36: Blok funkcyjny NAND

8.1.16.1.3.3 OR

Oznaczenie OR, potaczenie logiczne LUB
Wejscia Input 1...4 (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr brak

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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Funkcja Jezeli jedno ze skonfigurowanych wejsc¢ jest ustawione
jako TRUE, wyjscie jest TRUE, w innych przypadkach
FALSE.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Nieskonfigurowane wejscia sa traktowane jako FALSE.

Tabela 37: Blok funkcyjny OR

8.1.16.1.3.4 NOR

Oznaczenie NOR, potgczenie logiczne NIE LUB

Wejscia Input 1...4 (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr brak

Funkcja Jezeli wszystkie skonfigurowane wejscia sg ustawione
jako FALSE, wyjscie bedzie TRUE, w innych przypad-
kach FALSE.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Nieskonfigurowane wejscia sa traktowane jako FALSE,
aby nie wptywaty na wyijscie.

Jezeli wejscie nie jest skonfigurowane, to wyj$cie mimo
to pozostaje w stanie poczgtkowym FALSE.

Tabela 38: Blok funkcyjny NOR

8.1.16.1.3.5 XOR

Oznaczenie XOR, potaczenie logiczne BEZ LUB

Wejscia Input 1...2 (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr brak

Funkcja Jezeli nieparzysta liczba wejsc¢ jest ustawiona jako

TRUE, wyjscie jest TRUE, w innych przypadkach FAL-
SE.

Stan poczgtkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.
Nieskonfigurowane wejscia sg traktowane jako FALSE,
aby nie wptywaty na wyjscie.

Jezeli wejscie nie jest skonfigurowane, wyjscie pozo-
staje w stanie poczatkowym FALSE.

Tabela 39: Blok funkcyjny XOR

8.1.16.1.3.6 NOT

Oznaczenie NOT, potaczenie logiczne NIE
Wejscia Input (BOOL)
Wyjscia Output (BOOL)
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Parametr

brak

Funkcja

Jezeli wejscie jest ustawione jako TRUE, wyjscie jest
FALSE, w innych przypadkach TRUE.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Jezeli wejscie nie jest skonfigurowane, jest traktowane
jako TRUE, aby wyjscie pozostato w stanie poczatko-
wym FALSE.

Tabela 40: Blok funkcyjny NOT

8.1.16.1.3.7 Przekaznik impulsowy

Oznaczenie RS, przekaznik impulsowy
Wejscia Trigger (BOOL)
Set (BOOL)
Reset (BOOL)
Wyjscia Output (BOOL)
Parametr brak
Funkcja Jezeli wejscie Reset ma wartos¢ TRUE, Output ma ko-

niecznie warto$¢ FALSE.

Jezeli wejscie Reset ma wartos¢ FALSE i wejscie Set
jest ma wartos¢ TRUE, Output ma koniecznie warto$¢
TRUE.

Jezeli wejscia Reset i Set sg ustawione jako FALSE, to
przy zboczu rosngcym na wejsciu Trigger zmienia sie
status Output. Bez zbocza na wejsciu Trigger output
pozostaje bez zmian.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Nieskonfigurowane wejscia sg traktowane jako FALSE,
aby nie wptywaty na wyjscie.

Tabela 41: Blok funkcyjny Przekaznik impulsowy
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Rysunek 96: Przyktad dla RS

1 Trigger 2 Set
3 Reset 4 Output

8.1.16.1.3.8 Opodznienie zataczenia

Oznaczenie TON, opdznienie zatgczenia

Wejscia Input (BOOL)

Wyijscia Output (BOOL)

Parametr Time ms (UINT32), 1...1 000 000, domysine = 1000

Funkcja Przy zboczu rosngcym wejscia Input wewnetrzny licz-
nik czasu zostaje ustawiony na zero i zaczyna odli-
czac.

Jezeli wewnetrzny licznik czasu osiggnie lub przekro-
czy warto$¢ parametru, Output ma warto$¢ TRUE i licz-
nik przestaje odliczac.

Jezeli Input ma wartos$¢é FALSE, Output réwniez na-
tychmiast zmienia warto$¢ na FALSE.

Jezeli wartos¢ Time_ms jest mniejsza niz czas cyklu,
zamiast tego obowigzuje czas cyklu.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 42: Blok funkcyjny Opdznienie zatgczenia

8.1.16.1.3.9 Opobznienie wylaczenia

Oznaczenie TOFF, opdznienie wytgczenia
Wejscia Trigger (BOOL)
Reset (BOOL)
Wyjscia Output (BOOL)
Parametr Time ms (UINT32), 1...1 000 000, domysine = 1000
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Funkcja

Jezeli Input ma wartos¢ TRUE, Output rowniez natych-
miast zmienia wartos¢ na TRUE, ten warunek ma prio-
rytet.

Przy zboczu opadajgcym wejscia Input wewnetrzny
licznik czasu zostaje ustawiony na zero i zaczyna odli-
czac.

Jezeli wewnetrzny licznik czasu osiggnie lub przekro-
czy wartos¢ parametru, Output ma wartos¢ FALSE.

Jezeli Input ma warto$¢ FALSE, a wejscie Reset —
TRUE, to Output natychmiast i koniecznie zmienia war-
tos¢ na FALSE, a wewnetrzny licznik czasu zostaje
ustawiony na skonfigurowang warto$¢ zadana.

Jezeli wartos¢ Time_ms jest mniejsza niz czas cyklu,
zamiast tego obowigzuje czas cyklu.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 43: Blok funkcyjny Opdznienie wytgczenia

8.1.16.1.3.10 Impuls

Oznaczenie PLSE, impuls

Wejscia Trigger (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr Time ms (UINT32), 1...1 000 000, domys$ine = 1000
Funkcja Przy zboczu rosngcym na wejsciu Trigger w dowolnym

momencie wewnetrzny licznik czasu zostaje ustawiony
na zero i zaczyna odlicza¢, wyj$cie zmienia warto$¢ na
TRUE.

Jezeli wejscie Trigger w trakcie przebiegu czasu impul-
su ponownie zmieni warto$¢ na FALSE, nie ma to
wplywu na przebieg czasu impulsu.

Kiedy wewnetrzny czasomierz zakonczy odliczanie,
wyjsécie zmieni wartos¢ na FALSE.

Jezeli wartos¢ Time_ms jest mniejsza niz czas cyklu,
zamiast tego obowigzuje czas cyklu.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 44: Blok funkcyjny Impuls

8.1.16.1.3.11 Symetryczny zegar taktujacy

Oznaczenie CLCK, symetryczny zegar taktujgcy

Wejscia Enable (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr Time ms (UINT32), 1...1 000 000, domysine = 1000
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Funkcja Dopoki funkcja Enable ma warto$¢ TRUE, wewnetrzny
czasomierz odlicza.

Jezeli wewnetrzny czasomierz osiggnie lub przekroczy
skonfigurowang warto$¢ czasowg, zmieni sie stan wyj-
Scia i czasomierz zostanie uruchomiony ponownie.
Skonfigurowany czas odpowiada tym samym potowie
czasu trwania okresu sygnatu wynikowego. Jezeli wej-
$cie Enable jest ustawione jako FALSE, to réwniez wyj-
$cie natychmiast zmieni warto$¢ na FALSE, a we-
wnetrzny czasomierz zostanie zresetowany.

Jezeli wartos¢ Time_ms jest mniejsza niz czas cyklu,
zamiast tego obowigzuje czas cyklu.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 45: Blok funkcyjny Symetryczny zegar taktujgcy

8.1.16.1.3.12 Licznik (do przodu/do tytu)

Oznaczenie COUNT, licznik przyrostowy
Wejscia Trigger (BOOL)
Direction (BOOL)
Reset (BOOL)
Lock (BOOL)
Wyjscia SINT32 (SINT32)
REAL32 (REAL32)
Parametr Reset value (SINT32), -10 000 000... +10 000 000, do-
mysine =0
Funkcja Przy zboczu rosngcym Reset warto$¢ wyjsciowa zosta-

je ustawiona na wartos¢ parametru Reset value. Zbo-
cze rosngce Reset ma priorytet w stosunku do wszyst-
kich innych wejs¢.

Dopoki funkcja Lock ma warto$¢ TRUE, sygnat impulsu
nie jest analizowany, a warto$c licznika pozostaje za-
chowana. Jezeli nie jest przyporzadkowane zadne wej-
$cie, przyjmowana jest warto$¢ domysina FALSE.

W przypadku wejscia Direction = FALSE warto$¢ wyj-
Sciowa jest zwiekszana o jeden przy kazdym zboczu
rosngcym na wejsciu Trigger

W przypadku wejscia Direction = TRUE warto$¢ wyj-
Sciowa jest zmniejszana o jeden przy kazdym zboczu
rosngcym na wejsciu Trigger.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg warto$¢ Null lub FAL-
SE.

Tabela 46: Blok funkcyjny Licznik (do przodu/do tytu)
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Rysunek 97: Przyktad dla COUNT

1 Trigger 2 Direction
3 Reset 4 Lock
5 Output

8.1.16.1.3.13 Analogowy przetacznik wartosci progowej z histereza

Oznaczenie THRES, przetgcznik wartosci progowej z histerezg
Wejscia Input (REAL32)
Wyjscia Output (BOOL)
Error (BOOL)
Parametr On Limit (REAL32), -10 000 000... +10 000 000, do-

my$ine = 10 000 000

Off Limit (REAL32), -10 000 000... +10 000 000, do-
my$ine = -10 000 000

Funkcja Ustawienie On Limit = Off Limit:

Jezeli wartos$¢ Input jest wieksza niz On Limit, Out-
put ma warto$¢ TRUE.

= Jezeli wartos¢ Input jest mniejsza lub réwna warto-
$ci Off Limit, Output ma wartos¢ FALSE.

Ustawienie On Limit < Off Limit:

= Jezeli wartos¢ Input jest wieksza niz On Limit i jed-
noczesnie mniejsza niz Off Limit, Output ma wartos¢
TRUE. W innych przypadkach Output ma wartosé
FALSE.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null lub FAL-
E

Tabela 47: Blok funkcyjny Analogowy przetgcznik wartosci progowej z histerezg
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Input

Output

A

Rysunek 98: Analogowy przetgcznik wartosci progowej z ustawieniem On Limit > Off Limit

Off —

Rysunek 99: Analogowy przetgcznik wartosci progowej z ustawieniem On Limit < Off Limit

8.1.16.1.3.14 Mnozenie analogowe

Oznaczenie

MUL, mnozenie analogowe

Wejscia

Value (REAL32)
Multiplier (REAL32)

Wyijscia

Result (REAL32)
Overflow (BOOL)

Parametr

Constant multiplier (REAL32), -1 000 000...+1 000 000;
domysine =1

Funkcja

Result = Value * Multiplier * Constant multiplier

W przypadku przekroczenia zakresu liczby REAL32
wyjscie Overflow zmienia warto$¢ na TRUE.

Stan poczgtkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null lub FAL-
SE.

Tabela 48: Blok funkcyjny Mnozenie analogowe
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8.1.16.1.3.15 Dzielenie analogowe

Oznaczenie DIV, dzielenie analogowe
Wejscia Divident (REAL32)
Divisior (REAL32)
Wyjscia Result (REAL32)
DivByZero (BOOL)
Overflow (BOOL)
Parametr Constant divisor (REAL32), -1 000 000...+1 000 000;
domysine =1
Funkcja Result = Dividend / Divisor / Constant Divisor

W przypadku dzielenia przez zero wyjscie DivByZero
zmienia warto$¢ na TRUE, a Result zostaje ustawiony
na zero.

W przypadku przekroczenia zakresu liczby REAL32
wyjscie Overflow zmienia wartos¢ na TRUE, a Result
zostaje ustawiony na zero.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null lub FAL-
SE.

Tabela 49: Blok funkcyjny Dzielenie analogowe

8.1.16.1.3.16 Dodawanie analogowe

Oznaczenie ADD, dodawanie analogowe
Wejscia Input 1 (REAL32)
Input 2 (REAL32)
Wyjscia Result (REAL32)
Overflow (BOOL)
Parametr Of(;set (REAL32), -1 000 000... +1 000 000, domys$ine
Funkcja Result = Input 1 + Input 2 + Offset

W przypadku przekroczenia zakresu liczby REAL32
wyjscie Overflow zmienia warto$¢ na TRUE.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null lub FAL-
SE.

Tabela 50: Blok funkcyjny Dodawanie analogowe

8.1.16.1.3.17 Odejmowanie analogowe

Oznaczenie SUB, odejmowanie analogowe
Wejscia Input 1 (REAL32)

Input 2 (REAL32)
Wyjscia Result (REAL32)

Overflow (BOOL)
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Parametr Offset (REAL32), -1 000 000... +1 000 000, domysine
=0
Funkcja Result = Input 1 - Input 2 — Offset

W przypadku przekroczenia zakresu liczby REAL32
wyjscie Overflow zmienia warto$¢ na TRUE.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg warto$¢ Null lub FAL-
S

Tabela 51: Blok funkcyjny Odejmowanie analogowe

8.1.16.1.3.18 Zbocze rosnace

Oznaczenie RTRG, rising edge trigger, zbocze rosnace

Wejscia Input (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr -

Funkcja Przy zmianie wejscia z FALSE na TRUE wyjscie dla

cyklu przebiegu grupy funkcji zmienia warto$¢ na
TRUE, a nastepnie ponownie na FALSE.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 52: Blok funkcyjny Zbocze rosngce

8.1.16.1.3.19 Zbocze opadajace

Oznaczenie FTRG, falling edge trigger, zbocze opadajgce
Wejscia Input (BOOL)

Wyjscia Output (BOOL)

Parametr -

Funkcja Przy zmianie wejscia z TRUE na FALSE wyijscie dla

cyklu przebiegu grupy funkcji zmienia warto$¢ na
TRUE, a nastepnie ponownie na FALSE.

Stan poczgtkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 53: Blok funkcyjny Zbocze opadajgce
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8.1.16.1.3.20 Wartos¢ srednia

Oznaczenie

AVRG, wartos$¢ srednia

Wejscia

Input (REAL32)
Enable (BOOL)
Reset (BOOL)
Autorepeat (BOOL)

Wyjscia

Average (REAL32)
Done (BOOL)

Started (BOOL)
SampleCount (UINT32)

Parametr

Time ms (UINT32): 1...2 000 000 000, domysine =
10 000

Sample time ms (UINT32): 1...10 000 000, domy$ine =
1000

Funkcja

Przy zboczu rosngcym Enable uruchomione zostaje
tworzenie wartosci $redniej. Nie ma to wptywu na juz
trwajgce tworzenie wartosci Sredniej. Istniejagca wcze-
Sniej wartos¢ wyjsciowa zostaje zachowana. Wyjscie
Done ma warto$¢ FALSE, wyjscie Started — TRUE.

Przy zboczu rosngcym Reset przerwane zostaje trwa-
jace tworzenie wartosci sredniej. Wartos¢ Average zo-
staje ustawiona na null, a Done i Started na FALSE.
Jezeli przy zboczu rosngcym Reset rowniez Enable ma
warto$s¢ TRUE, uruchomione zostaje nowe tworzenie
wartosci $redniej.

Wartos¢ Done jest TRUE, a Started FALSE, jezeli two-
rzenie wartosci sredniej zostato zakorczone. Wartosc
Done pozostaje TRUE do momentu rozpoznania Reset
lub rozpoczecia nowego tworzenia wartosci Sredniej ze
zboczem rosngcym Enable.

Jezeli AutoRepeat i Enable majg warto$¢ TRUE, po
kazdym zakonczonym tworzeniu wartosci sredniej au-
tomatycznie uruchomione zostaje nowe tworzenie war-
tosci $redniej. Wartos¢ Done jest ustawiana na jeden
cykl przy kazdym zakonczonym tworzeniu warto$ci
Sredniej.

Wyijscie Licznik SampleCount okresla, ile probek juz
zarejestrowano.

Sample time ms to zgdany czas prébkowania w milise-
kundach. Jest on zaokragglany do najblizszej catkowitej
wielokrotnosci czasu cyklu zadania i ograniczany w doét
do co najmniej jednego czasu cyklu zadania.

Time ms to zgdany okres dla tworzenia wartosci $red-
niej. Jest on wewnetrznie zaokrgglany do najblizszej
catkowitej wielokrotnosci czasu prébki i ograniczany w
dot do co najmniej jednego czasu probki.

Stan poczatkowy

Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 54: Blok funkcyjny Warto$¢ $rednia

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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B ECOD0OBRNR

Rysunek 100: AVRG

1 Input 2 Enable

3 Reset 4 AutoRepeat
5 Average 6 Done

7 Started 8 SampleCount

8.1.16.1.3.21 Skalowanie

MSENSE® VAM

Oznaczenie SCAL, skalowanie
Wejscia Input (REAL32)
Wyijscia Output (REAL32)
Error (BOOL)
Parametr Min In (REAL32), -10 000 000... +10 000 000, domysl-

ne =10 000 000

Max In (REAL32), -10 000 000... +10 000 000, domysI-
ne = 10 000 000

Min Out (REAL32), -10 000 000... +10 000 000, do-
mys$ine = 10 000 000

Max Out (REAL32), -10 000 000... +10 000 000, do-
mysine = +10 000 000
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Funkcja Wartos$¢ Output jest obliczana wedtug ponizszego wzo-
ru:

Output = Min Out + (Max Out - Min Out) x
(Input - Min In) / (Max In - Min In)

Warto$¢ Output zmienia sie na 0, a Error = TRUE, je-
zeli:
Wartos¢ Input nie miesci sie w zakresie parametrow
Min Ini Max In
Warto$¢ Min In jest wigksza niz Max In
= Warto$¢ Min Out jest wieksza niz Max Out

= Warto$¢ Max In jest réwna wartosci Min In (dzielenie
przez zero)

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia sg FALSE.

Tabela 55: Blok funkcyjny Skalowanie

8.1.16.1.3.22 Mostek

Oznaczenie BRDG, Bridge, mostek

Wejscia Analog Input (REAL32)
Digital Input (BOOL)

Wyijscia Analog Output (REAL32)
Digital Output (BOOL)

Parametr -

Funkcja Kopiuje warto$¢ Analog Input do Analog Output i Digi-
tal Input do Digital Output.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null lub FAL-

SE.
Tabela 56: Blok funkcyjny Mostek

8.1.16.1.3.23 RTOI

Oznaczenie RTOI, konwersja Real to Integer

Wejscia Analog Input (REAL32)

Wyjscia Analog Output (SINT32)

Parametr -

Funkcja Kopiuje warto$¢ Analog Input do Analog Output i kon-

wertuje przy tym REAL32 na SINT32.

Stan poczatkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null
Tabela 57: Blok funkcyjny RTOI
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8.1.16.1.3.24 ITOR
Oznaczenie ITOR, konwersja Integer to Real
Wejscia UINT32 (UINT32)
SINT32 (SINT32)
Wyijscia Output U (REAL32)
Output S (REAL32)
Parametr -
Funkcja Wartos¢ UINT32 zostaje skonwertowana do Output U,
a wartos¢ SINT32 do Output S.
Stan poczgtkowy Wszystkie wejscia i wyjscia majg wartos¢ Null
Tabela 58: Blok funkcyjny NAND
8.1.17 Potaczenie do wizualizacji urzadzen zewnetrznych
Mozna utworzy¢ do 5 potgczen urzgdzen z ich internetowymi wizualizacjami.
W ten sposéb bezposrednio z wizualizacji urzadzenia ISM® mozna otwierac
wizualizacje kolejnych urzadzen bez koniecznos$ci znajomosci ich adreséw
IP.
Potgczenie do wizualizacji urzgdzenia zewnetrznego mozna otworzy¢ tylko
wtedy, gdy wizualizacja jest otwierana przez przeglgdarke w komputerze.
Aby mdc otwieraé wizualizacje urzgdzen zewnetrznych przez panel dotyko-
wy MControl, nalezy w konfiguracji panelu dotykowego dodac¢ urzadzenia
zewnetrzne jako kolejne ,serwery*.
8.1.17.1 Konfiguracja wizualizacji zewnetrznej

W celu utworzenia potgczenia do wizualizacji urzgdzenia zewnetrznego na-
lezy ustawic opisane nizej parametry.

Wizualizacja ...zna

MSENSE® VAM

Ustawienia Parametr
L. [T}
Nazwa Wartosé f—
R o Home
Nazwa wizualizacji zewnetrznej 1 External Visualization 1 I:[

Produkt wizualizacji zewnetrznej 1

Protokét wizualizacji zewnetrznej 1
Adres IP wizualizacji zewnetrznej 1
Nazwa wizualizacji zewnetrznej 2

Produkt wizualizacji zewnetrznej 2
Protokét wizualizacji zewnetrznej 2
Adres IP wizualizacji zewnetrznej 2
Nazwa wizualizacji zewngtrznej 3

Produkt wizualizacji zewnetrznej 3
Protokot wizualizacji zewnetrznej 3

Adres IP wizualizacji zewnetrznej 3

@PL 3CHANGE

Ogdlny adres IP

https

0.0.0.0

External Visualization 2
Ogdlny adres IP

https

0.0.0.0

External Visualization 3
Ogdlny adres IP

https

0.0.0.0

OREBOOT  admin

Rysunek 101: Wizualizacja zewnetrzna

8459861/03 PL
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Zdarzenia

®

Informacije

/4

PR Ustawienia
2023-07-20 14:28 @
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8.1.17.2

» Otworzy¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > System > Wizualizacja
zewnetrzna.

Nazwa wizualizacji zewnetrznej

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ nazwe potgczenia do wizualizacji
urzgdzenia zewnetrznego (np. nazwa urzadzenia zewnetrznego).

Produkt wizualizacji zewnetrznej

Za pomocg tego parametru mozna wybrac¢ produkt, ktérego wizualizacja ma
zostac¢ otwarta. W ten sposoéb, odpowiednio do produktu, zdefiniowana
Sciezka zostaje potaczona z adresem IP wizualizacji zewnetrznej (np. <aA-
dres IP>/visu/home). Przy wyborze opcji ,Ogolny adres IP“ nie jest uzy-
wana zadna sciezka.

Protokot wizualizacji zewnetrznej

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ protokét otwierania wizualizacji
zewnetrznej. Mozna wybra¢ nastepujgce opcije:

= https

= http

Adres IP wizualizacji zewnetrznej

Za pomocg tego parametru mozna ustawi¢ adres IP wizualizacji zewnetrz-
nej.

Otwieranie wizualizacji zewnetrznej

Aby otworzy¢ wizualizacje zewnetrzng, nalezy postepowac w nastepujgcy
sposob:

1. Wybra¢ punkt menu Informacje > System > Wizualizacja zewnetrzna.

Informacje Wizualizacja ...zna

External Visualization 1

Home

External Visualization 2

External Visualization 3

>

External Visualization 4

Zdarzenia
External Visualization 5

©

Informacje

/

_ Ustawieni
®@PL BZICHANGE ~()REBOOT  admin 20230720 10:46 @ e

Rysunek 102: Wizualizacja zewnetrzna
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2. Wybra¢ zagdang wizualizacje.
= Wizualizacja zewnetrzna zostaje otwarta w nowej zaktadce przegladar-
ki.

3. W razie potrzeby wybra¢ przycisk ekranowy Otwieranie ponowne, aby
ponownie otworzy¢ wizualizacje zewnetrzng.

Informacje Wizualizacja ...zna M

External Visualization 1

Home
Wizualizacja zewnetrzna zostata otwarta w nowej zaktadce.

Otwieranie ponowne

>

Zdarzenia

Informacije

o /’

o  Ustawienia
@PL ZICHANGE = OREBOOT admin 2023-07-20 10:46 @

Rysunek 103: Wizualizacja 1
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8.2 Podobciazeniowy przetacznik zaczepow

8.2.1 Wyswietlanie analizy VAM

Dla kazdego zarejestrowanego przetgczenia sg przekazywane nastepujgce
informacije:

Rodzaj przetgczania
Pozycja rozpoczecia i zakohczenia przetgczania
Moment przetgczenia

= Stan
[T 1]
[F] Switching type From To Time A Home
Large tap change 17A 16 21.03.19-13:12:29 |
[] Change-over selector op 17B  17A 21.03.19-13:12:12 |
[-] Large tap change 17C 17B 21.03.19-13:11:55 |
[5] Large tap change 19 18 21.0319-13:1123 M 2
[<] Reverse tap-change op. 20 19 21.03.19-13:11:04 |
[] Large tap change 18 19 21.03.19-13:10:31 |
[-] Large tap change 17C 18 21.03.19-13:10:14 | R aten
[] Large tap change 17A  17B 21.03.19 - 13:09:40 |
Al v «d 175 > » &
Recorder
Display
®@EN  B]CHANGE (DREBOOT  admin 27.03.2018 10:03 @ Settings

Rysunek 104: Analiza VAM

» Wybrac punkt menu Informacje > Podobcigzeniowy przetacznik zacze-

pow > Analiza VAM.

Rodzaj przetaczania

System monitorujgcy rozréznia nastepujace rodzaje przetgczania:

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

Przetgczanie zmieniacza: zmieniacz przetgcza sie réwniez w tym przetg-
czeniu.

Maty krok przetgczania: przetgczanie wybieraka, przy ktorym odlegto$c
miedzy statymi stykami wybieraka stosowanymi dla tego przetgczania jest
mata.

Sredni krok przetgczania: przetgczanie wybieraka, przy ktérym odlegtosé
miedzy statymi stykami wybieraka stosowanymi dla tego przetgczania jest
Srednio duza.

Duzy krok przetgczania: przetgczanie wybieraka, przy ktorym odlegtos$c
miedzy statymi stykami wybieraka stosowanymi dla tego przetgczania jest
duza.

Przetgczanie odwrotne: przetgczanie wykonywane w kierunku przeciw-
nym do ostatniego przetgczania, przy ktérym wybierak nie jest aktywowa-

ny.
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Informacje o stanie

Kod koloru Znaczenie

niebieski Brak nieprawidtowosci: kryteria prawidtowosci i warto$ci graniczne
sg zachowane

206Mty Warto$¢ graniczna zostata naruszona

szary Nie udato sie przeprowadzi¢ analizy

Mozliwosci filtrowania
Za pomocg menu rozwijanego mozna ograniczy¢ wyboér do przetgczen za-
czepow o okreslonym rodzaju przetgczania lub okreslonej wtasciwosci:
= Wybdr wedtug rodzaju przetgczania:
— Przetgczanie zmieniacza
— Maty, $redni lub duzy krok przetgczeniowy
— Przetaczanie odwrotne
= Wybor wedtug wiasciwosci:

Wszystkie
Oznakowane
Ocena OK
Anomalia

Brak oceny

Widok wybranych przelgczen zaczepow

Aby wyswietlic w postaci krzywej poszczegdlne przetgczenia zaczepow
z przynaleznym sygnatem VAM i zapisang warto$cig graniczng, nalezy wy-
konac¢ ponizsze czynno$ci:

1. W pierwszej kolumnie przed przetgczeniami zaczepdw, ktére majg zostac

wyswietlone jako krzywa, nalezy postawi¢ znak \/ . W wizualizaciji
przez przegladarke internetowg mozna wyswietli¢ maksymalnie 100 prze-
taczen. Na wyswietlaczu urzadzenia mozna wyswietli¢ maksymalnie

10 przetgczen.

2. Wybra¢ przycisk ekranowy Wyswietl.
= W zaleznosci od liczby wybranych przetgczen zaczepow widok jest in-
ny.

W przypadku wybrania wiecej niz jednego przetgczenia zaczepdw ze wzgle-
du na przejrzysto$¢ zrezygnowano z wyswietlania krzywych wartosci gra-

nicznych:

Liczba wybranych przetagczen zaczepow 1 2-100 >100
Widok sygnatu VAM Tak Tak Nie
Widok krzywej wartosci granicznej Tak Nie Nie
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Na ponizszej ilustracji przedstawiono przyktadowa wizualizacje poszczegdl-
nych przetgczen zaczepow:

Information VAM analysis M

7] [T 1]

> HaH
g" Home
T 0

-10

-20-

-30

-40

-50 Events

60

70

80

90

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 7
Milliseconds Information

Next tap-change

operation | '

= everse tap-change op. 10 -> 9, 24.09...

8 OLTC 51.4°C All v I Recorder
Operations counter 91191
Status | « 4 Ik } »

@EN  B]CHANGE (HREBOOT  admin 14.11.2019 22:00 @) Settings

Rysunek 105: Widok przetgczania zaczepu

Na ponizszej ilustracji przedstawiono przyktadowy widok kilku wybranych
jednoczesnie przetgczenh zaczepow:

Information VAM analysis M
[ ]

“ —
10 Home

: k A
<

dB V]

{

‘ ,_,ﬁ_.«.wﬁf -AMM L

S
—
t
1

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds
= Reverse tap-change op. 10 -> 9, = Reverse tap-change op. 10 -> 9,

= Reverse tap-change op. 10->9, ... = Reverse tap-change op. 10->9, ... &

Reverse tap-change op. 10 ->9, ... e se tap-change op. 10 -> 9, 24.10.19 Recorder

== Reverse tap-change op. 10 -> 9, @ Reverse tap-change op. 10 ->9,
e Reverse tap-change op. 10->9, ... Reverse tap-change op. 10 -> 9, ...
@®EN PJCHANGE (HREBOOT  admin 15.11.2019 16:15 @ Settings

Rysunek 106: Widok kilku przetgczen

Jezeli do wizualizacji wybrano kilka przetgczen, to w widoku mozna ukry¢ lub
wyswietli¢ poszczegodlne przetgczenia przez klikniecie legendy.

W przypadku stosowania wizualizacji internetowej ISM™ Intuitive Control

mozna powiekszy¢ obszar sygnatu. W tym celu nalezy przy wcisnietym le-

wym przycisku myszy rozciggng¢ ramke o zgdany obszar. Aby wréci¢ do wi-
reA

. . . Lp -
doku podstawowego, nalezy klikng¢ symbol .
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8.3 Czes¢ czynna

8.3.1 Monitorowanie temperatury

Dla kazdej zmierzonej temperatury mozna ustawi¢ 4 wartosci graniczne. Je-
zeli zmierzona temperatura jest wieksza od wartosci granicznej > lub >>,
urzgdzenie wygeneruje komunikat o zdarzeniu. Jezeli zmierzona temperatu-
ra jest mniejsza od wartosci granicznej < lub <<, urzgdzenie wygeneruje ko-
munikat o zdarzeniu.

W punkcie menu ,Informacje” mozna wyswietli¢ przebieg temperatury.

Settings Parameters Temperatur...ing

[T 1]
<< < > >>
Home
OLTC -25°C -20°C 100 °C 110 °C
Events
Information

Recorder
@EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 03.04.2019 20:08 @ Y

Rysunek 107: Monitorowanie temperatury

» Wybrac punkt menu Ustawienia > Parametr > Monitorowanie tempera-
tury.
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8.4 Podobciazeniowy przetacznik zaczepow

8.4.1 Wibroakustyczne monitorowanie podobcigzeniowego
przelagcznika zaczepéw (VAM)

8.4.1.1 Ustawianie instrukcji aktualizacji VAM

Instrukcja aktualizacji umozliwia ustalenie, ktére przetgczenia bedg rejestro-
wane i analizowane. Mozna wybra¢ nastepujgce opcje:

Opcja

Opis

Ocena i aktualizacja
statystyki

Przetgczenie zaczepu jest rejestrowane, sprawdzane pod
katem prawidtowosci i oceniane.

Aktualizacja statystyki zapewnia samouczenie sie zéottej
krzywej warto$ci granicznej (krzywa obwiedniowa).

Brak aktualizacji staty-
styki

Przetagczenie zaczepu jest rejestrowane, sprawdzane pod
katem prawidtowosci i oceniane.

Nie ma miejsca aktualizacja statystyki.

Jezeli wczesniej zaprogramowano krzywg wartosci granicz-
nej, moga i tak wystgpic¢ naruszenia wartosci graniczne;.

W razie watpliwosci nalezy sie skonsultowa¢ z Maschinen-
fabrik Reinhausen GmbH.

Brak oceny

Zapis przetgczenia zaczepu nie jest analizowany ani oce-
niany.

Wskazanie analizy VAM nie pokazuje zadnych informaciji
dla tego przetgczania.

Tabela 59: Instrukcja aktualizacji VAM

Settings VAM updat...nes

Evaluation and I
statistics update
update @

No statistics

Information

A~

Recorder

@®EN  BICHANGE ()REBOOT  admin 29.11.2019 1424 @ R

Rysunek 108: Instrukcja aktualizacji VAM

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Instrukcja aktualizacji VAM.

2. Wybra¢ zgdana pozycje zaczepu, a w przypadku zastosowania wieloko-
lumnowego zgdang kolumne podobcigzeniowego przetgcznika zaczepow

(A, B lub C).
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3. Ustawi¢ parametr.
4. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.

8.4.1.2 Wyswietlanie analizy VAM
Dla kazdego zarejestrowanego przetgczenia sg przekazywane nastepujgce
informacije:
= Rodzaj przetgczania
= Pozycja rozpoczecia i zakonczenia przetgczania
= Moment przetgczenia

= Stan
[ 1]
[5] Switching type From To  Time A T
Large tap change 17A 16 21.03.19 - 13:12:29 |
[-] Change-over selector op 17B  17A 21.03.19-13:12:112 |
[-] Large tap change 17C  17B 21.03.19-13:11:55 -
[5] Large tap change 19 18 21.0319-13:1123 M 2l
[-] Reverse tap-change op. 20 19 21.03.19 - 13:11:04 |
[] Large tap change 18 19 21.03.19 - 13:10:31 |
[] Large tap change 17C 18 21.03.19-13:10:14 | e aten
[] Large tap change 17A  17B 21.03.19 - 13:09:40 |
All v LR 115 > » &
Recorder
Display /
@EN  BICHANGE (HREBOOT  admin 27.03.2018 10:03 @ Settings

Rysunek 109: Analiza VAM

» Wybrac punkt menu Informacje > Podobcigzeniowy przetacznik zacze-
pow > Analiza VAM.

Rodzaj przetaczania

System monitorujgcy rozréznia nastepujgce rodzaje przetaczania:

= Przefgczanie zmieniacza: zmieniacz przetgcza sie rowniez w tym przetg-
czeniu.

= Maly krok przetgczania: przetgczanie wybieraka, przy ktorym odlegtosé
miedzy statymi stykami wybieraka stosowanymi dla tego przetgczania jest
mata.

= Sredni krok przetgczania: przetgczanie wybieraka, przy ktérym odlegtosé
miedzy statymi stykami wybieraka stosowanymi dla tego przetgczania jest
Srednio duza.
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= Duzy krok przetgczania: przetgczanie wybieraka, przy ktérym odlegtosc
miedzy statymi stykami wybieraka stosowanymi dla tego przetgczania jest
duza.

= Przetgczanie odwrotne: przetgczanie wykonywane w kierunku przeciw-
nym do ostatniego przetgczania, przy ktérym wybierak nie jest aktywowa-

ny.

Informacje o stanie

Kod koloru Znaczenie

niebieski Brak nieprawidtowosci: kryteria prawidtowosci i wartosci graniczne
sg zachowane

z0ity Wartos¢ graniczna zostata naruszona

szary Nie udato sie przeprowadzi¢ analizy

Mozliwosci filtrowania
Za pomocg menu rozwijanego mozna ograniczy¢ wybor do przetgczen za-
czepdw o okreslonym rodzaju przetgczania lub okreslonej wiasciwo$ci:
= Wybdr wedtug rodzaju przetgczania:
— Przetgczanie zmieniacza
— Malty, sredni lub duzy krok przetgczeniowy
— Przetagczanie odwrotne
= Wybdr wedtug wiasciwosci:
Wszystkie
Oznakowane
Ocena OK
Anomalia

Brak oceny

Widok wybranych przetaczen zaczepéw

Aby wyswietli¢ w postaci krzywej poszczegdlne przetgczenia zaczepdw
z przynaleznym sygnatem VAM i zapisang warto$cig graniczng, nalezy wy-
kona¢ ponizsze czynnosci:

1. W pierwszej kolumnie przed przetgczeniami zaczepdw, ktére majg zostac

wyswietlone jako krzywa, nalezy postawi¢ znak \/ . W wizualizaciji
przez przeglgdarke internetowg mozna wyswietlic maksymalnie 100 prze-
tgczen. Na wyswietlaczu urzgdzenia mozna wyswietlic maksymalnie

10 przetgczen.

2. Wybra¢ przycisk ekranowy Wyswietl.

= W zaleznosci od liczby wybranych przetgczen zaczepdw widok jest in-
ny.
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W przypadku wybrania wiecej niz jednego przetgczenia zaczepdw ze wzgle-
du na przejrzystos¢ zrezygnowano z wyswietlania krzywych wartosci gra-
nicznych:

Liczba wybranych przetaczen zaczepow 1 2-100 >100
Widok sygnatu VAM Tak Tak Nie
Widok krzywej warto$ci granicznej Tak Nie Nie

Na ponizszej ilustracji przedstawiono przykltadowg wizualizacje poszczegdl-
nych przetgczen zaczepow:

Information VAM analysis M
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e ‘everse tap-change op. 10 -> 9, 24.09...

6_OLTC 51.4°C All v | Recorder
Operations counter 91191
Status | « ‘ G Sk } »

@EN  BICHANGE (DREBOOT  admin 14.11.2019 22:00 @ Settings

Rysunek 110: Widok przetgczania zaczepu

Na ponizszej ilustracji przedstawiono przyktadowy widok kilku wybranych
jednoczesnie przetgczeh zaczepow:

Information VAM analysis M
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-30-
-40-
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>

[ \ | Events
-60- ’ \
70 ] ]k.\ I J ‘
e ‘\:-;Jﬂu‘:._a \ \JxL .-.:-:__M*,Jfl‘v-m; LLVL i .
90
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 Information
Milliseconds
e Reverse tap-change op. 10 -> 9, = Reverse tap-change op. 10 -> 9,
= Reverse tap-change op. 10->9, ... = Reverse tap-change op. 10->9, ... &

Reverse tap-change op. 10 ->9, ... e se tap-change op. 10 -> 9, 24.10.19

Recorder
== Reverse tap-change op. 10 -> 9, = Reverse tap-change op. 10 -> 9,
e Reverse tap-change op. 10->9, ... Reverse tap-change op. 10->9, ...
®@EN  2ICHANGE (HREBOOT  admin 15.11.2019 16:15 @ Settings

Rysunek 111: Widok kilku przetgczen

Jezeli do wizualizacji wybrano kilka przetgczen, to w widoku mozna ukry¢ lub
wyswietli¢ poszczegdlne przetgczenia przez klikniecie legendy.
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8.4.1.3

W przypadku stosowania wizualizacji internetowej ISM™ Intuitive Control

mozna powiekszy¢ obszar sygnatu. W tym celu nalezy przy wcisnietym le-

wym przycisku myszy rozciggng¢ ramke o zgdany obszar. Aby wréci¢ do wi-
reA

doku podstawowego, nalezy klikng¢ symbol S

Resetowanie VAM

W systemie monitorujgcym MSENSE® VAM w oprogramowaniu stosowany
jest samoprogramujgcy algorytm, ktory przybliza wartosci graniczne z rosng-
cq liczbg przetgczen do wibroakustycznego przebiegu sygnatu. Zapisana do
tego statystyka moze byc¢ resetowana w tym oknie wskazan.

Resetowanie licznika

Pierwsza i druga anomalia w klastrze oceny sg wyswietlane w analizie VAM
jako zotty komunikat dotyczgcy stanu. W przypadku trzeciej anomalii w kla-
strze oceny dodatkowo generowany jest komunikat o zdarzeniu. Komunikat
0 zdarzeniu jest przesytany do podtgczonego systemu SCADA.

Po wybraniu opcji ,Licznik” resetowane s3 liczniki, ktére prowadzg do wy-
zwolenia zdarzeh dla oceny wibroakustycznej. Zaprogramowana statystyka
zostaje zachowana.

Resetowanie statystyki

Zapisana statystyka stuzy miedzy innymi do wy$wietlania zaprogramowane;j
wartosci granicznej (z6tta krzywa [P Sekcja 4.6.1, Strona 35]).

Poprzez wybor opcji ,Statystyka” resetuje sie jednoczesnie zaprogramowa-
ng statystyke i liczniki oceny sygnatéw wibroakustycznych.

1. Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Resetowanie VAM.

2. Wybra¢ zgdang opcje.

3. Wybra¢ przycisk ekranowy Zastosuj, aby zresetowa¢ wartosci.
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8.4.2

8.4.2.1

8 Eksploatacja

Dane OLTC

W tym menu mozna dokonywac ustawien dotyczgcych podobcigzeniowego
przetgcznika zaczepéw (OLTC).

Ustawienia Parametr Dane OLTC

T T}
Nazwa Wartos¢ e
ome
Komun. o poz. zaczepu (analog.) Warto$¢ surowa
Komun. o poz. zaczepu (analog.) 2 Warto$¢ surowa
Komun. o poz. zaczepu (analog.) 3 Warto$¢ surowa
Zdarzenia
Informacje
Rejestrator
@PL 2] CHANGE (b REBOOT admin 14.04.2020 1422 (@ NN

Rysunek 112: Dane OLTC

» Wybra¢ punkt menu Ustawienia > Parametr > Podobciaz. przelgcz.
zacz. > Dane OLTC.

Ustawienie komunikatu o pozycji zaczepu (opcja)

Jezeli pozycje zaczepu podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdw wprowa-
dza sie przez wyjscie analogowe albo wyjscia cyfrowe (BCD, Gray itp.),
mozna ustawic, czy urzadzenie ma stosowac wartos¢ surowg czy wartosé
dostosowang dla systemu sterowania zgodnie z Tabelg pozycji zaczepow
[» Sekcja 8.4.3, Strona 160]. Takie ustawienie mozna wykorzystywac do te-
go, aby pozycji przejsciowych podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdw
nie zgtaszac¢ jako wtasnej pozycji zaczepu.
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Jezeli pozycja zaczepu jest wyprowadzana wielokrotnie, mozna ustawia¢ te
procedure oddzielnie dla kazdego wyjscia.

Ustawienia Parametr Dane OLTC

[T T}
Nazwa Wartosé T —
Home
Komun. o poz. zaczepu (analog.) Warto$¢ surowa
Komun. o poz. zaczepu (analog.) 2 Warto$¢ surowa
Komun. o poz. zaczepu (analog.) 3 Warto$¢ surowa
Zdarzenia
Informacje
Rejestrator
@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 14.04.2020 1422 (@ NI

Rysunek 113: Dane OLTC (przykfad z 3-krotnym komunikatem o pozycji zaczepu przez wyjscia
analogowe)

1. Wybraé punkt menu Ustawienia > Parametry > Podobcigzeniowy prze-
tacznik zaczepéw > Dane OLTC.

2. Wybra¢ zadany parametr.
3. Ustawi¢ zagdany parametr.
4. Wybrac¢ przycisk ekranowy Zastosuj, aby zapisa¢ zmieniony parametr.

Rejestr. pozycji zaczepu (opcjonalnie)

Aktualna pozycja zaczepu podobcigzeniowego przetgcznika zaczepdw jest
przesytana z napedu silnikowego do urzgdzenia. Tutaj mozna ustawic, czy
przesytana pozycja zaczepu bedzie interpretowana jako warto$¢ surowa lub
na podstawie tabeli pozycji zaczepow.
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8.4.3 Zmiana oznaczenia pozycji zaczepu (opcjonalnie)

Za pomocg tej funkcji mozna edytowaé oznaczenie pozycji zaczepu. Ozna-
czenia sg wyswietlane na ekranie gtdwnym przy kazdej aktywnej pozycji za-
czepu i sg pobierane do systemu sterowania.

Ustawienia Tabela pozy...pow

Wartos¢ surowa Pozycja zaczepu System sterowania Home

1 1 1
e A
3 8 s Zdarzenia
4 4 1
5 5 2 @
6 6 1
7 7 3 Informacje
8 8 4
9 9 5) &
in 1n R

Rejestrator

Anuluj Zastosowac /

@PL 2] CHANGE () REBOOT admin 23.03.2020 08:08 (@ NINENSE

Rysunek 114: Tabela pozycji zaczepdw

1. Wybierz punkt menu Ustawienia > Tabela pozycji zaczepow.
2. Wprowadz oznaczenie dla pozycji zaczepu i dla systemu sterowania.
3. Kliknij przycisk ekranowy Zastosuj.
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9 Kontrola i przeglady

9.1

9.2

9.3

Kontrola i przeglady

Ten rozdziat zawiera informacje dotyczace inspekcji i konserwacji produktu.

Pielegnacja

Czujnik VAM, adapter czujnika VAM i obudowe szafy sterowniczej mozna
czysci¢ wilgotng szmatkg. Szafe sterowniczg mozna czysci¢ od wewnagtrz
suchg szmatka.

Przeglad

Dziatanie lampki sygnalizacyjnej w szafie sterowniczej nalezy sprawdzac raz
w roku.

Przeglady

Regularna konserwacja systemu monitorujgcego nie jest konieczna. Nalezy
jednak sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu monitorujgcego w ramach prac
konserwacyjnych przy transformatorze.

Serwis techniczny

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH

Serwis techniczny

skr. poczt. 12 03 60

93025 Regensburg

Niemcy

Telefon: +49 94140 90-0

Telefaks: +49 9 41 40 90-7001

E-mail: service@reinhausen.cominternet: www.reinhausen.com
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10 Usuwanie usterek

10.1 Zaklécenia ogdlne
Objawy/szczegoly Przyczyna Srodek zaradczy
Bez funkcji Brak zasilania Sprawdzi¢ zasilanie
= Urzadzenie nie uruchamia si¢  Zadziatat bezpiecznik Skontaktowa¢ sie z firmg Maschinenfabrik Re-
inhausen GmbH
Kotatanie przekaznika Duze obcigzenie elektromagne- Uzy¢ kabli ekranowanych lub zewnetrznych fil-
tyczne trow
Zte uziemienie Sprawdzi¢ uziemienie funkcyjne
Tabela 60: Zaktocenia ogdlne
10.2 Komunikaty o zdarzeniach
Zdarzenie Kod kolo- Znaczenie Usuniecie
ru
VAM: zapis trwa szary Zapis trwa od poczatku przetgczania Zaczekac¢ do zakonczenia zapisu.
i konczy sie z zapisaniem nagrania wi-
broakustycznego.
VAM: zapis niemozli- 26ity W przypadku btednego przetgczenia za- Sprawdzi¢ dziatanie i okablowanie czuj-
wy czepow lub btedu czujnika zapis nie jest  nika, rejestrowanie pozycji zaczepu i sty-
mozliwy. ki informacji zwrotnej K1/K2 oraz konfi-
guracje urzadzenia.
VAM: zapis jest ana- szary Zapisy sg analizowane. Wyniki bedg do- Zaczekac do konca analizy.
lizowany stepne po analizie.
VAM: sygnat czujni- 26Mty Dane czujnika nieprawidtowe Sprawdzi¢ dziatanie i okablowanie czuj-
ka nieprawidtowy nika.
VAM: anomalia we 26ity W analizie sygnatu wibroakustycznego Sprawdzi¢ szczegoty usterek oraz anali-
wzorcu przetgczen system monitorujgcy rozpoznat anomalie ze i przestac¢ je do serwisu firmy MR.
we wzorcu przetgczen.
VAM: analiza nie- 26ity Z powodu dalszych wptywéw nie udato Sprawdzi¢ prawidtowe umieszczenie

mozliwa

sie przeprowadzi¢ analizy sygnatu wibro-
akustycznego.

czujnika i unika¢ zaktécen w sygnale.
Wyeksportowaé szczegoty usterek oraz
analizg i przesta¢ je do serwisu firmy

Tabela 61: Komunikaty o zdarzeniach

10.3

Interfejs cztowiek-maszyna

Wiasciwoscé/szczegoty

Przyczyna

Srodek zaradczy

Brak wskazania/okienko nie

wczytuje sie

Przerwane zasilanie.

Sprawdzi¢ zasilanie.

Bfad podczas wczytywania aktu-
alnego okienka w przeglgdarce.

Nacisna¢ przycisk [F5], aby zaktualizowac
okienko.

Bezpiecznik uszkodzony.

Skontaktowac sie z firmg Maschinenfabrik Rein-

hausen.

162 MSENSE® VAM
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10 Usuwanie usterek

Wiasciwosé/szczegoty

Przyczyna Srodek zaradczy

Nawigzanie potgczenia z wizuali-
zacjg niemozliwe.

Kabel potgczeniowy uszkodzony. Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy.

Adresy IP wizualizacji i SCADA Sprawdzi¢ ustawienie adresow IP urzgdzenia i
znajdujg sie w tej samej podsieci. w razie potrzeby poprawic.

Komputer nie znajduje sie w tej Sprawdzi¢ ustawienie adresow IP urzgdzenia
samej podsieci co wizualizacja. oraz komputera i w razie potrzeby poprawic.

W przegladarce pojawia sie
ostrzezenie SSL podczas nawig-
zywania potgczenia z wizualiza-

cja.

Przegladarka nie akceptuje potg- Zaimportowa¢ podpisany certyfikat SSL lub do-
czenia SSL z niepodpisanym pu- stosowaé ustawienia przegladarki.

blicznie certyfikatem (odpowiada

stanowi dostawy urzadzenia).

Uptyneta waznos$¢ certyfikatu SSL  Zaimportowac certyfikat SSL.
urzgdzenia.

Data/godzina urzadzenia jest Ustawi¢ date i godzine.
ustawiona nieprawidtowo.

W przypadku stosowania synchronizacji czasu
przez SNTP: sprawdzi¢ serwer SNTP.

Zmieniony adres IP interfejsu Zaimportowac certyfikat SSL z nowym adresem
ETH2.2. IP (alternatywna nazwa wnioskodawcy).

Tabela 62: Interfejs cztowiek-maszyna

10.4

Inne usterki

Jezeli dla danego zaktdcenia nie mozna znalez¢ zadnego rozwigzania, nale-
zy po przygotowaniu wymienionych nizej danych skontaktowac sie z serwi-
sem technicznym:
= Numer seryjny

— Tabliczka znamionowa (znajduje sie na podzespole CPU)

= Wersja oprogramowania

Prosze przygotowac sie na ponizsze pytania:
= Czy miata miejsce aktualizacja oprogramowania?
= Czy w przesztosci wystepowaly problemy z tym urzgdzeniem?

= Czy kontaktowano sie juz w tej sprawie z firmg Maschinenfabrik Reinhau-
sen? Jezeli tak, z kim?

Serwis techniczny

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Serwis techniczny

skr. poczt. 12 03 60

93025 Regensburg

Niemcy

Telefon: +49 94140 90-0

Email: service@reinhausen.com
Internet: www.reinhausen.com

Zestawienie dostepnych ustug dla danego produktu mozna znalez¢ na por-
talu klienta: https://portal.reinhausen.com
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11 Demontaz

A NIEBEZPIECZEN-
STWO

Porazenie elektryczne!

Zagrozenie zycia spowodowane napieciem elektrycznym. W przypadku
prac na i przy instalacjach elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ naste-
pujgcych regut bezpieczenstwa.

» Odigczyc¢ instalacje.

» Zabezpieczy¢ instalacje przed ponownym wigczeniem.

» Upewnic¢ sie co do braku napiecia na wszystkich biegunach.

» Uziemi¢ i zewrzec.

» Ostoni¢ lub oddzieli¢ sgsiednie elementy znajdujgce sie pod napieciem.

Ponizej opisano czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w celu bezpiecznego de-
montazu szafy sterownicze;.

1. Odtgczy¢ szafe sterownicza od zasilania.

2. _ Porazenie prgdem elektrycznym! W zaleznosci od
wariantu produktu w szafie sterowniczej moga wystepowac niebezpieczne
napiecia resztkowe rowniez po wytgczeniu zasilania, powodujgce powaz-
ne obrazenia ciata. Odczekaé¢ co najmniej 5 minut i stwierdzi¢ brak napie-
cia na szafie sterownicze;.

3. Wszystkie przewody przytgczeniowe (przewdd czujnika, przewdd stero-
wania napedu silnikowego, przewody klienta, uziemienie itd.) odtgczy¢ od
szafy sterownicze;.

4. Zamkngc¢ drzwi szafy sterowniczej

. Zamocowac¢ podnosnik do zaczepdéw transportowych
szafy sterowniczej, kat liny sprzetu do podnoszenia nie moze by¢ przy
tym mniejszy niz 45 stopni wzgledem linii poziomej.. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do ciezkich obrazen ciata i uszkodzenia szafy sterownicze;.

V45°

—

Rysunek 115: Usuwanie szafy sterowniczej
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6. ;' Zdemontowac i opusci¢ szafe sterowniczg za pomo-
cq sprzetu do podnoszenia. Kat liny sprzetu do podnoszenia nie moze by¢
przy tym mniejszy niz 45° wzgledem linii poziomej. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do ciezkich obrazen ciata i uszkodzenia szafy sterownicze;.

= Szafa sterownicza jest zdemontowana.
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12 Utylizacja

Przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych utylizacji, ktére obowigzujg w kraju
uzytkowania.
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13 Parametry techniczne

13.1 Szafa sterownicza w wariancie autonomicznym

4225
393 568
:| q N
q -]
I B
o 3 X
- ) ;|
(=) -
] q b
J]ﬂ
560
280 / /’
- // / '{’)ﬁ
g | & "/
I B /
S| /
| L APPROX__S51_WHEN OPENED

500

ARRANGEMENT OF MOUNTING HOLES ON PROTECTIVE HOUSING
( VIEWED FROM BEHIND )

82

OPENING IN PROTECTIVE HOUSING FOR CABLES
[ VIEWED FROM BELOW |

Rysunek 116: Wymiary szafy sterowniczej (MSENSE® VAM)
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13.1.1

13 Parametry techniczne

Szafa sterownicza MSENSE® VAM
Wymiary (szerokos$¢ x wysokos$¢ x gtebokos¢) 616 x 848 x 420 mm
Pobér pradu maks. 11,3 A
Zasilanie 220...240 V AC
Czestotliwos¢ 50 Hz

Moc grzewcza

130 W (sterowana)

Gniazdo 220...240 VAC, maks.
10 A

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy -25...+50 °C

Stopien ochrony (DIN EN 60529) IP 66

Masa ok. 53 kg

Tabela 63: Parametry techniczne szafy sterowniczej

Zaciski przytaczeniowe

Blok zaciskowy Maksymalnie dozwolone napigcie robocze

X1 maks. 250 VAC

X10 maks. 150 VAC

Tabela 64: Maksymalnie dozwolone napigcie robocze zaciskéw przytagczeniowych dla zewnetrz-

nych obwodéw elektrycznych
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13.2 Zasilanie elektryczne QS3.241

PULS QS3.241
Dozwolony zakres napiecia 85...276 VAC

88...375VDC

Uy: 100...240 VAC

Uy: 110...300 VDC

Dozwolony zakres czestotliwosci 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy (ciggty) 66 W

Tabela 65: Parametry techniczne podzespotu QS3.241

13.3 Centralna jednostka obliczeniowa CPU I

CPU II
Procesor 433 MHz

Pamie¢ robocza 256 MB

Interfejsy 1.x sz_e;egowy RS232/485 (separowany galwa-
nicznie

3 x Ethernet 10/100 Mb

1xUSB 2.0

1 x CAN (separowany galwanicznie)
1x CAN

NVRAM (SRAM z podtrzyma- 512 kB
niem bateryjnym)

Pamie¢ robocza Maks. 4 GB
Zasilanie +24 VDC (18...36 V DC)
Pobdér mocy Maks. 22 W

Tabela 66: Parametry techniczne podzespotu CPU I

Ztacze Pin Opis

RXD (RS232)

TXD (RS232)

GND (RS232, RS485)
RXD+/TXD+ (RS485)
RXD-/TXD- (RS485)

O ool w N

Tabela 67: COM2 (RS232, RS485)
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Ziacze Pin Opis
1 VCC
2 D-
3 D+
4 GND

Tabela 68: USB 2.0

Ztacze Pin Opis
1 TxD+
- 2 TxD-
3 RxD+
4 NC
5 NC
6 RxD-
7 NC
8 NC-
Tabela 69: ETH1, ETH 2.1, ETH 2.2 (RJ45)
Ziacze Pin Opis
CAN-L
CAN-GND
7 CAN-H

Tabela 70: CAN1, CAN2

. ca. 120 mm (4.72in)

109 mm (4.29 in) 55 mm (2.17in)

119 mm (4.69 in)

Rysunek 117: Wymiary CPU
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Akcesoria opcjonalne

Magistrala CAN

Rezystor terminacyjny

Zigcze wtykowe D-SUB (9-pinowe)

R =120 Q

Wtyk z listwg zaciskowg do bezposredniego podtgczania

przewodéw CAN

Media konwerter do ztg- Adapter D-SUB (9-pinowy) na $wiattowodzie:
= ACF660/ST: F-ST, 660 nm, zasieg maks. 60 m przy

cza COM2 (tylko
RS232)

40 kBd

= ACF660/SMA: F-SMA, 660 nm, zasieg maks. 60 m

przy 40 kBd

= ACF850/ST: F-ST, 850 nm, zasieg maks. 1000 m przy

40 kBd

= ACF850/SMA: F-SMA, 850 nm, zasieg maks. 1000 m

przy 40 kBd

Tabela 71: Akcesoria opcjonalne

13.4 Wejscia i wyjscia cyfrowe DIO 28-15

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

DIO 28-15
Wejscia (separo- Liczba 28
wane galwanicz- .
nie wedlug wty- Logiczne 0 0...10 V AC (RMS)
kow) 0..10vDC
Logiczne 1 18...260 V AC (RMS)

18...260 VDC (RMS)

Prad wejsciowy

min. 1,3 mA

Wspotczynnik jednoczesno-
Sci

(przy temperaturze otocze-

nia 70°C i napieciu wejscio-
wym = 230 V)

maks. 50%

Wyjscia (bezpo-
tencjatowe wyj-

Scia przekaznika)

Liczba (w tym zestyki prze-
taczne)

15 (9)

Obcigzalnos¢ stykow

Tryb prgdu przemiennego:
Un: 230 VAG; I: 5 A
Tryb prgdu statego: patrz wykres

Wspétczynnik jednoczesno-
Sci

(jezeli wyjscie jest obcigzo-
ne 5A)

do 60°C: 100%, > 60°C: -5%/K

Tabela 72: Parametry techniczne podzespotu DIO 28-15
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13 Parametry techniczne
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Rysunek 118: Obcigzalnosc¢ stykdw wyjs¢ cyfrowych przy obcigzeniu omowym

Porazenie pradem elektrycznym!

Wejscia podzespotu DIO sg separowane galwanicznie wedtug wtykow. R6z-
ne zakresy napie¢ (np. mate napiecie i niskie napiecie) lub rézne fazy w jed-
nym wtyku mogg prowadzi¢ do zmniejszenia ochrony przed porazeniem
pragdem elektrycznym.

» W jednym wtyku nalezy stosowac takie same zakresy napiecia.

» W jednym wtyku nalezy stosowac takg samg faze.

Interfejs Pin Opis
1 9 17 25 Wejscie
2 10 18 26 Wejscie
3 11 19 27 Wejscie
4 12 20 28 Wejscie
5 13 21 29 Wejscie
6 14 22 30 Wejscie
7 15 23 31 Wejscie
8 16 24 32 Common
Tabela 73: Wejscia cyfrowe
8459861/03 PL Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023



13 Parametry techniczne

Interfejs Pin Opis

1A 6A 11A Zestyk rozwierny
1C 6C 11C Zestyk przetgczny
1B 6B 11B Zestyk zwierny
2A TA 12A Zestyk rozwierny
2C 7C 12C Zestyk przetgczny
2B 7B 12B Zestyk zwierny
3A 8A 13A Zestyk rozwierny
3C 8C 13C Zestyk przetgczny
3B 8B 13B Zestyk zwierny
4C 9C 14C Zestyk przetgczny
4B 9B 14B Zestyk zwierny
5C 10C 15C Zestyk przetgczny
5B 10B 15B Zestyk zwierny

Tabela 74: Wyjscia cyfrowe

ca. 150 mm (5.9 in)

164 mm (6.46 in) 93 mm (3.66 in)
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Rysunek 119: Wymiary DIO 28-15

13.5 Wejscia i wyjscia analogowe AIO 2

Kanaty (wejscie lub wyjscie) 2

Wejscia Zakres pomiarowy 0...10V
0...20 mA
4..20 mA

Obcigzenie rezystan- maks. 300 Q
cyjne (0/4...20 mA)
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Wyjscia Zakres sygnatéw 0..10V
0...20 mA
4..20 mA

Obcigzenie rezystan- maks. 500 Q
cyjne (0/4...20 mA)

Szereg stykow oporowych Rezystancja maksymalna
100 Q...10 kQ, maks. 35 pozycji za-
czepow

Tabela 75: Parametry techniczne podzespotu AlO 2

Interfejs Pin Opis

1 6 | OUT (+): wyjscie pradu +

2 7 I/U IN (+) U OUT (+): wejscie napig-
cia +, wejscie pradu +, wyjscie na-
piecia +

3 8 I/U IN (-): wejscie napiecia -, wejscie
pradu -

4 9 I/U OUT (-): wyjscie napigcia -, wyj-
Scie pradu -

5 10 nieuzywane

Tabela 76: Wejscia i wyjscia analogowe

ca. 120 mm (4.72 in)

54 mm (2.12in) 55 mm (2.17 in)

|

119 mm (4.69 in)

Rysunek 120: Wymiary AlO 2

13.6 Modut wejsciowy czujnika drgan VI 4

Vi 4

Wejscia analogowe do czujnikéw drgan zgodnie z normg |E-
PE

Napigcie wejsciowe 24V DC

Pobdr pradu maks. 200 mA

Temperatura robocza -25...+70°C

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza podczas 5...95% bez kondensaciji
pracy
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Vi 4

Temperatura sktadowania

-40...+85°C

Wzgledna wilgotno$é powietrza sktado-
wania

5...95% z kondensacjg

Tabela 77: Modut wejsciowy czujnika drgan VI 4

13.7 Czujnik drgan VS 1

13.8

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023

VS 1
Typ czujnika Czujnik drgan piezo
Obudowa uszczelniana hermetycznie

Temperatura robocza

-50...+125°C

Klasa ochronnosci

IP67 wg IEC 60529

Odpornos$c¢ na korozje

316L, stal nierdzewna

Tabela 78: Czujnik drgan VS 1

Kabel czujnika

Kabel czujnika

Ze ztgczem z jednej strony

Wtyk w wersji katowej z 5-biegunowym
gniazdem M12 do podtgczenia czujnika
VS 1

Stopien ochrony

w stanie skreconym: IP68 wg IEC 60529

Dozwolony zakres temperatury, state
utozenie

-40...+105°C

Dozwolony zakres temperatury, elastycz-
ne utozenie

-20...+105°C

Wiasciwosci

Nie zawierajg halogenu, silikonu, odpor-
ne na olej, UV

Odpornosc¢ na rozprzestrzenianie sie pto-
mienia

wg UL 758/1581 FT2

Ekranowanie

Zyta pomocnicza i ekran potgczone na-
kretka kotpakowg

Tabela 79: Kabel czujnika

8459861/03 PL
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Stownik

GPI
General Purpose Input

GPO
General Purpose Output

IP
Internet Protocol

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

PRP

Protokot redundancji zgodnie z normg IEC
62439-3 (Parallel Redundancy Protocol)

RSTP

Protokét redundancji zgodnie z normg IEEE
802.1D-2004 (Rapid Spanning Tree Protocol)

176 MSENSE® VAM

Stownik

SCADA

Monitorowanie procesow technicznych i sterowa-
nie nimi przy uzyciu systemu komputerowego
(Supervisory Control and Data Acquisition)

SNMP

SNMP (Simple Network Management Protocol)
jest protokotem stuzgcym do zarzgdzania urza-
dzeniami sieciowymi.

SNTP

NTP (Network Time Protocol) to standard syn-
chronizacji zegaréw w systemach komputero-
wych przez sieci komunikacyjne na bazie pakie-
téw. SNTP (Simple Network Time Protocol) to
uproszczona wersja NTP.

TPLE
Transformer Personal Logic Editor

8459861/03 PL Maschinenfabrik Reinhausen GmbH 2023
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