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82 H AT™7|E 7|= HO|H

23 AM7| RS 20018 7| HO|HE=
of et 2d otz = 7|2 g2

ChE0fl LHE = O]

Q& L|CE DIN EN 60255-1

1o 29 2
Hs 59 IP66
AT A 7Y s BY e
A ok 3.5kg
7Ol 7t RES EE- Al 2Y RHQY 065 £ 0.15m/s
25 20°0) 1.20 + 0.20m/s
3.00 + 0.40m/s
4.80 + 0.60m/s
# 12: et 7|& H|Oo|E
Ed 32
23 2™ 7|= normally open(NO) -+ normally closed(NC) 2| =3 XA AQ[X|
ot el sedUthsadE X+ x.:.U_‘— IEHEE 2 S HTUCE FoiY
o AE L

NC(normally closed) 2

= At A2(X[Q] 7] H|o|E

7| HlolH

DC 22|d 8 1.2W ~ 200W

AC 2218 8&(50H2) 1.2VA ~ 400VA

228 MY AC/DC 24V..250V

AKX HF AC/DC 4.8mA..2A

= 13: 7| HolH

22H =2 (2LH B3 77| 1Y)

A A9 /DC(EIX & 50mA(24V)

A AQX| HF AC/DC(E M) 4.8mA(250V)

Z[Of 29X ®F DCE|2 HF) 1.6A(125V, L/R = 40ms)
Z|CH 29X HFE LD T 0.9A(250V, L/R = 40ms)
Z|Ch AKX MF ACEH T BT 2A(125V, cos @ = 0.6)
o 2K F ACE T T 1.6A(250V, cos @ = 0.6)
228 24 10007

HA 2=

DE EH™ CIZARe HX| 28 AIO| AC H 2500V, 50Hz, HIAE X|&A|1ZH 12
ze

g A A0l AC BH 2= 2000V, 50Hz, H|IAE X|&A|ZH 12
H 15 2H 2
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8.3

8.3.1

7]& HIO|E 4338368/03 KO

NO(normally open) 2| =& At A @X[Q] 7] G| O|E

7| Hlo[E

DC 298 8% 1.2W ~ 250W
AC £22|H &F(50H2) 1.2VA ~ 400VA
A QA ®MQF AC/DC 24V..250V
AQ{X| MF AC/DC 4.8mA..2A

# 16 T7| Ho|E

22018 8291 £ #H7| 7))

x| AKX MF AC/DC(EIX HE 50mA(24V)
EA AQX| MF AC/DCED YY) 4.8mA(250V)

At 291X MR/ DCE 2 HF)

2A(125V, L/R = 40ms)

£|Ch A9/ HRED HY)

TA(250V, L/R = 40ms)

AO) 29K ME ACE|D HE) 2A(125V, cos ¢ = 0.6)

Z|CH AKX MF ACET M) 1.6A(250V, cos ¢ = 0.6)

|5 2H 1000F7|

2500V, 50Hz, E|AE X|&A|7H 18

2000V, 50Hz, H|AE X|ZA|ZH 1

AT

FH A
=u 25 Tq -40°C...+50°C
e e <130 °C

8 Om...4,000m L=0f s

Ho A™7|e S+ 22

CO QAN Qi THO| KT A9K|2 ABE|E B X7

2o AT 2| =Y A A9(X|,CO MQIN 2u(Bi=3)2t i S5E + US
X

LIChAlS 2 X2 &)

CO MM 28 2|EY A4 A9|X[e] H7| HIO|H

DC 22/ 8% 1.2W ~ 150W
AC £22|H &Z(50H2) 1.2VA ~ 200VA
29E M AC/DC 24V...250V

A QX MF AC/DC 48mA.. 1A

H 20: 7| HlolH



8.3.2

2218 8= (291H £ #H7| 1))

A& AQIX| ME AC/DCEIAM M 50mA(24V)

A AKX MF AC/DC(ED TR 4.8mA(250V)

Z|Ch AQUX| M F DC(E 2 HF) 1.0A(150V, L/R = 40ms)

O 29K HRE2 T 0.6A(250V, L/R = 40ms)

Z|CH AKX MF ACEH T MF) 1A(200V, cos @ = 0.6)

Z|CH AKX MF ACE T ML) 0.8A(250V, cos ¢ = 0.6)

298 2™ 100057
H21: 2918 8(291H 83 77| 1Y)

A ZE

2E SH AZARe X & AO| ACHH | 2500V, 50Hz, HIAE X[&HAIZH 18
ze

g2 P Mol AC BE ZE 1150V, 50Hz, HIAE X|&A|ZH 18

02| 2|Ed At AX[7t Rl B2 AT 7|

2o M7|E o2 SYN 2|S¥ XY 29X\t M HSE £ AL LITH Al
YBINO) £ A ZEN) HHOR 8AZ + oH MI|HoR 22|5/0f Y
SUCHAISE X4z &),

YA 2E(NO) & Al HEINO 2l =Y At A2(X[2] 7] HIOH
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84 &= % 212(0/2| 7|= OO0y

Aoy 22 28

TEH 2= -40°C...+80°C(7| A1)

0|2 2UE M25x1.5

CR=l IEC 605290 h2t IPS5(2H| ZA|)
HH7| A AY AZEO| AU mhAE

2 2 -40°C...+100°C

A4 oF 1.2kg

2
s
FH

= B FH(EC60296 X IEC60422)

2 M2 VITON

g - 37

S18E e e 1bar...6bar, 218 S| EE|X| %S
(o =)

o9 2908 2H 3.8 +0.2bar (XHEF 242)

St ARE 43 2.8 +0.2bar

AZE e 2lE HE: TR 2= 17 = 270

(@ 0.75..2.5mm?)

(kS| IXNO(Ed 28), IxXNC(Zd &)

=g HE IEC 60947-5-1:
AC 15: 230V/1A
DC 13: 60V/0.5A

A A& =R T0A
g4 2o Yy AC: 2.5kV/min

# 23 2t 7| HO[H

52 7]& HIO|E 4338368/03 KO



HA Ane O 2 X =2 22 oA S

IEC 602960 H2 Hei o] 3173t U,

H7|E HSo2 ARTE I > 60 kV/2.5 mm < 12 ppm

iEs s > 30kV/2.5mm < 30 ppm

HH = > 50kV/2.5mm < 15 ppm
H 24: IEC 6029601 M2 ARl SHAZL, IEC 6015601 et ZHEl A Z, [EC 6081401 et ZHE
23y

IEC 627700 [E M O AHEE SHA 2L Uy H,0
HATIE HSo2 AlHe I > 60 kV/2.5 mm < 100 ppm
RS > 30kV/2.5mm < 200 ppm

Yol = > 50kV/2.5mm < 100 ppm

: IEC 627700]| HE MOl O AH| 29| SHAZf, IEC 601560 2t ZHE A Z &, IEC 608140] L2t =

IEC 610990 [HE et O AH 22| ohA gL

HAY|IE HBo2 ATE I > 60 kV/2.5 mm < 100 ppm

iE s > 30kV/2.5mm < 400 ppm

e = > 50kV/2.5mm < 150 ppm

H 26: IEC 610990 [}H2 24 O AH 29| $tA g, IEC 601560 et ZHE A Z &, IEC 608140 M2} =
HE 42 gy
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Slw
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Serialnummer

Blaft
1/2 |

Materialnummer
7462303E

ON-LOAD TAP-CHANGER VACUTAP® VM®, VWMS®-L

M-SELECTOR SIZE B/C/D/DE (CENTRIC DRIVE)

INSTALLATION DRAWING
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46, 47

REPRESENTATION OF
REVERSING CHANGE-
OVER SELECTOR

ADDITIONAL SCREENINGS / SELECTOR BASE
SEE 893934, 893935, 725649
(OPTIONAL)

PROVIDE SUFFICIENT
CLEARANCE

7,

TRANSFORMER TANK BOTTOM

X

REPRESENTATION WITHOUT CHANGE-OVER SELECTOR

SCREENINGS SEE 730335

45 16J0

11 MOUNTING FLANGE ON TRANSFORMER COVER 31 DIVERTER SWITCH OIL COMPARTMENT
12 FIXING BOLT M12 32 OIL COMPARTMENT BASE WITH SUPPORTING BOLT 32a
13 ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD GASKET 33 SCREENING RINGS (WITH Um = 170 kV: 245 KV; 300 kV ONLY)
14 TAP POSITION INDICATOR 34 OIL COMPARTMENT CONNECTION TERMINAL
15 INSPECTION WINDOW 35 TERMINAL
16 DRIVE SHAFT FOR TAP POSITION INDICATOR VM 111 350/500/650, VMS 111 400/650: NEUTRAL CONNECTION
17 THROUGH-HOLES 15mm IN DIAMETER VM | 351/501/651: TAKE-OFF TERMINAL
36 ON-LOAD TAP-CHANGER TAKE-OFF RING
E 21 ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD (ONLY VM | 802/803/1203/1503)
e 22 COVER BOLT 37 CONNECTING LEAD (ONLY WM | 653/803)
|3 23 [OVER GASKET 38 SUCTION PIPE
E — = 24 ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD COVER 39  SCREENING RING (WITH Um = 123 kV ONLY)
E|IS 25 CENTRIC GEAR UNIT WITH ORIVE SHAFT 250
= =1k=] 26 PIPE CONNECTING R FOR PROTECTIVE RELAY 41 SELECTOR SUSPENSION
*qr:__, =|E 27 PIPE CONNECTING S FOR SUCTION PIPE g ?EAIL’EEEEERE%SR
ElxlS|e 28 PIPE CONNECTING Q@ FOR OIL RETURN PIPE (WITH OIL FILTER ONLY)
2 & g a 290 AIR-VENT VALVE OF ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD COVER 4k CHANGE- OVER SELECTOR
S|2 S| 29b  BLEEDING FACILITY FOR TRANSFORMER OIL COMPARTMENT 45 SELECTOR CONNECTION CONTACT (SEE [URRESPDN’DI‘NE I]!yMFNS\[]N ORAWINGI
= =} 29¢ VENT SCREW FOR SUCTION PIPE 46 CHANGE- OVER SELECTOR CONNECTION CONTACT "K" OR "0" **
= 47 CHANGE- OVER SELECTOR CONNECTION CONTACT "+" QR "-" *=
= ® 48 SELECTOR CONNECTING LEAD
~~" = [RIVE SIDE OF SELECTOR
- 51 DIVERTER SWITCH INSERT
=) 52 SUPPORTING CYLINDER
] 53 BASE PLATE
E|EIEE *x NOT WITH MULTIPLE COARSE CHANGE-OVER SELECTOR Sk FIXING BOLT
Sl5|=|<L 55 EYEBOLT WITH THROUGH-HOLE 25 mm IN DIAMETER
o= =2 56 TRANSITION RESISTORS
&
o0 |0 | 0
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THROUGH-HOLE VERTICAL

)
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N/

THROUGH-HOLE HORIZONTAL

\

/

M 11 350 / 500 / 600Y -0
VM 11350 / 500 / 650Y - 0
VMS Il 400 / 650Y - C -0

MIl 352 /502 /602 -0
VM I 352 /502 /652 -0

M 11l 350 / 500 / 600Y - W
VM 1111350 / 500 / 650Y - W
VMS 111 400 / 650Y - C - W

MIl 352/502/602 -W
VM Il 352 /502 /652 - W

M 111 350 / 500 / 600Y - G
VM 111350 / 500 / 650Y - G
VMS 111 400 / 650Y - C -G

MIl 352 /502/602 -G
VM I 352/502/652 -G

OOCUMENT NC.
SED 1706800 000 03

CHANGE NO.

SCALE

1086956

NAME
BUTERUS
WILHELM

PRODASTSCHUK

DATE

16.07.2018
16.07.2018

M1 351 /501/601 -0 M1 351/501/601 -W MI 351 /501/601 -G
VM1 351 /501/651 -0 VM1 351/501/651 -W VM1 351 /501/651 -G
®
)" .
®
M1 802 -0 M1 802-W Ml 802 -G
VM1 802 -0 W1 802 -W W1 802 -G
VM1 1002 -0 VM1 1002 - W VM1 1002 - G

M 11203 /1503 - 0
VM 11203 /1503 - 0

M 11203 /1503 - W

M 11203 /1503 - G

VM 11203 / 1503 - W @ VM 11203 /1503 - G
+

PFTR.| 13.07.2018

[HKD.
STAND

DIMENSION
IN mm
EXCEPT AS
NOTED

OLTC OILTAP® M / VACUTAP® VM®, VMS®-L
INSTALLATION POSITION OF SELECTOR CONNECTION CONTACTS
M-SELECTOR SIZE B/C/D/DE

SERIAL NUMBER

MATERIAL NUMBER

8904 77BE
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DOCUMENT NO.
SED 1661272 001 04

CHANGE NO.

SCALE

1086956

NAME
BUTERUS
WILHELM

PRODASTSCHUK

DATE
1.07.2018
16.07.2018

140 7
l 120 W

176
\
\
|
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E1 = BLEEDING FACILITY FOR ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD
E2 = BLEEDING FACILITY FOR SPACE UNDER THE HEAD OUTSIDE
THE TAP-CHANGER OIL COMPARTMENT (SAME PIPE CONNECTION AS R, S, @ OR BLEEDER SCREW CAN BE USED)
Q' = CONNECTION FOR OIL RETURN PIPE OR TAP-CHANGE SUPERVISORY CONTROL
S = CONNECTION FOR SUCTION PIPE j CONNECTIONS SWIVELING
R = CONNECTION FOR PROTECTIVE RELAY ([EXCHANGEABLE WITH CONNECTION Q)
T = THERMOMETER BAG / TEMPERATURE SENSOR (OPTIONALLY)
SR = INSPECTION WINDOOW, RIGHT
SL = INSPECTION WINDOW, LEFT
W = ORIVE SHAFT

(M) DRIVE SIDE OF SELECTOR

a0

DIMENSIONS AND SELECTION 899496: / 899497:

DFTR.
[HKD.

STAND] 16.07.2018

OHENSTR ON-LOAD TAP—CHANGER
AL OILTAP® M, MS, R, RM AND VACUTAP® VR®, VM®, VMS®
\oTED ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD, CENTRIC DRIVE

SERIAL NUMBER

MATERIAL NUMBER

893899FE
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OOCUMENT NC.
SED 2425358 001 02

SCALE

12

CHANGE NO.

1078202

NAME
RAEDLINGER

NERRETER
PRODASTSCHUK

DATE

PIPE CONNECTION WITH TAP-CHANGE SUPERVISORY CONTROL BUSHING WITHOUT
OIL FILTER UNIT
NOTICE!

THE VENT SCREW (2) OF THE MOUNTED HOUSING (1) 5
HAS TO BE ON THE TOP

G
(0

D 1%

A
Sa O

ON-LOAD TAP-CHANGER HEAD

A1
REPRESENTED WITHOUT COVER

M20x15
CLAMPING RANGE FOR CONNECTION CABLE:
EXTERNAL DIAMETER: 7 - 13 mm

CONNECTION TERMINALS FOR TAP-CHANGE
SUPERVISORY CONTROL

RATED CONTINOUS CURRENT: 2A

RATED VOLTAGE DC/AC (50HZ): 24V .. 250V

DIELECTRIC STRENGTH: 1150V / 50HZ / 1 MIN.

WIRING SEE CONNECTION DIAGRAM OF THE

MOTOR-ORIVE UNIT OIELECTRIC TEST OF ALL VOLTAGE CARRYING
TERMINALS TO GROUND:

FUNCTION DIAGRAM FOR TAP-CHANGE SUPERVISORY 2000V AC, 50HZ , TEST-DURATION 1 MIN.

CONTROL SEE MOTOR-DRIVE CONNECTION DIAGRAM

DFTR.| 03112016
[HKD.| 04.11.2016
STAND| 04112016

DIMENSION
IN mm
EXCEPT AS
NOTED

ON-LOAD TAP-CHANGER VACUTAP® VM, VR SERIAL NOMBER
PIPE CONNECTION WITH TAP-CHANGE SUPERVISORY CONTROL MATERAL NUMBER—TSFEET
76616128 | 1/1
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Falkensteinstrasse 8

93059 Regensburg

Germany

+49 941 4090-0
info@reinhausen.com
reinhausen.com

Please note:

The data in our publications may differ from the data of the devices delivered.

We reserve the right to make changes without notice.
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THE POWER BEHIND POWER.



	목차
	1 서론
	제조자
	완전성
	보관
	표기 약속
	위험 표시 시스템
	절 관련 경고
	내포된 경고 정보
	경고 참고 사항에 사용하는 신호어

	정보 시스템
	지침 시스템


	2 안전
	적절한 사용
	부적절한 사용
	기본 안전 지침
	인력의 자격
	개인보호장구

	3 제품 설명
	부하시 탭 변환기
	기능 설명
	셋업/모델
	파이프 커넥션

	명판 및 일련번호
	보호장치
	보호 계전기
	기능 설명
	설계/버전
	명판
	안전 표시

	압력 동작 릴레이 DW
	기능 설명
	설계/버전

	파열판
	압력 경감 밸브 MPREC®
	탭 변환 감시 장치
	온도 모니터링


	구동축
	기능 설명
	설계/버전
	카르단 조인트가 없고 절연체가 없는 구동축
	카르단 조인트가 없고 절연체가 있는 구동축
	카르단 조인트가 있고 절연체가 없는 구동축
	카르단 조인트와 절연체가 있는 구동축



	4 시운전
	운전 부지에서 변압기 시운전하기
	부하시 탭 절환장치의 유격실에 절연 액체 충전하기
	부하시 탭 절환장치 헤드와 흡입 파이프 배기하기
	부하시 탭 절환장치 헤드 배기하기
	파이프 커넥션 S의 흡입 파이프 배기하기

	모터 구동 장치 점검하기
	보호 계전기 점검하기
	보호 계전기(RS 2001, 2001/V, 2001/H, 2001/E, 2001/5, 2001/R, 2001/T, 2003)
	보호 계전기(RS 2004) 점검하기

	압력 동작 릴레이 점검하기
	변압기 시운전하기


	5 작동
	수동 크랭크로 모터 구동 장치 작동하기

	6 고장 제거
	보호 계전기 트립하기 및 변압기 다시 시운전하기
	플랩 밸브가 RESET 위치에 있음
	TRIP 위치에 있는 플랩 값
	변압기 다시 시운전하기

	압력 동작 릴레이 차단 및 변압기 재작동
	센서가 RESET 위치에 있음
	센서가 TRIP 위치에 있음
	변압기 다시 시운전하기


	7 정비
	검사
	유지 보수 간격
	절연 액체 변경하기
	부하시 탭 절환장치를 조정 위치로 이동시키기
	수평 구동축 제거
	유격실과 오일 컨서베이터 비우기
	유격실과 오일 컨서베이터에 새 절연 액체 보충
	수평 구동축 설치
	부하시 탭 절환장치와 모터 구동 장치의 중앙 위치 맞추기

	변압기 직류 저항 측정 수행

	8 기술 데이터
	부하시 탭 절환장치의 기술 데이터
	부하시 탭 절환장치 속성
	허용 주변 조건
	오일 컨서베이터의 높이
	해발 설치 높이

	보호 계전기용 기술 데이터
	보호 계전기의 특수 모델
	CO 체인저 오버 접점이 차단 스위치로 사용되는 보호 계전기
	여러 리드형 자석 스위치가 있는 보호 계전기

	압력 동작 릴레이의 기술 데이터
	절연 액체의 절연 강도 및 수분 함량 한계값
	오픈형 중성점이 있는 Y 연결용 부하시 탭 절환장치

	9 도면
	746230
	890477
	896762
	893899
	766161
	892916


